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功能描述：
      公司使用模管家系统所需定义的基础资料，如产品类型、工序定义、单位等基础资料

的定义操作。

使用物件：管理员
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功能说明
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1、打开浏览器，输入系统网址，进入坤谷模具云平台系统登录页面；
2、输入个人登录账号和密码，登录系统；
     如勾选记住密码，账号密码保存记录，下次登录时只需点击登录按钮即可。

登录系统
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维修申请类型
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1、登录系统以后，选择操作模块【基础定义】，再点击页面左侧功能表【维修申请类型】，进入
维修申请类型界面。
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2、进入维修申请类型界面，点击【新增】按钮，进入新增维修申请类型界面，编辑内容保存即可。

维修申请类型—新增
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维修申请类型—修改

3、进入维修申请类型界面，点击表格操作列的【编辑】按钮，进入编辑维修申请类型界面，修改
内容保存即可，操作与新增操作相同。
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维修申请类型—开启/关闭

3、资料状态为【开启】时，系统界面操作中可显示并可使用，资料状态为为【关闭】时，系统界
面操作中不可见。
4、进入维修申请类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反的【开启/
关闭】按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接点“    ”按钮，
确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时变更为关闭。父
节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，子节点状态不变，
子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）
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1、登录系统以后，选择操作模块【基础定义】，再点击页面左侧功能表【区域定义】，进入区域
定义界面。  

区域定义
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2、进入区域定义界面，点击【新增】按钮，进入新增区域界面，编辑内容保存即可。（备注：名
称前带“*”号为填项。）

区域定义—新增
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区域定义—修改

3、进入区域定义界面，点击“     ”按钮，进入编辑区域界面，修改内容保存即可，操作与新增
操作相同。
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区域定义—开启/关闭

4、状态为【开启】时，系统界面操作中可显示并可使用，为【关闭】时，系统界面操作中不可见。
5、进入区域定义界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）
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物料类型

1、登录系统以后，选择操作模块【基础定义】，再点击页面左侧功能表【物料类型】，进入物料
类型界面。 
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2、进入物料类型界面，点击【新增】按钮，进入新增物料类型界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”号的为必填项。
4、料号前缀：物料类型生成料号时的料号字头。
5、设定采购员：指此物料申请购买时，资料自动到达设定采购人员来处理，如设置人员已离职，
需及时更新处理，如未设定采购员，此物料类型请购资料会到的物料设定采购员界面。
6、是否需IQC检查：是指此类型物料购买后是否需要IQC检测，如需要则选是，不需要则选否。

物料类型—新增
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7、进入物料类型界面，点击“   ”按钮，进入编辑物料类型 界面，修改内容保存即可，操作与
新增操作相同。
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物料类型—修改
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物料类型—开启/关闭
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8、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
9、进入物料类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）
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单位定义

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【单位定义】节点，进入单位定义界面。 
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2、进入单位定义界面，点击【新增】按钮，进入新增单位界面，编辑内容保存即可。
3、物料计价方式：指此单位在物料购买时的计价方式。（例如：“公斤” 则计价方式选择按重
量计价）
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单位定义—新增
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4、进入单位定义界面，点击“   ”按钮，进入编辑单位界面，修改内容保存即可，操作与新增操
作相同。
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单位定义—修改
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单位定义—开启/关闭

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入单位定义界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。
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币种定义
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1、登录系统以后，点击【基础定义】->【币种定义】节点，进入币种定义界面。 
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币种定义—新增

2、进入币种定义界面，点击【新增】按钮，进入新增币种界面，编辑内容保存即可。
3、基准币：即基础币种，仅设置一个基准币。 
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币种定义—修改
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4、进入币种定义界面，点击“   ”按钮，进入编辑币种界面，修改内容保存即可，操作与新增操
作相同。
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汇率定义
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1、登录系统以后，点击【基础定义】->【汇率定义】节点，进入汇率定义界面。 



浙江坤谷智能科技有限公司

汇率定义—新增
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2、进入单位定义界面，点击【新增】按钮，进入新增汇率界面，编辑内容保存即可。
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汇率定义—修改

3、进入汇率定义界面，点击“   ”按钮，进入编辑汇率界面，修改内容保存即可。
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汇率定义—历史记录查看
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4、进入汇率定义界面，点击历史记录栏位元的“  R… ”超连结，进入查看历史版本界面，查看
变更信息。
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材质定义

1、登录系统以后，点击【基础配置】->【材质定义】节点，进入材质定义界面。 
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材质定义—新增

2、进入材质定义界面，点击【新增】按钮，进入新增材质界面，编辑内容保存即可。
3、名称前面带“ * ”号为必填项。
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材质定义—修改

4、进入材质定义界面，点击“   ”按钮，进入编辑材质界面，修改内容保存即可。
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材质定义—开启/关闭

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入材质定义界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。
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材质定义—模板下载
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7、进入材质定义界面，点击“                   ”按钮，下载材质模板编辑即可。
8、下载模板栏位元名称不可删除，编辑。
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材质定义—模板下载

9、进入材质定义界面，点击“                   ”按钮，选择编辑完成的模板，进入检测材质界面，
检测结果都为检测通过时，点保存即可。
10、如导入时检测提示异常，修改后重新导入，需要刷新界面后重新操作。
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工序类型

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【工序类型】节点，进入工序类型界面。 
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工序类型—新增

1、进入工序类型界面，点击【新增】按钮，进入新增工序类型界面，编辑内容保存即可。
2、工序加工：①.厂内有此加工工序，则选择“内制”，厂内没有此工序，则选择“委外”。
3、参与待排工序：指用于生产加工时，工艺排程使用的子工序。
4、待排工序显示顺序：指在工艺排程时，参与待排工序的显示顺序。
5、成本项目:指此工序是否需要统计成本，需要则选择“是”,不需要则“否”。
6、是否自动化：使用于MES（模德宝系统）系统对接。
7、班别：单班和多班使用与排程计算。
8、报工自动完成：指在物流接收此工序后，不需要报工，系统自动报工开始和完成。
9、检测工序：此工序如需要IPQC检测，则选择“是”，排配此工序时系统预设需要检测，可根
据实际情况进行修改。
10、计价方式及文字方块：指此工序外发时，如何计价，在文字方块中可输入计价单位。
11、标准单价：用于委外申请时参考。
12、大日程工序设定：一般设定为“设计”、“程序设计”、“采购”、“加工”、“组装”阶
段。
13、参与计划时间排配：指用于大日程阶段计划开模周期计算。
14、大日程自动完成：如选择“是”，在大日程某阶段工作已完成，则报工完成此工序则大日程
此阶段完成。
15、大日程顺序：指此大日程阶段的排序。
16、前置辅助工序：指此工序加工时需要程序设计程序设计试时，则前置辅助工序设置为程序设
计时，在排配此工序后，系统自动在CAM管理界面创建一条程序设计工序。
17、URL：此工序如是用于设计BOM导入，输入“/manage/dbom/index”路径，设计规划此
工序后，点击开始可进入BOM导入界面，编辑BOM内容。
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工序类型—新增
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工序类型—修改

18、进入工序类型界面，点击“   ”按钮，进入编辑工序类型界面，修改内容保存即可，操作与
新增操作相同。
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19、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可
见。
20、进入工序类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）

工序类型—开启/关闭
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备料类型

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【备料类型】节点，进入备料类型界面。 
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备料类型—新增

2、进入委外出货界面，点击【新增】按钮，进入新增备料类型界面，编辑内容保存即可。
3、备料类型：用于模具设计BOM表中零件备料使用。
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备料类型—修改

4、进入备料类型界面，点击“   ”按钮，进入编辑备料类型界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。
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备料类型—开启/关闭
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5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入备料类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。
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产品类型
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1、登录系统以后，点击【基础定义】->【产品类型】节点，进入产品类型界面。 
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产品类型—新增
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2、进入产品类型界面，点击【新增】按钮，进入新增产品类型界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”为必填项。
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产品类型—修改

4、进入产品类型界面，点击“   ”按钮，进入编辑产品类型界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。



浙江坤谷智能科技有限公司 46

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入产品类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）

产品类型—开启/关闭
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制品类型

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【制品类型】节点，进入制品类型界面。 
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制品类型—新增

2、进入制品类型界面，点击【新增】按钮，进入新增制品类型界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”为必填项。

48



浙江坤谷智能科技有限公司 49

制品类型—修改

4、进入制品类型界面，点击“   ”按钮，进入编辑制品类型界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。
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5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入制品类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）

制品类型—开启/关闭
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模具分类

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【模具分类】节点，进入模具分类界面。 
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模具分类—新增

2、进入模具分类界面，点击【新增】按钮，进入新增模具分类界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”为必填项。
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模具分类—修改

4、进入模具分类界面，点击“   ”按钮，进入编辑模具分类界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。
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模具分类—开启/关闭

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入模具分类界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。
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标准费率

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【标准费率】节点，进入标准费率界面。 
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标准费率—新增

2、进入标准费率界面，点击【新增】按钮，进入新增标准费率界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”为必填项。
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标准费率—修改

4、进入标准费率界面，点击“   ”按钮，进入编辑标准费率界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。
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标准费率—开启/关闭

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入标准费率界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。
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设备类型

1、登录系统以后，点击【基础定义】->【设备类型】节点，进入设备类型界面。 
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设备类型—新增

2、进入设备类型界面，点击【新增】按钮，进入新增设备类型界面，编辑内容保存即可。
3、名称前带“ * ”为必填项。
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设备类型—修改

4、进入实际费率界面，点击“   ”按钮，进入编辑实际费率界面，修改内容保存即可，操作与新
增操作相同。
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设备类型—开启/关闭

5、状态为“开启”时，系统界面操作中可显示并可使用，为“关闭”时，系统界面操作中不可见。
6、进入设备类型界面，①.在核取方块中勾选状态相同或单条资料，点击状态相反
“            /           ”按钮，可进行批量或单条资料修改状态，②.如单条资料变更状态，也可直接
点“    ”按钮，确认即可。（备注：父节点状态为开启时，点击关闭，父节点和子节点状态同时
变更为关闭。父节点和子节点状态都为关闭时，点击父节点开启，则只有父节点状态变为开启，
子节点状态不变，子节点状态变为开启，则父节点状态也变为开启。）
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