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工序日报
表等

规划生产线体
和站位

为员工发身份
卡

生产进度看板

开始

下 达

1、准备工程 3、车间现场2、生产计划

分发工票

4、可视化、分析

报工、报检提交
刷子件条码建立关系

巡检、作业员

做生产制令单

按交期
调整、排单

打印-可带条码

P-建立指挥系统

刷卡登陆工位 对应加工站

工作站实时
看板

预警看板

智慧车间改造-可视化生产应用流程

完工

提取工序加工指令

D-即时执行汇报 C-反馈和监视

PC端 智能采集终端 电视端+PC端

品号库、典型
工艺

易飞ERP
集成接口配置
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ERP运营管理平台
(Business planning & logistics)

1-1 计划来源-整体业务流程
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接口程序支持
产品、工艺、
制令单导入

1-2 计划来源-ERP接口

支持主流
的ERP数据

接口按设定时
间自动同
步数据

ERP数据接口可实现产品、工艺、生产工单、订单的数据同步，
作为MES生产制令的来源依据
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1-3 计划来源-制令单导入

计划人员即可以批量导入也可以用手工取单方式获得已同步的ERP生产工单和订单，
导入后系统将根据品号或产品类别自动匹配典型工艺。
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MES生产量
由制令单下
达数回填

自动带入
产品工艺

流程

批量导入
制令单 选取前置来

源生产工单
或订单
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按不同时间
纬度查询

1-4 计划来源-制令单查询

制令单查询条件，可按角色自动筛选，系统也提供时间、单据状态、单据类别
等不同纬度的查询条件，同时支持按客户、订单号、产品、部门/产线查询

“我的制令
单”会自动
筛选登录帐
号所属制单

按不同单据类
别查询，“单
别”可自定义

按制单、订单、
客户、产品信

息查询
点击制单号
可直接链接
制单详情页
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1-5 计划来源-制令单详情

投入量=前工序已产量*换
算关系

制令单包含基本信息和工艺制程信息，工艺制程

在制量=投入量-已产量-报
废量-移出量+移入量

已产量=本道工序已报工
良品数+委外收货数+不良
数（根据参数设定）

报废量和不良数来自报工
单相应字段（报工单数量
可来自检验记录单自动生
成）

移入/移出量来源工序转移单、
维修单以及盘盈/盘亏单工序单价及工费扣款单价

根据产品典型工艺自动带
入，薪资计算引用该值

上料/检验/仓库用来标识
本道工序在工序开工前是
否必须上料/检验/入库
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1-6 计划来源-打印制令单

9

支持条码
和RFID

卡识别
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将原制令单
分拆出多张
制令单

原制令单号

2-1 计划分解-制令单拆分

分拆是指将制令单本身拆分成不同的生产制令单，以满足不同生产批次需求，
拆分后自动建立原制令单所属关系并保留原生产订单号，便于生产追溯。

保留原所属
关系以及原
订单号便于
生产追溯。

拆分后衍
生出新的
制令单号

生产任务
数为拆分
后的数量
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对加工工序
生产任务数
进行拆分

2-2 计划分解-生产任务排程

系统即支持生产制令单分拆，同时也支持工序级 的生产工票任务排程。
生产过程中可能会把生产任务按不同的部门/产线、人、机台、工艺属性、产品序列等进行
任务分解，再根据实际的生产节奏对任务进行派工。

拆分后的工
票生产数
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可按均分原
则自动拆分，
也可手工拆

分 支持按工艺
属性和产品
序列排程

按均分规则
将生产任务
拆成两条
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2-3 计划分解-排程及产能负荷分析

产能负荷分析：工序单件工时，工作站额定产能,工时需求
以成型加工工序为例，成型站单件工时为2分钟，工时产能为30PCS/小时
假定成型站有2台成型机台，一天12小时运行，额定产能为2*12=24小时
工票的工序生产数为200PCS，成型站的总在制量为300PCS

工时需求=生产数/工时产能=6.6667小时，需求天=工时需求/额定产能=0.2778天
在制负荷=该工作站总在制量/工时产能=10小时，在制需求天=0.4167天
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3-1 计划下达-下达生产任务

已审核制令单说明该生产制令为可下达状态，制令单下达后系统会自动生成工票
也即生产任务，工票作为计划下达和车间接收生产任务依据。

制令单下达后
系统会自动生
成生产工票

下达后将产
生工序在制
量13
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易掌管MES体验

粗略讲解如何通过“易掌管MES”来
实现“3U插箱”的车间生产管理应用

3-2
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应用的大概流程

1.建立基础数据；

2.建立“制令单”，完成生成、审核、下达；

3.下达后生成“派工工票或电子派工”；

4.车间现场电子报工或刷条码录单，形成“报工
单”；

5.生产管理人员通过“树状进度查询”查看产品
的生产进度情况；
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通过制令单查询可以新增或导入制令单；
制令单是唯一的，有了制令单才能生成工票报工单以及其它单据
。

一、创建制令单并执行生产
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1.1新增制令单，用来填写产品生产的相关信息，如品号、品名、交货日期、客
户等，并添加工艺制程（或可导入工艺制程）
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新增的制令单需要经过“审批”和“下达”，才能生成“工票”，同时因为
20150814001制令单底下有BOM单关联，需要点击“生成”来创建BOM单
底下为生产件的半成品的制令单，同样要经过审批和下达才能生成工票。



易掌管MES制令单示图
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工票示图
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2.2报工：WEB端通过“生产执行”模块的“我的报工单”或“报工单查询”
中的“新增”进行报工，同时需要“审批”（系统可以设置自动审批）。在
实际生产现场中，还可以通过安装“工位机”等设备进行报工。
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添加报工单示图

支持刷读条码快速录入。
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对于委外加工工序，可通过“相关单据”里的“委外单”生成委外单来完成
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生产管理者通过“计划管理”模块，点击“树状进度查询”，找出所要的制
令单单号，即可查看这张制令单的生产进度情况

二、查询生成进度状况



易掌管MES三、建立基础数据的一般过程

通过在系统管理模块，建立基础数据：如用户创建、员工信息录入、生产
工艺、典型工艺、产品信息等
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基础数据建立时，可试用数据导入来提高工作效率，数据的导入有配备导
入文档模板，详见附带的模板文件
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员工管理功能里新增或导入员工信息
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通过部门/产线维护，添加部门信息



易掌管MES

通过产品信息管理新增或导入产品信息
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设置典型工艺，注意绑定对应品号
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批次管理目的：
（1）对价格比较敏感的物料，入库时需按照不同的价格区分批次、针对有质量
（2）有保质期要求，如食品、药品等产品种类
（3）有产品来源及工艺制程可追溯性要求
（4）有单品序列码管理需求，与普通的批次管理不同的是：一是单品管理的数
量为一，而批次管理的数量为固定或者不固定的一批；

4-1 计划跟踪-LOT/SN管理

31

SN码示例 LOT码示例
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应用场景：用于查看已生成的转移单单据、也可新增符合实际生产需求的转移单，
同时也可完成转移单打印等功能

二、主菜单的功能介绍

“我的转移单”和“转移单查询” 、“我的委外转移单”和“委外转移单查询”
除显示所属用户归属和权限的单据外，它们的使用功能一致
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5-1 工序转移-转移单

根据实际生产情况，在
业务类别栏里选择相应
需要生产的转移单进行
录入、保持、审批
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二、主菜单的功能介绍
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5-2 工序转移-工序间转移

应用场景：新增符合实际生产需求的工序间的转移单，同时也可完成转移单
查看、打印等功能
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二、主菜单的功能介绍
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5-3 工序转移-工序投料的影响
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二、主菜单的功能介绍
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5-4 工序转移-不良维修/维修单查询

应用场景：因生产过程中有不良品产生，需要送修以及维修返回，
符合车间实际生产需求，在维修单查询里，新增维修单
即是维修返回单
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二、主菜单的功能介绍
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5-5 工序转移-委外转移单

应用场景：对因内部产能不足或不存在等因素造成的工序委外加工，
增加委外转移单，并进行收货、查询等功能。
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二、主菜单的功能介绍
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5-6 工序转移-收货单查询

在收货单查询里，对收货单进行查看、打印、审核、结算等等
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二、主菜单的功能介绍
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6-1 集体计件补入

应用场景：对于车间实际生产中，往往有多人形成一个班组对同一道
工序进行合作加工的情况，对于合作加工，可通过集体计
件 补入来完成劳动绩效的分配

选择拆
分规则
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A-生产进度看板

以主管监控生产进度维度，可查看当前天及未来符合条件的车间制令单及制程完

成情况、制程状态。

提供不良超标红色预警/ 提供制令单超期未完工黄色预警 /提供通知栏，后台发布、可滚动

二、主菜单的功能介绍
7-1 标准看板样式-A
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B-车间动态看板

以车间主管/领班维度，查看当前时区车间设备都在生产什么？ 其相关进度、异

常和预估完工时间。

提供制令单超期未完工黄色条预警/ 提供分时段关注设置 /提供预计剩余工时的推测计算

二、主菜单的功能介绍
7-2 标准看板样式-B
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C-产线动态看板

部署在组装线线头，特点：双屏滚动，图文并茂，绩效数据动态分析。

本看板的重点是提供产线分时段效率和良率柱形图、曲线生成

色条显示制单状态/ 提供上线班次及出勤人数设置 /提供分时段关注设置 /提供通知栏

二、主菜单的功能介绍
7-3 标准看板样式-C



易掌管MES
D-工作站触屏看板
用于关键工序点负责实时接收制令下达和报工反馈，支持条码枪录入、支持触屏
或无线鼠标点击录入。

色条显示制单状态/ 结合专业浏览器可实现无纸化的车间图文档、工艺文件的查看

二、主菜单的功能介绍
7-4 标准看板样式-D



易掌管MES 极易 / 极轻 / 极智能
www.cnsoft100.com

Thank You!
打造高绩效智慧工厂！


