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数据采集终端

• 适应各种工业环境

• 适配各类存量设备

• 适配各类新增设备

• 无线或有线通讯

• 安装简便

• 全寿命免维护

生产管理系统（MES）

• 简单易用，轻松上手

• 用户权限清晰

• 结合实际工艺流程，贴合生产操作，简易

操作

• 设备，生产，订单异常实时报警

• 生产品质有效追溯

• 智能排单，提升生产效率

移动App

• 各类图表支持

• 各类分析结果图表

• 订单查询

• 出货查询

• 订单报产

• 计划达成查询

采集盒子+网关

安全的云服务

基于精益管理理念

的终端应用程序

“数据采集终端 安全云服务 精益管理应用程序”+ +

前信自主研发了可采集多种生产设备的工业数据采集终端，并提供即租即用的设备管理/生产执

行（MES）/智能排单（APS）等云应用软件为客户提供服务，帮忙企业快速转型智能制造的解

决方案，同时也为各企业提供数据分析及定制开发服务。

方案简介



硬件方案：数据智能采集终端

采集方式：
• 开关量
• 模拟量
• 协议数据工业设备控制器

数智工厂云平台

MQTT

工业生产设备

采集网关
（SIM卡）

支持边缘计算

数据拆分与打包
数据透传转发

前信工业数据大脑

数据采集终端 4G/NB-IoT

IMESH
无线自组网技术

…

• 支持IO量采集设备关键数据；

• 支持市场主流工业标准协议数据采集，私有协议支持定制写入；

• 采用32位高性能ARM架构处理器，利用边缘计算技术，降低网络大规模

数据传输压力和云平台运算存储压力，提供稳定安全的数据落地服务。

• 采用自组网技术，采集器通过多路径无线自组网，只需数据网关安装SIM

实现联网上传数据支云端，同时网关实现数据拆分打包、透传转发等。

• 生产线上的新、老设备都可以进行数据采集，保护客户投资；

• 通过移动网络链接云端服务器

• 适配设备：注塑机，吹塑机，发泡机，冲压机等

产品特性产品功能

设备接入方式：



软件方案：功能架构

数智工厂
MES

统一设备
数据处理

ERP、PLM……

其他信息化数据源

设备档案管理

设备实时监控

设备负荷管理

产品档案

产品BOM

工艺路线

订单管理

工单管理

智能排单

设备管理 模具管理 库存管理 产品管理 计划管理质量管理 生产管理 分析报表
模具档案

维修保养

物料出入库

记录与管理

采购计划

质检方案

质检关注点

不良统计

制令单管理

生产资源自动关联

计划进度自动反馈

生产报表

效率报表

质量分析



基础生产资源管理

 对所有设备进行统一管理，记录跟踪设备历史与当前状态，对

异常状况及时预警，统计设备负荷，稼动率等基础资源数据。

 设备监控是MES、APS智能化实现的基础，保证了工厂车间

制造过程的数据互联与透明化。

设备管理

 对所有模具统一管理，关联模具与其他生产资料，如设备，原

材料及产出产品，记录模具历史与当前信息，包括模具档案，

维修与保养方案及周期等管理信息

 模具作为主要生产资源之一，影响着生产制造的质量与效率，

对模具进行统一规范化管理，延长模具使用寿命，降低成本

模具管理

库存管理

 实现原料的采购入库与出库管理，包含可追溯的供应商信息，

物料种类，针对不同物料的质检方案，均在库存管理中实现

 对原料进行可追溯管理，保证物料质量，从而提升生产质量，

降低不良率



 产品与BOM档案，建立产品画像，关联生产资源，如设

备与产能，模具与原料，质检方案与操作员信息

 围绕产品的画像，为合理安排资源，支撑产品生产提供

数据依据。

产品管理

 可定制化的质检关注点与质检关注点类型及质检方案，满足注

塑行业对原料，设备，模具，产品的多对象质检方案

 质检是生产中必不可少环节，科学规范，且贴合实际业务的质

检流程与方案，是提升生产质量，降低成本的关键

质量管理

产品与质量管理



 从订单拆解为工单的计划排产管理，支持一键智能排单

 将订单转换为可落地的生产计划，需要结合实际生产资

源，交期与订单间关系来考虑，符合实际生产条件且高

效率的生产计划，有利于生产的顺利落地执行。

计划管理

 制令单的跟进管理，支持历史与当前生产任务的状态记录与查

询，未来待生产的任务量

 跟踪实际的生产任务，综合把控整个生产状态，保证任务顺利

执行，满足客户订单交付。

生产管理

生产计划与执行管理



看板与报表分析

 生产可视化模块，反应整体的生产状况，包含工单生产

计划、制令单生产进度，以及制令单速率。

 宏观了解当前生产进度，效率，延期情况，为优化资源

配置，提升效率提供数据支撑

生产看板

 展示当日合格率与不合格率，质量问题分布，良品率，

产品良品率，以及车间不良品数量

 质量问题集中度的产品与环节及车间，针对性进行优化

与质量改进，提升整体生产质量

质检看板

设备看板

 展示所有设备运行状态，如运行设备数量，昨日设备平均稼动

率，生产周期，不同设备生产周期数与生产时间

 把控所有设备运行情况及负荷情况，给合理分配生产设备提供

数据支撑



实现生产全流程信息化管理

便捷的计划管理

资源负荷情况展示

车间生产概览“一张图”

实时生产进度反馈



基于实际资源自动排程

结合录入的基础数据，考虑人员、模具、

物料、设备等约束条件，快速生产合理、

优化的生产计划。

自动排程

对工序的物料需求进行汇总统

计，生成对应的投料计划表。

投料计划
滚动排程，考虑生产实绩、生

产任务更新

滚动排程

自动排单

模拟排程、订单交期评估

交期评估

修改订单优先级，运行一键排产，自动

生产调整紧急订单新计划。

紧急插单

以甘特图从不同维度进行计划及计划结果展

示，方便更部门人员直观地了解生产情况。

计划可视化



典型应用场景



产品优势

1

2

3

4

5

部署方式
• 支持混合云的部署方式

实时传输生产信息

• 通过数据采集终端链接生产设备，移动互联网传输数据，实时看

到生产一线数据

生产数据与订单数据关联

• 通过浏览器端和移动端实时查看订单、工单生产状况，实时了解所

有生产数据和订单完成情况；

• 基于订单管理，从此交货无忧

简单实施，即可轻松提高效率

• 提高计划可执行性

• 提高设备利用率

• 提高订单交付率

• 缩短生产交付周期

标准接口，灵活配置

• 提供API接口，支持数据导入导出和扩展开发

• 无需配置开发人员，敏捷完成个性化配置

• 客户无需购买服务器



设备状态的数字化在线监控

数智工厂兼容多种类型的工业生产设备，对设备的运行状态进行

实时监控，为设备OEE，设备预警，设备运行统计分析提供实时

的基础数据。

1

设备“说话”大幅提升生产管理能力

“老板，我准备好了

我正在做1000个零件

我已经做了800个，工作了5小时20分钟

我好像出了点小问题…”

2

掌控生产全生命周期流转过程

从未加工的物料，到在制的半成品，再到加工完成的成品，

商品的出库，订单物流，分析报表，不良品追溯，工艺优化，

数智工厂实现了整个生产过程的全面掌控。

3

第三方调查数据

客户价值

4 质量数据与工艺参数的融合

通过协议型数据采集，同时采集获取设备状态信息、工艺参数信息，

通过建立集成的分析模型，对这些数据进行利用，实现工艺流程与参

数的改进和优化。



中国智能制造业转型升

级的“赋能者”

数智工厂


