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[bookmark: _Toc43211020]一、系统概况
	纺纱工业生产管理云平台基于云计算架构，存储容量可线性无限扩展。它包括行驶平台、基础资料、部门管理、物料管理、设备管理、工艺管理、排班管理、生产管理等，彻底打通生产现场的信息孤岛，提供开放式的信息接口，为企业ERP管理系统的建设奠定坚实的数据基础。

通过纺纱工业生产管理云平台的实施，使得我们工厂所面临的生产现场问题迎刃而解，为我们企业上层ERP系统和底层工业控制系统PCS架起了一座桥梁，使得生产过程透明化、高效化、柔性化、可追溯化、做到了事中控制和预防、用户满意度得到提升、低成本运行，提高了企业的运营质量。
[bookmark: _Toc43211021]二、用户登陆界面
	用户在登录时在浏览器的地址输入36.155.104.131：7087进入系统登陆界面(建议使用谷歌浏览器)，输入公司码、登陆名、密码点击登陆。
[image: 电脑萤幕画面

描述已自动生成]
图2 登陆界面
[bookmark: _Toc43211022]三、行驶平台
[bookmark: _Toc43211023]3.1细纱看板
	细纱行驶平台显示生产过程中品种吨纱能耗、品种产量盈亏、今日能耗趋势、最近班组产量及盈亏、班组耗电情况及机台实时状态等。
[image: 电脑软件截图

描述已自动生成]
图3细纱行驶平台展示
[bookmark: _Toc43211024]四、基础资料
[bookmark: _Toc43211025]4.1字典管理
	用户对轻应用平台中的基础信息进行维护。如岗位分类、工段分类、存货类型、设备类、班制类别等。以岗位分类为例。
[image: ]
图4.1.1字典管理界面
	岗位分类：用户对公司岗位进行分类。
	新增：点击新增按钮，输入对应的名称、编码等信息，点击确定。其中*为必填项
[image: ]
图4.1.2 字典管理添加界面
	删除：点击需要删除的岗位分类名称，点击删除按钮
	编辑：对已经添加的岗位类型进行修改、编辑。
[bookmark: _Toc43211026]4.2岗位管理
用户对公司岗位类别进行管理
[image: ]
图4.2.1 岗位管理界面
	新增：点击新增按钮，输入对应的名称、编码、类型、是否计件、开台等信息，其中*为必填须
[image: ]
图4.2.2 岗位管理添加界面
	删除：点击需要删除的岗位名称，点击删除按钮
	编辑：对已经添加的岗位进行修改、编辑

[bookmark: _Toc43211027]4.3环境区域设置 
	用户对公司环境区域进行设置
[image: ]
图4.3.1 环境区域设置界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、所属工序、温度等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.3.2 环境区域设置增加界面
	编辑：对已经添加的环境区域进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的环境区域，进行删除
	审核：对新添加的环境区域进行审核
[bookmark: _Toc43211028]4.4工序管理
	用户对车间所有工序进行设置	
[image: ]
图4.4.1工序管理界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、所属工段等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.4.2 工序管理添加界面
	编辑：对已经添加的工序进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的工序，进行删除
	审核：对新添加的工序进行审核
[bookmark: _Toc43211029]4.5计量单位
	用户对公司计量单位进行管理
[image: ]
图4.5.1 计量单位界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、基准计量单位等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.5.2 计量单位添加界面
	编辑：对已经添加的计量单位进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的计量单位，进行删除
	审核：对新添加的计量单位进行审核
[bookmark: _Toc43211030]4.6班组管理
	用户根据实际情况对班组进行管理
[image: ]
图4.6.1班组管理界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.6.2班组管理添加界面
	编辑：对已经添加的班组管理进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的班组，进行删除
	审核：对新添加的班组进行审核
[bookmark: _Toc43211031]4.6车间管理
	用户根据实际情况最车间进行管理
[image: ]
图4.6.1 车间管理界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、负责人等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.6.2 车间管理添加界面
	编辑：对已经添加的车间管理进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的车间管理类别，进行删除
	审核：对新添加的车间管理进行审核
[bookmark: _Toc43211032]4.7管圈颜色
	用户根据实际情况了对管圈颜色进行管理
[image: ]
图4.7.1 管圈颜色界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、管圈类型、颜色值等信息。其中*为必填项
[image: ]
图4.7.2 管圈颜色添加界面
	编辑：对已经添加的	管圈颜色进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的管圈颜色，进行删除
	审核：对新添加的管圈颜色进行审核
[bookmark: _Toc43211033]五、部门管理
[bookmark: _Toc43211034]5.1员工管理
	用户对轻应用平台中的人员进行管理
[image: ]
图5.1.1员工管理界面
	新增：点击新增员工按钮，输入对应的姓名、编号、身份证号、直接上级、岗位、部门班组车间，点击确定其中*为必填项
[image: ]
图5.1.2员工管理添加界面
	删除：点击需要删除的员工姓名，点击删除按钮
	编辑：对已经添加的员工进行修改、编辑
[bookmark: _Toc43211035]5.2部门管理
	用户对轻应用平台中的公司部门进行管理
[image: ]
图5.2.1 部门管理界面
	新增：点击新增部门按钮，输入对应的名称、编码、负责人，点击确定按钮。其中*为必填项
[image: ]
图5.2.2 部门管理添加界面
	删除：点击需要删除的部门名称，点击删除按钮
	编辑：对已经添加的部门进行修改、编辑	
[bookmark: _Toc43211036]六、物料管理
[bookmark: _Toc43211037]6.1物料档案
	用户对轻应用平台中的物料进行管理
[image: ]
图6.1.1 物料档案界面
	新增：点击新增按钮，选择需要添加的物料类型，如全部分类/半成品/管纱，填写物料名称、编码、规格型号、计量单位、原料成分、纱线用户等信息。其中*为必填项
[image: ]
图6.1.2 物料档案添加界面
	删除：点击需要删除的物料名称，点击删除
	编辑：对已经添加的物料进行修改、编辑
	禁用：对已添加的物料根据实际情况进行禁用
[bookmark: _Toc43211038]6.2物料分类
	用户对轻应用平台中的物料进行类别管理
[image: ]
图6.2.1 物料分类界面
	新增：点击新增按钮，填写对应名称、编码、存货类型等信息。其中*为必填项
[image: ]
图6.2.2 物料分类添加界面
	编辑：对已经添加的物料类别进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的岗位类别，进行删除
	审核：对新添加的岗位进行审核
[bookmark: _Toc43211039]6.3物料属性
	用户对轻应用平台中的物料属性进行管理
[image: ]
图6.3.1 物料属性界面
	新增：点击新增按钮，填写对应的名称、编码、品种属性等信息。其中*为必填项
[image: ]
图6.3.2 物料属性添加界面
	编辑：对已经添加的物料属性进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的岗位属性，进行删除
	审核：对新添加的岗位属性进行审核
[bookmark: _Toc43211040]6.4批号管理
	用户对轻应用平台中的物料批号进行管理
[image: ]
图6.4.1 批号管理界面
	新增：点击新增按钮，选择对应的物料名称、填写批号等信息。其中*为必填项
[image: ]
图6.4.2 批号管理添加界面
	编辑：对已经添加的物料批号进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的物料批号，进行删除
	审核：对新添加的物料批号进行审核
[bookmark: _Toc43211041]七、设备管理
[bookmark: _Toc43211042]7.1设备机型
	用户对轻应用平台中的设备机型进行管理
[image: ]
图7.1.1设备机型界面
	新增：点击新增按钮，选择对应的名称、编码、设备类别等信息。其中*为必填项
[image: ]
图7.1.2 设备机型添加界面
	编辑：对已经添加的设备机型进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的设备机型，进行删除
	审核：对新添加的设备机型进行审核
[bookmark: _Toc43211043]7.2设备档案
	用户对轻应用平台中的设备档案进行管理	
[image: ]
图7.2.1 设备档案界面
	新增：点击新增按钮，选择对应的名称、编码、设备类别、所属工序、最大产量表数等信息。其中*为必填项
[image: ]
····									  图7.2.2 设备档案添加界面
	编辑：对已经添加的设备档案进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的设备档案，进行删除
	审核：对新添加的设备档案进行审核
[bookmark: _Toc43211044]八、工艺管理
[bookmark: _Toc43211045]8.1品种工艺单
	用户对轻应用平台的品种工艺单进行管理
[image: ]
图8.1.1 品种工艺单界面
	新增：点击新增按钮，选择需要添加的产品名称及所在工序，填写工艺信息设备机型、锭速、号数、台时单产等信息，填写该工序下的产品对应的工艺项目信息。其中*为必填项
[image: ]
图8.1.2 品种工艺单添加界面
	编辑：对已经添加的品种工艺单进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的品种工艺单，进行删除
	审核：对新添加的品种工艺进行审核
[bookmark: _Toc43211046]8.2工艺项目
	用户对轻应用平台的工艺项目进行管理
[image: ]
图8.2.1 工艺项目界面
	新增：点击新增按钮，选择需要添加的工艺项目名称、编码、所属工序、项目类型、是否为翻改项目等信息，其中*为必填项	
[image: ]
图8.2.2 工艺项目添加界面
编辑：对已经添加的工艺项目进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的工艺项目，进行删除
	审核：对新添加的工艺项目进行审核
[bookmark: _Toc43211047]九、排班管理
[bookmark: _Toc43211048]9.1排班管理 
	用户对车间排班进行管理：每月或每周进行排班一次，每天对班组员工进行管理，提供调岗、请假、调休操作
[image: ]
图9.1.1 排班管理界面
	每月排班：双击需要排班的日期，选择需要的班制(两班制)，依次选择早班、晚班班组
[image: ]
图9.1.2 每月排班界面
	每日班组：双击需要调整人员的班组名称，根据实际情况选择添加当班人员或移除当班人员
[image: ]
图9.1.3 每日班组界面
[bookmark: _Toc43211049]9.2人员机台设定
	用户对班组员工的进行设定（具有普遍性）
[image: ]
图9.2.1 人员机台设定界面
 	操作：点击选择人员机台设定，选择班组、工序、岗位点击搜索按钮，选中员工姓名双击对应的责任机台空白处进入选择机台界面选择对应的机台编码并确认
[image: ]
图9.2.2 人员机台设定配置界面
[bookmark: _Toc43211050]9.3班次机台调整
	用户对每天班组员工进行机台分配
[image: ]
图9.3.1 班次机台调整界面
	操作：用户选择需要进行调整的班组点击搜索按钮，根据员工姓名双击责任机台空白处，选择需要添加的机台编号。提供机台顺序搜索与设备名称搜索条件
[image: ]
图9.3.2 班次机台调整配置界面
[bookmark: _Toc43211051]9.4班制管理	
	用户根据车间实际运转情况对车间班制进行配置
[image: ]
图9.4.1 班制管理界面
	新增：点击新增按钮选择班制名称，填写班组名称，填写班制开始时间与班制结束时间等信息。其中*为必填项
[image: ]
图9.4.2 班制管理添加界面
	编辑：对已经添加的班制进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的班制，进行删除
	审核：对新添加的班制进行审核
[bookmark: _Toc43211052]十、生产管理
[bookmark: _Toc43211053]10.1生产排产 
	用户根据销售订单进行生产排产，包含产品信息、工艺信息、机台开台数目
[image: ]
图10.1.1 生产排产界面
	新增：用户点击新增按钮，进入生产排产新增界面。
产品信息：填写销售单号、选择生产产品及对应的批号、计划开工时间、计划结束时间、日供货量等
工艺信息：选择该产品所对应的工艺单号，选择对应产品所需的细纱管、粗纱管颜色
机台排产：点击添加排产机台，进入机台排产界面，选择该产品需要机台编号，点击确认按钮
注 * 为必填项
[image: ]
图10.1.2 生产排产新增界面（基础信息/工艺信息）
[image: ]
图10.1.3 生产排产选择机台界面
	编辑：对已经添加的生产排产进行修改、编辑
	删除：点击需要删除的生产排产，进行删除
	审核：对新添加的生产排产进行审核
[bookmark: _Toc43211054]10.2生产接批
	用户根据自己的订单情况进行生产接批（已生产订单与新订单产品一致、工艺一致、批号一致）
[image: ]
图10.2.1 生产接批界面
新增：首先用户点击新增按钮选择已生产产品的生产通知单号，填写接批订单号(用户自定义)、接批数量、     日供货量、现计划完成时间，点击下一步：选择需要生产接批机台，点击下一步：调整生产接批机台的生产时间，如接批天数、新计划了机时间
[image: ]
图10.2.2生产接批第一步操作界面
[image: ]
图10.2.3 生产接批第二步操作界面
[image: ]
图10.2.4 生产接批第三步操作界面
编辑：对已经添加的生产接批进行修改编辑
删除：点击需要删除的生产接批，进行删除
审核：对新添加的生产接批进行审核
[bookmark: _Toc43211055]10.3翻改任务
	用户根据生产的实际情况进行生产翻改
[image: 手机屏幕截图

描述已自动生成]
图10.3.1 翻改任务界面
	待翻改：
	新增：首先点击新增翻改任务，选择翻改负责人，选择翻改日期，点击翻改机台：选择需要翻改的品种与需要翻改的机台，点击保存。
[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
图10.3.2 翻改任务添加基础信息界面
[image: ]
图10.3.3 翻改任务添加翻改机台界面
	翻改开台：选中新创建的翻改任务，点击翻改开台：查看机台翻改信息，对照信息是否准确（开台产品系统与现场一致、批号是否与现场一致、开始产量是否与现场一致、开始能耗是否与现场一致），若正确一致点击确认按钮。˙
[image: ]
图10.3.4 翻改任务翻改开台界面˙˙

	删除：点击需要删除的翻改任务，进行删除
	已翻改
	取消开台：如用户发现开台错误，可取消开台
[bookmark: _Toc43211056]10.4了机任务
	用户根据生产的实际情况进行生产了机
[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
·····									  图10.4.1 了机任务界面
	待了机
	新增：首先点击新增了机任务，选择了机负责人，选择了机时间，点击添加了机机台：选择需要了机的品种与需要了机的机台，点击保存
[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
图10.4.2 了机任务新增基础信息界面
[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
图10.4.3 了机任务新增添加翻改机台界面
	了机：选中新创建的了机任务，点击了机按钮：查看了机信息，对照信息是否与现场实际一致（了机产品系统与现场一致、批号是否与现场一致、了机产量是否与现场一致、了机能耗是否与现场一致），若正确点击确认按钮
	[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
图10.4.4 了机任务中了机操作界面
	删除：点击需要删除的了机任务，进行删除
	已了机
	取消了机：如用户发现了机错误，可取消了机
[bookmark: _Toc43211057]10.5生产报工
	用户对当班生产进行报工，纺纱智造云平台提供根据班制时间自动报工与用户手动报工两种方式
[image: 社交网站的手机截图

描述已自动生成]
图10.5.1 生产报工界面
	自动报工：通过机器数据采集，根据班制时间进行自动生成生产报工单据
	手动报工：点击新增按钮，进入手动报工界面，选择报工日期、报工班制、工序。根据车间实际情况填写开始能耗表数、结束能耗表数、开始产量表数、结束产量表数，会自动计算当班产量与当班产量(KG)	，确认OK，点击提交按钮
[image: 电脑屏幕的截图

描述已自动生成]
图10.5.2 手动报工新增界面
	编辑：对已经生成的生产报工单据进行修改、编辑
	删除：对新增的生产报工单据进行删除
	审核：对新添加的生产报工单据进行审核
[bookmark: _Toc43211058]十一、系统管理
[bookmark: _Toc43211059]11.1用户管理
	管理员对系统操作用户进行管理
[image: 手机屏幕截图

描述已自动生成]
图11.1.1 用户管理界面
	新增：点击新增按钮，填写登录名、用户姓名、密码、选择是否启用
[image: 社交网络的手机截图

描述已自动生成]
										图11.1.2 用户新增界面
	数据：设置用户对系统数据查看权限
		操作：选中员工姓名，点击数据按钮选择车间数据授权与班组数据授权
[image: 电脑屏幕的截图

描述已自动生成]
									图11.1.2 用户新增数据设置界面
	角色：设置用户对系统模块查看权限
		操作：选中员工姓名，点击角色按钮，根据实际情况选择员工角色
[image: 手机屏幕截图

描述已自动生成]
图11.1.3 用户新增角色分配界面
	模块：设置对特殊员工进行增加模块查看权限
		操作：选中员工姓名，点击模块按钮，根据实际情况添加系统模块
[image: 手机屏幕截图

描述已自动生成]
图11.1.4 用户新增模块配置界面
	编辑：对用户进行修改编辑
	删除：对新增用户进行删除
[bookmark: _Toc43211060]11.2角色管理
	管理员对系统用户角色进行管理
[image: 社交网络的手机截图

描述已自动生成]
图11.2.1 角色管理界面
	新增：点击新增按钮，填写名称与编码。其中*为必填项
[image: 社交网络的手机截图

描述已自动生成]
图11.2.2 角色管理添加界面
[bookmark: _Toc43211061]11.3公司管理
	管理员对公司内容进行管理
[image: ]
图11.3.1 公司管理界面
	新增：点击新增按钮，填写公司名称、公司编码、联系人、联系电话等信息。其中*为必填项（仅一次）
	编辑：对公司内容进行编辑
[bookmark: _Toc43211062]11.4通知公告
	管理员对公司通知进行管理
[image: 手机截图图社交软件的信息

描述已自动生成]
图11.4.1 通知公告界面
	新增：点击新增按钮，填写公告标题，选择公告分类、发布日期、失效日期、填写公告内容。其中*为必填项
[image: 社交网站的手机截图

描述已自动生成]
									图11.4.2 通知公告添加界面
	审核：对已新增的通知公告进行审核
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