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研发背景

PART 01



危化品众多

       化学品是现实生活和生产中不可或缺的组成

部分，目前全世界己为人知的化学品品种有近千

万种，仅在市场销售流通的就超过10万种。其中，

一部分化学品固有的易燃、易爆、有寿、有害等

特征，对人类社会构成极大威胁，由于在生产、

经营、存储、运输、使用及其残余物处理过程中

对其管理防护不当，很容易导致事故、污染环境、

损害人们的生命健康，造成经济损失。



事故频发

2018年12月26日，北京交
通大学市政环境工程系学生
在学校实验室里，进行科研
试验期间，现场发生爆炸，
过火面积约60平米，并造成
了3名参与试验的学生死亡。

清华大学化学实验室爆炸

2015年12月18日，清华
大学实验室爆炸起火，事
故导致一博士后实验人员
死亡

2015年4月5日，在中国矿
业大学化工学院实验室发
生一起爆炸死亡事故，造
成1人死亡，4人受伤。直
接经济损失约200万元人民
币。北交大实验室爆炸

中国矿业大学实验室爆炸
2017年9月24日湖北大
江化工集团有限公司发
生一起窒息事故，造成
3人死亡，直接经济损
失303.85万元。

2019年3月21日下午14时
48分左右,位于江苏省盐
城市响水县陈家港镇的江
苏天嘉宜化工有限公司发
生爆炸事故，致78人遇难，
造成周边大面积空气、水
源、土地污染。

江苏响水化工厂爆炸

湖北大江化工窒息事故



事故频发

据不完全统计，2019年上半年截止5月底，国内化学品事故共发生817起，死亡409人。



国家政策 



国家政策 

《危险化学品安全管理条例》

第二章第二十五条　
　第二十五条　储存危险化学品的单
位应当建立危险化学品出入库核查、
登记制度。
　　对剧毒化学品以及储存数量构成
重大危险源的其他危险化学品，储存
单位应当将其储存数量、储存地点以
及管理人员的情况，报所在地县级人
民政府安全生产监督管理部门（在港
区内储存的，报港口行政管理部门）
和公安机关备案。

《易制爆危险化学品治安管理办法》

第一章第六条  
易制爆危险化学品从业单位应当建立
易制爆危险化学品信息系统，并实现
与公安机关的信息系统互联互通。
公安机关和易制爆危险化学品从业单
位应当对易制爆危险化学品实行电子
追踪标识管理，监控记录易制爆危险
化学品流向、流量。

《易制毒化学品管理条例》

第三章第十九条
经营单位应当建立易制毒化学品销售台账，如实记
录销售的品种、数量、日期、购买方等情况。销售
台账和证明材料复印件应当保存2年备查。
　　第一类易制毒化学品的销售情况，应当自销售
之日起5日内报当地公安机关备案；第一类易制毒
化学品的使用单位，应当建立使用台账，并保存2
年备查。
　　第二类、第三类易制毒化学品的销售情况，应
当自销售之日起30日内报当地公安机关备案。



国家政策 

2017年11月13日安监总局印发 《化工和危险化学品生产经营单位重大生产安全事故隐患判定标准（试行）》

2005年7月26日教育部国家环境保护总局发布《关于加强高等学校实验室排污管理的通知》

2013年5月10日教育部办公厅发布《关于进一步加强高等学校实验室危险化学品安全管理工作的通知》

2017年12月15日，环保部、商务部、海关总署联合发布了关于《中国严格限制的有毒化学品名录》（2018年）的公告。

2016年11月29日国务院办公厅印发《危险化学品安全综合治理方案》

《危险化学品安全法》制定将加快推进 今年监管重点安排印发......

国家政府机关高度重视危化品安全，法规政策相继出台。
不断完善危化品生产、经营、储存、排污等各个方面管理制度、管理方案指导危化品管理工作；
逐步明确危化品相关违法行为处罚及责任追究条例，明确生产安全事故隐患判定标准，强化执法检查，建立健全重大生产安全事故隐患治理
督办制度，督促生产经营单位及时消除重大生产安全事故隐患；



问题
痛点

管理制度不健全
安全生产管理监督力度不够

台账记录不齐全

使用情况无监控 物品存储不规范

环境监测缺失

安全设备落后

人员管理不到位

痛点问题



痛点问题

危化品智能化
信息化管控
势在必行应急管理(安监、消防)、禁

毒、环保等部门正在逐年加
强对危化品储存、处置的管
控和检查力度。

高压态势

2019年上半年截止5月底，
国内化学品事故共发生817
起，死亡409人。

安全事故频发

管理制度不健全、物品存
储不规范，使用情况无监
控等。

管理困难



危化品智能存储管理系统

PART 02



       危化品智能存储管理系统解决方案是运用物联网、大数据、云计算、互联网等高新技术，通过平台和智能终

端、新型智能危化品柜有机配合，实现对试剂的存储，领用，归还，处置全流程自动化、可视化、集约化管理。

系统介绍

智能
终端

危化品
安全柜

云平
台



智能危化品柜

机械锁

储存柜

智能危化品柜由主控柜、存储

柜组成。每个主控柜可带多个

储存柜，包括易燃易爆柜、强

酸强碱柜、易制毒柜等。
中控大屏

监控摄像头

主控柜

称重区



产品参数

操控界面

21寸进口触摸屏，人脸识别，前置高清摄像机，RFID自动读取、自动盘点，自动称重。

应急功能

断电可用物理锁紧急开柜，断网系统自动保存用户操作数据，恢复后系统自动上传至服务器。

危化品柜材质

整机钢制喷涂防腐材料；双层优质钢板点焊接构造，两层钢板之间相隔38mm绝缘层；防闭火装置双

透气孔，5cm高的防漏液槽；严格按照OSHA规范，柜身设有静电接地传导接口。

主控柜外形尺寸

400*500*1850mm；重量：50KG,功率：160W，带排风装置和调节脚万向轮。

存储柜外形尺寸

900*500*1850mm，重量：180KG,功率：160W，带排风装置和调节脚万向轮。

净气型过滤系统（选配）

高效过滤系统，按照颗粒大小选择排列分布，遵循 ASTM 标准，有效针对酸性气体和有机气体，吸

附能力强，针对粒子过滤器，采用高效 HEPA 过滤器，对大于 0.3um 的粒子，过滤效率达 99.995%。



危化品智慧化管理 传统危化品管理

危化品存、取、还自动称重、自动生成电子台账、
台账可下载打印到公安信息系统上传，并采用人
脸识别、动态密码验证先进身份识别方式。

危化品存、取、还称重系统自动盘点、台账
由系统自动生成。

有数据记录支持；联网摄像头对于用户的误
操作、错操作可监控、可追溯。

放置位置实时监管，若放置违反规则进行语
音提醒、拿取未归还进行未归还提醒

人工手填台账记录、人工录入公安信息系统。

人工台账记录不完全、容易出错。

仅有人工台账记录，出现管理过失疏漏等难
以核实追查。

危化品存放不规范，易产生反应危化品混放
乱放。

费时
费力

遗漏
出错

精准
管理

方便
快捷

难溯
难查

可溯
可查

规范
存放

存放
错乱

与传统危化品管理对比



储存柜符合危化品存储管理规范，满足强酸、
强碱、易燃易爆品存储要求，存储更安全，
事故发生时可以减小事故危害。

危化品随意摆放在不符合危化品品类摆放要
求的档案柜等，放置不安全。

储存柜配备无管道式净气吸附装置净化有毒
有害气体，提升了对实验人员健康保护且极
大节省了空间。

缺少有毒、有害气体净化设施，损害人体健
康。

危化品智慧化管理 传统危化品管理

气体
净化

危化品存量、柜内柜外状态一键查询，存量
不足预警提醒补货。

危化品存量、状态需人工记录检查，存量、
状态等不能及时知晓。

实时监测柜内VOC、温湿度，柜外PM2.5、甲
醛；进行优良中差环境等级打分对应不同色调，
出现异常上报并语音报警。

危化品储存环境状态异常察觉不到，安全隐
患不能及时知晓并排除。

环境监
控报警

环境监
控缺失

净化
缺失

状态
监管

监管
不足

存储
安全

存储
不安全

与传统危化品管理对比



柜体状态监测查看

自检当前网络、风扇运行、锁控状态(开/关)；
柜体的环境状态监测如：VOC、温度、湿度
柜内环境以PM2.5、甲醛柜外环境；根据环
境监测对柜体分别进行优良中差等级打分对
应不同的主题色调，当出现异常情况则会上
报并语音进行报警。

人脸识别
用户在进行危化品柜取/还操作前需要进
行身份验证，根据五双管理制度双人领取，
利用人脸识别技术，识别两次授权人脸，
识别通过后方可开门，本产品的人脸识别
技术采用3D活体结构光摄像头和人脸识
别算法(对照片、视频均可识别出真伪)，
全流程都配有语音提示操作：

库存查询

用户点击库存查询按钮可以根据条件自查询
柜内危化品数据其中包括：对柜内/柜外危
化品的选择，危化品属性、状态的筛选。

动态密码验证

用户在进行危化品柜取/还操作前需要进行
身份验证，根据五双管理制度双人领取，
用户在手机app端获取动态密码，密码有
效期为60s，只有在双人授权验证通后方
可开门，全流程都配有语音提示操作。

功能特点



Ø 物资实时盘点

用户在进行取/还操作后，关门后系统会自动进行危化品的盘点操

作，并生成本次操作记录并上报平台端。

Ø    强制称重归还

存在未称重归还的误操作，系统将不进行盘点，本流程为强制流

程，语音播报直到用户将未过称危化品重新称重方可进行盘点。

Ø    视频查看

支持视频查看浏览，对用户误操作追责提供凭证。

Ø    预警功能

对柜内危化品的存量上限、补货下限设定报警阈值(超出则系统报

警同时柜体进行语音报警)。

Ø    报警功能

超时报警：超出危化品使用规定时间则报警。

错放报警：不同种类危化品违反规则错放在一起，则报警提示。

未关门报警：对长时间未关门操作进行平台端上报并报警。

Ø    有毒有害气体净化

无管道式净气吸附装置极大节省空间、提升对人员健康保护。

功能特点



台账管理

用户可自定义生成电子台账报表可操作打印，危化品台账管理

模块是根据五双管理制度中危化品柜双人使用记录的入口，解

脱用户手填台账的物理负担的同时也可以解脱用户怕填错高度

紧张的精神负担。

危化品管理可溯可查

根据五双管理制度规定，全流程为双人操作：双人验收、双人

验证开门（人脸识别、动态密码）、双人还取，对用户的操作

都有数据记录支持；联网摄像头对于用户的误操作、错操作可

监控、可追溯。

功能特点



安全储存危险品

保证火灾发
生救援时间

提高危化品辨识
度，提高储存有
序性、适配性

精准管理，避免差错

提高工作效率，
降低工作强度，
优化工作流程

实验室环境实时监控

系统优势



主要针对医疗、教育、化学化工等行业，需要对管制危化品进行管理的场所。

应用场景

学校实验室                                   医院                                         药检所                                      制药化工企业



南京工程学院 六合新材料产业园

应用案例



市场前景

PART 03



       随着各种危化品事故的发生，越来越多的人们看到化学品的危害，关于化化学品规范存储管理问

题也受到越来越多的人的关注。

       国内危化品的管理还处于人工监管、设备落后的初始阶段。学校实验室，化工企业，医药企业，

医院等危化品常用单位，危化品的安全处理和储存已成为急需要解决的问题。

学校：全国共有初中5.21万所，高中2.47万所，大学2879所，各种实验室超过10万个；

医院：全国共有医院31056个；

化工：全国化工行业规模以上企业24941家；

医药： 全国医药行业规模以上企业数量7449家；

……

百亿市场
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