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第1章 系统功能
1.1 系统登录
富奥冲压件数字化生产管理系统为B/S系统构架，客户端无需安装，浏览器直接访问地址http：//172.19.1.221即可。输入登录地址后登录页面如下：
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输入用户名和密码后，单击【登录】进入系统

1.2系统配置（系统管理员）

1.2.1角色管理


角色的主要功能就是控制拥有此角色的用户看到的菜单，以及控制对该菜单的按钮权限
· 菜单路径：权限管理—>角色管理；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，编辑角色信息后点击【保存】按钮保存数据。（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 权限设置：勾选角色前的复选框后点击【权限设置】按钮，在出现的页面中选择该角色可看到的菜单已经拥有的功能按钮，编辑后点击确定按钮保存数据，页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

1.2.2用户管理


用户管理主要是为使用此系统的用户建立账号

· 菜单路径：系统管理—>用户管理；主页面如下：
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· 
新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，填写用户信息后点击【保存】按钮保存数据。（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 密码重置：勾选某个数据前的复选框后点击【密码重置】按钮，页面会弹出提示框，如图：
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选择【确定】：确定将密码重置为“123456”

选择【取消】：取消密码重置

· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

1.2.3机构管理


机构管理的主要功能是维护公司的组织机构

· 
菜单路径：系统管理—>机构管理；主页面如下：
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· 
新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，填写机构信息后点击【保存】按钮保存数据。（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

第二章 业务应用
2.1 基础数据

2.1.1人员管理



人员管理的功能主要是维护公司或工厂的人员信息，对人员信息进行登记
· 菜单路径：基础数据—>人员管理；主页面如下
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，填写人员信息后点击【保存】按钮保存数据。（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.1.2说明

客户信息、供应商信息、设备信息、模具信息、夹具信息、检具信息、原材料信息及产品信息等菜单操作步骤与人员管理相同，具体操作步骤请参照人员管理

2.1.3定额信息



定额信息的主要功能是维护生产产品所需的原材料及原材料的定额，以便后续的计算
· 菜单路径：基础数据—>定额信息；主页面如下
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，选择一个产品后，添加原材料，（且可同时添加多个原材料，但是只能默认一个原材料以便后续计算）选择原材料后编辑该原材料生产该产品所需的定额，然后点击【保存】按钮保存。（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 编辑：选择数据后的【编辑】按钮，出现编辑页面，在编辑页面中可重新选择产品或重新编辑原材料及其定额，修改数据后依次点击【修改】、【保存】按钮，将编辑的数据重新保存，如图：
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· 查看、删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.1.4单价管理


工序管理的主要功能是维护某产品的各个工序的价格

· 菜单路径：基础数据—>单价管理；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，选择一个产品后（前提是该产品已经在工序管理中建立了工序），选择该产品的工序后编辑该工序的单价，再点击【保存】按钮保存（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.1.5班次管理

班次管理的主要功能是给生产人员进行排班
· 菜单路径：基础数据—>单价管理；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，依次选择班组、班次后，选择该班组及班次下的人员，再点击【保存】按钮保存（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：

[image: image23.png]< EXfER

*HA *HR
BEES EES 2020521 feXEE | EER 2020521

a #  A/ITS ARER
@ 1 o 2
= 2 0013 NES

3 00w i

4 o01s wE

5 0016 3

6 o017 Fus

7 o8 ES3




· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.1.6工装设备绑定

工装设备绑定的主要功能是将模具或夹具绑定多个设备

· 菜单路径：基础数据—>工装设备绑定；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“工装类型”及“工装编号”，再选择设备绑定到该工装后点击【保存】按钮保存数据（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.2 生产流程

2.2.1产品工序管理


产品工序管理的主要功能是维护生产一个产品所需的工序

· 菜单路径：工艺管理—>产品工序管理；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“产品名称”等信息后点击【保存】按钮将该产品的该工序信息保存，若产品有多道工序，再次点击【新增】按钮新增工序（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 提交：点击工序后的【提交】按钮，可将该产品的所有工序都同时提交，且提交后将不能再对数据进行编辑及删除操作

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：产品的工序编号不能相同，不同产品的工序编号也不能相同

· 说明2：当产品的工序提交后，将不能增加或减少该产品的工序，也不能进行工序顺序的调整

2.2.2周客户需求


周客户需求的主要功能是维护客户从当前周到当前周后六周之内的对某产品的需求数，维护周客户需求后，以便安排对该产品的生产计划
· 菜单路径：计划管理—>周客户需求；主页面如下：
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· 维护：点击【维护】按钮，在维护页面中找到客户需要的产品，编辑客户在不同周次对产品的需求数后点击【保存】按钮保存数据，数据保存后，编辑的数据将显示到列表中（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 删除：若同时勾选多条数据前的复选框，点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：页面中显示的数据默认显示搜索栏中起止周次之间的数据

2.2.3原材料要货计划


原材料要货计划是根据周客户需求某一周的产品需求数来领取原材料用以生产该产品
· 菜单路径：计划管理—>原材料要货计划；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“产品名称”及“周客户需求号”，再根据页面中的“参考数”编辑要货数量等信息后点击【保存】按钮保存数据（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同时勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：当原材料已经确认入库后，该原材料要货计划数据将不能再被修改及删除
2.2.4原材料入库


原材料入库的主要功能是记录原材料的入库信息，如入库日期，入库数量等
· 菜单路径：原材料管理—>原材料入库；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“要货计划编号”等信息，再新增入库的原材料的入库清单，再依次点击【保存】按钮保存数据（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：

[image: image39.png]s

< BEAES
*PRETR
* RHRES
IRRRETR
RS
5@
*BEAR
&

EREE

1119016-6110G15A

1119016-6110G15A

HAER

cLoo7z

211248

20208 22

EES 2020522

BEFERS

FEERRS

e

HRFEEER

CEENE

=i

BEEs

1119016-6110G15A202022

1119016-6110G15A

K&

EEEEEAHEERAS

i

EES 2020522




· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同时勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：当原材料入库数据由入库确认人点击【确认】按钮确认入库后，该原材料要货计划数据将不能再被修改及删除，且原材料入库信息可在原材料台账中查看信息
· 说明2：原材料确认入库后也可再次入库，点击原材料入库数据后的【编辑】按钮，在出现的编辑页面中新增入库清单信息后点击【保存】按钮，再由入库确认人确认入库
2.2.5原材料台账


原材料台账的主要功能是记录原材料的基本信息，如原材料的入库日期，入库数量 ，出库日期、出库数量及库存等。
· 菜单路径：原材料管理—>原材料台账；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据（即搜索栏中显示的日期）
2.2.6生产计划


生产计划的主要功能是真对某个产品的客户需求对产品的各个工序安排出生产计划
· 菜单路径：计划管理—>生产计划；主页面如下：
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· 编辑：选择产品，在该产品数据后点击【编辑】按钮，在出现的编辑页面中编辑下一周次的生产计划（在搜索栏中搜索当前周次，也可编辑本周的生产计划），选择班组、班次后编辑生产数量后点击【保存】按钮保存数据（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看：点击数据后的【查看】可查看该产品的生产计划数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：编辑页面中的“开始时间”、“结束时间”、“设备”是指在生产该工序时使用某设备的起止时间

· 说明2：页面中默认显示搜索栏中显示的时间之内的数据（及下周的生产计划的数据）

2.2.7原材料出库

原材料入库的主要功能是记录原材料的出库信息，如出库日期，出库数量等
· 菜单路径：原材料管理—>原材料出库；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“生产计划编号”等信息，再新增原材料的出库清单，再依次点击【保存】按钮保存数据（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同时勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：当原材料由出库确认人点击【确认】按钮后，表明该原材料已经确认出库，该条数据将不能再被删除，若要多次出库，点击该数据后的【编辑】按钮，在编辑页面中新增出库清单数据进行原材料的再次出库
2.2.8线边库入库


线边库入库的主要功能是记录各个工序的入库信息
· 菜单路径：线边库管理—>线边库入库；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：当某个产品的原材料确认出库后，该产品的第一道工序自动变成线边库入库，当产品第一道序报工后该工序进入线边库入库，下一道工序报工后，该工序变成线边库入库，上一道工序则变成线边库出库，产品的末序报工提交后，直接变成成品库入库
2.2.9线边库台账


线边库台账的主要功能是记录产品各个工序的基本信息、入库数、出库数及库存等数据
· 菜单路径：线边库管理—>线边库台账；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：当原材料确认出库以及生产报工提交后，线边库台账的数据将会自动更新

· 说明2：页面中默认显示搜索栏中显示的时间之内的数据（及下周的生产计划的数据）

2.2.10生产报工管理


生产报工的主要作用是将生产产品的各个工序的生产情况上报，如日期、合格数、废品数及生产人员等信息
· 菜单路径：生产管理—>生产报工管理；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面中填写（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同时勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 提交：选择要提交的工序前的复选框后点击列表上方的【提交】按钮，将该道生产报工数据提交，且提交后将不能再对数据进行编辑及删除操作，操作如图：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明1：生产报工分为生产报工和外委报工，若某工序为外委，则在报工页面选择是外委，若该工序为外委，则不作工时等统计

2.3 成品入库流程


 成品入库分为生产入库及外委入库，当产品是生产入库时，产品的最后一道工序报工提交后成品自动入库；当产品为外委入库时需经过此流程
· 成品入库流程：外委成品入库计划——成品库入库
2.3.1外委成品入库计划

· 菜单路径：计划管理—>外委成品入库计划；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中编辑数据后点击保存按钮将数据保存（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.3.2成品库入库

· 菜单路径：成品库管理—>成品库入库；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“外委入库计划编号”后编辑入库数量及入库日期等信息（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）后点击【保存】按钮保存数据，再由入库确认人点击【确认】按钮确认入库，页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据（当成品已经确认入库后，数据将不能再被修改及删除）

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：已经入库的产品可以多次入库，直接点击【新增】按钮并选择产品等信息，保存后由入库确认人确认后即可入库
· 说明：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据（及搜索栏中显示的日期之内的数据）
2.3.3成品库台账

当确认入库数据无误后，由入库的确认人点击列表中的【确认】按钮，确认成品入库，当确认入库后，可在成品库台账中显示入库信息
· 菜单路径：成品库管理—>成品库入库；主页面如下：
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· 说明：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据

2.4 成品出库流程
· 成品出库流程：成品发出计划—>成品库出库
2.4.1成品发出计划

成品发出计划的主要功能是对成品的发出做出计划，只有有了成品发出计划，成品才可出库
· 菜单路径：计划管理—>成品发出计划；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中编辑成品发出计划的相关数据后点击保存按钮将数据保存，再点击列表中的【确认】按钮，确认此计划（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）页面如下：
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新增数据后，点击【确认】按钮，确认该成品发出计划

· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：

[image: image66.png]0091

0102
0098
0035
0106
0050
0104

oW ¥ ¥ ¥B ¥R B

FoRHER
ANEHER
ANEHER

ANEHER
HhE
ANEHER

1985-04-25

1991-05-12
1967-10-01
1995-01-23
1985-03-05
1963-02-22
1994-06-28

35
29
53
25
35
57
2

quanjihong@fawer.com.cn

15526655571
18043699225

13324302537
13019114413

;

B Bt BH At AH BE A

©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
© =R [ #E

Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3

=]




2.4.2成品库出库

成品库出库的主要功能是记录所有产品的出库信息，如出库日期、出库数量等
· 菜单路径：成品库管理—>成品库出库；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“成品发出计划编号”后编辑出库数量及出库日期等信息（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）后点击【保存】按钮保存数据，再由出库确认人点击【确认】按钮确认出库，页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据（当成品已经确认出库后，该条数据将不能再被修改及删除）

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：已经出库的产品可以多次出库，直接点击【新增】按钮并选择产品等信息，保存后由出库确认人确认后即可出库

· 说明：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据

2.4.3成品库台账

当确认出库数据无误后，由出库的确认人点击列表中的【确认】按钮，确认成品出库，当确认出库后，可在成品库台账中显示出库信息
· 菜单路径：成品库管理—>成品库出库；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据

2.4.4出库结算


出库结算主要是维护成品出库数与对客户的产品结算数；当产品出库后，列表中将自动显示已经出库的产品，此时只需维护需要结算的产品及结算数即可。
· 菜单路径：成品库管理—>出库结算；主页面如下：
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· 新增：点击【新增】按钮，出现新增页面，在新增页面中选择“产品名称”后编辑结算数量及计算日期等信息（说明：页面中所有带有“*”的字段都为必填项）后点击【保存】按钮保存数据，页面如下：
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· 查看、编辑与删除：点击数据后的【查看】、【编辑】及【删除】按钮，可对该数据进行相应的操作；若同事勾选多条数据前的复选框，再点击列表上的【删除】按钮，可同时删除多条数据（当成品已经确认出库后，该条数据将不能再被修改及删除）

· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.5 统计分析
2.5.1投入产出表

投入产出表的主要功能是显示产品的基本信息以及统计产品从原材料出库到产品生产完成期间产生的数据
· 菜单路径：统计分析—>投入产出表；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：

[image: image76.png]0091

0102
0098
0035
0106
0050
0104

oW ¥ ¥ ¥B ¥R B

FoRHER
ANEHER
ANEHER

ANEHER
HhE
ANEHER

1985-04-25

1991-05-12
1967-10-01
1995-01-23
1985-03-05
1963-02-22
1994-06-28

35
29
53
25
35
57
2

quanjihong@fawer.com.cn

15526655571
18043699225

13324302537
13019114413

;

B Bt BH At AH BE A

©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
©EE [ 58
© =R [ #E

Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3
Jug: 3

=]




· 说明1：页面中显示的数据默认显示当天至当天的前七天之间的数据（即搜索栏中显示的日期之间的数据）
· 说明2：当原材料出库后，该页面即显示出该产品的投入产出数据
2.5.2工时统计

工时统计的主要功能是根据产品的不同工序，统计出各个工序的生产数及生产人员的生产金额，并统计出各个工序当月的总产量及总金额
· 菜单路径：统计分析—>工时统计；主页面如下：
[image: image77.png]AR TR
I=sS: 2020-05-01 2020-05-29
Cag
SEY- I TeL
EEit 2Eeit RS PEEH Isms Teat LU
1 250 375 1119016-362G 1119016-362G 362G-1 362G-1 15 BME 0 0 0
2 250 375 1119016-362G 1119016-362G 362G-1 362G-1 15 ERE 0 0 0
3 2400 3600 1119016-6110G15A 1119016-6110G15A 6110G15A-2 6110G15A-2 15 BME 0 0 0
4 2400 3600 1119016-6110G15A 1119016-6110G15A 6110G15A-2 6110G15A-2 15 ERE 0 0 0
5 162 2025 1119016-90U 1119016-90U 11190-1 11190-1 125 MES 0 0 o
6 140 175 1119016-90U 1119016-90U 11190-1 11190-1 125 =B 0 0 o
7 125 106.25 1119016-90U 1119016-90U 11190-2 11190-2 085 B 0 0 0
8 125 106.25 1119016-90U 1119016-90U 11190-2 11190-2 085 ERE 0 0 0
9 100 100 1119016-90U 1119016-90U 11190-3 111903 1 s 0 0 o
10 100 100 1119016-90U 1119016-90U 111903 111903 1 AL 0 0 0





· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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2.5.3模具使用次数统计

模具使用次数统计的主要功能是显示模具的基本信息及模具在生产产品过程中被使用的次数并计算出该模具的剩余使用次数
· 菜单路径：统计分析—>模具使用次数统计；主页面如下：
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· 导出：点击【导出】按钮，可将页面列表显示的数据导到Excel表格中

· 搜索：在查询栏中的输入框输入查询条件后点击【查询】按钮，输出查询结果，查询的结果会以列表的形式展示。

· 分页：选择列表下方的分页数据，选择“XX条/页”，页面会自动更改页面显示条数，操作如下：
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· 说明：当使用该模具的工序生产报工数据提交后，生产过程中该工序所产生的合格数及废品数即为该模具在该工序中被使用的次数。一旦生产报工提交后，模具使用次数统计数据将自动更新。
地址：中国.长春市高新技术开发区飞跃路5588号东北亚文化创意科技园B栋402室                                                       

网址：http://www.qp-cn.com/

