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前言 

系统简介： 

系统是一套生产管理协同系统。结合互联网与物联网技术，进行设备、人员、

生产数据的实时采集，支持多端多角色实时协同，提供无纸化电子流程管理，实

现大数据分析与可视化呈现，从而达到企业生产过程管理的远程化、实时化、集

中化、智能化，为企业解决生产过程遇到的交付期拖延、库存积压、工人效率低

下、生产过程不透明等问题提供数据支持，辅助决策。最终提高生产效率、规范

生产流程、降低制造成本，真正实现数字化生产新模式。 

系统使用 B/S 结构，运行在华为云服务器。整个系统软件主要分为以下几

个部分： 

⚫ WEB 端后台管理系统：主要用于基础数据维护、生产计划管理、生产进

度跟踪、工艺过程维护、仓储管理、质量管理、统计报表分析、消息通

知管理等功能。 

⚫ 现场移动执行端系统（安卓 APP）：主要用于生产任务执行、报工录入、

返工返修操作、来料登记与扫码入库、生产领料、成品入库、发货等扫

码操作，来料检验、成品终检记录等功能。 

⚫ 目视化看板系统：看板界面，主要用于关键数据的图形化分析呈现，达

到美观、直观的效果。 
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一、系统概述 

1、文档目的 

编写本文档的主要目的是为了方便系统相关用户更直观了解系统功能，方便

用户学习系统 WEB 端软件和 APP 端软件如何使用。 

2、读者对象 

该文档主要使用对象为系统管理员和其他已建用户。 

3、文档说明 

 本手册内容仅供使用者参考，若本使用手册内容及步骤与您使用的软件功能

有所不同，可能是由于系统版本与使用手册版本未及时同步更新，为您带来不便

敬请谅解！烦请以软件功能为准进行操作，如有疑问请另行咨询我公司相关人员。 
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二、系统登录 

1、WEB 系统登录 

在电脑浏览器中输入网址（本系统网址会在系统实施期间由我方实施人员给

出，后期由系统管理员统一保管，建议使用 google 浏览器），即可进入如下“登

录”页面： 

 

输入“用户名”和“密码”，单击“登录”按钮，便可进入系统页面，如下

图所示： 

 

系统页面左侧为菜单栏，右侧为对应的功能界面。每个用户登录后可见的菜

单栏与功能界面内容可能存在差异，这与用户角色对应的权限有关，为正常现象。 
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2、APP 系统登录 

由于兼容性与适配问题，建议使用荣耀平板 5 安装 APP，（APP 下载链接会

在系统实施期间由我方实施人员给出，后期由系统管理员统一保管），下载后的

APP图标如下图 1： 

     

图 1                            图 2 

点击 APP图标即可进入如上图 2 的“登录”页面；输入“用户名”和“密码”，

单击“登录”按钮，便可进入 APP 系统页面，不同权限用户登录后的页面也不

同，图 3 为操作工界面，图 4 为质量与仓储界面： 

     

图 3                            图 4 
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三、基础数据管理 

基础数据管理模块是整个系统最基本的功能模块，其中涉及到的产品信息、

仓库信息、人员信息、部门信息、其他物品信息是整体系统正常运行不可或缺的

数据资料。想要系统流程跑通，第一步就要维护、完善以上基础数据。 

1、产品信息管理 

基础数据管理->产品信息管理 

该功能主要用于产品信息创建，可维护产品名称、型号、图号、规格等常用

信息。工厂已有或新增的产品需及时维护到产品信息。 

 

点击上图界面蓝色按钮“新建产品信息”即可进入产品创建界面，如下图： 
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填写完成产品信息资料后，点击提交即可完成该产品信息创建；创建好的产

品信息在“产品信息管理”页面的列表有展示，每一条产品信息都支持“详情查

看”、“再次编辑”、“删除”。如下图所示： 

 

产品数量过多时，翻页查看操作不便，可通过页面上方查询栏查找对应产品

信息。目前系统支持按“图号”、“产品名称”、“产品型号”信息来模糊搜索。如

下图所示： 

 

2、仓库信息管理 

基础数据管理->仓库信息管理 

该模块可对公司在用的仓库进行数据建模，包括仓库和下辖仓位创建。工厂

已有或新启用的仓库需及时建模。 

 

点击上图界面蓝色按钮“新建仓库信息”即可进入仓库创建界面，如下图： 
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填写完成仓库信息资料后，点击提交即可完成该仓库信息创建；创建好的仓

库信息在“仓库信息管理”页面的列表有展示，每一条仓库信息都支持“编辑仓

位”、和“删除”操作。如下图所示： 

 

点击“编辑仓位”可进入仓库信息修改界面，如下图所示： 

 

 

该界面也可对该仓库下辖的仓位进行创建与编辑。点击“增加一行”就可以

新建一个仓位信息，完成后需点击“提交修改”保存更改设置。 

仓库数量过多时，翻页查看操作不便，可通过页面上方查询栏查找对应仓库

信息。目前系统支持按“仓库名称”信息来模糊搜索。如下图所示： 

 

3、人员信息管理 

基础数据管理->人员信息管理 

该模块主要用于系统用户账号信息管理，可创建、更改用户信息，可为用户

分配权限。该模块功能建议由系统管理员统一管理。 
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如上图所示，点击蓝色按钮“新建用户”会弹出一个新用户创建界面，如下

图 1 所示： 

         

图 1                            图 2                      图 3 

可按提示框逐条完成用户信息填写。目前系统支持按用户角色分配权限，如

上图 2 所示，在“角色”下拉框中根据用户岗位职能选择（可多选）选择所属部

门完成 WEB 系统的功能权限分配；如上图 3 所示，在“APP 界面”下拉框中根

据用户岗位职能选择分配 APP 系统功能使用权限。 

信息填写完成后，点击确认进行提交。创建好的人员信息在“人员信息管理”

页面的列表有展示，每一条人员信息都支持“编辑”、和“禁用”操作。如下图

所示： 
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用户数量过多时，翻页查看操作不便，可通过页面上方查询栏查找对应人员

信息。目前系统支持按“名称”、“登录名”、“所属部门”信息来模糊搜索。如下

图所示： 

 

4、部门信息管理 

基础数据管理->部门信息管理 

该模块可对公司的部门设定进行管理。“人员信息管理”页面中，新建用户

时，“所属部门”的选项字段就来源于本模块启用的部门。建议由系统管理员统

一管理该模块，以防出现信息不统一。 

 

点击上图所示界面中蓝色按钮“新建部门”，会在右侧弹出一个新部门创建

界面，如上图红框中所示，填写完相关信息，点击“确定”完成提交。创建好的

部门信息在“部门信息管理”页面的列表有展示，每一条部门信息都支持“编辑”、

和“禁用”操作。如下图所示： 

 

5、其他物品管理 

基础数据管理->其他物品管理 
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该模块用于管理物料、产品等之外的其他工厂常用物品信息，如：刀具、辅

材等。 

 

点击上图所示界面中蓝色按钮“新建工具”，会在右侧弹出一个新工具创建

界面，如上图红框中所示，填写完相关信息，点击“确定”完成提交。创建好的

工具信息在“其他物品管理”页面的列表有展示，每一条部门信息都支持“编辑”、

和“禁用”操作。如下图所示： 

 

其他物品数量过多时，翻页查看操作不便，可通过页面上方查询栏查找对应

物品信息。目前系统支持按“名称”信息来模糊搜索。如下图所示： 
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四、工艺管理 

工艺管理模块是用来管理产品生产工艺过程的功能模块。涉及产品加工的每

个工序、项和具体工步内容的设定，加工指导卡片设定，质量控制标准设定，对

应的图纸上传管理等功能。 

1、工艺过程管理 

工艺管理->工艺过程管理 

该功能主要用于产品工艺过程创建，可维护、新建、导入每个产品工艺过程。

在系统“基础数据管理”模块“产品信息管理”功能里已有或新增的产品会展示

在本功能页产品列表中，如下图所示： 

 

1.1、创建工序信息 

在列表中找到需要创建工艺过程的产品行，点击“编辑”或者点击上图界面

中蓝色按钮“创建工艺过程”可进入如下图所示的界面，在“零件图号”中选择

指定的产品就可以开始编辑相应的工序内容。支持工序行的“增加”与“删除”。 
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工序内容编辑完成后，点击“提交”并“确认”修改工艺过程，页面跳转回

“工艺过程管理”产品列表界面，并提示“操作成功”。 

 

 

点击产品列表每条信息后的“查看”按钮，可以查看已编辑完成的工序内容

详情，如下图所示：

 

如上图所示的工序详情界面中，右侧可管理对应工序的指导卡片内容、图纸

附件及质量控制要求。 

1.2、编辑指导卡片 

点击指导卡片一列下的“编辑”按钮，进入如下图所示的指导卡片内容编辑

页面。在该页面，可根据产品加工要求编辑指定对应工序的加工项和具体工步内

容。完成后点击“提交”进行保存，系统会提示“操作成功”。 
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1.3、附件与图纸管理 

在产品的工序详情界面中，对应工序列右侧可管理工序附件，上传图纸、作

业指导书等图片、PDF 文件。点击“图纸上传”按钮，会弹出电脑文件选择弹窗，

选择对应目录下需要的文件上传即可。文件的命名很重要，建议尽量清晰明了，

不要有重复的命名，以至于管理不便。 

 

文件上传后可以通过“图纸管理”功能进一步管理，支持“查看”和删除。 
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1.4、质量控制标准 

在产品的工序详情界面中，对应工序列右侧可“编辑”管理该工序的质量控

制标准即检验要求。点击编辑进入如下页面： 

 

 

 

 

编辑完成相应检查项与精度要求等，点击“提交”进行修改确认。 

1.5、批量导入工艺过程 

工艺过程管理除了逐条创建外，系统也支持批量导入工艺过程。在“工艺过

程管理”界面中，点击“导入工艺过程”，会弹出电脑文件选择弹窗，选择对应

目录下需要的文件上传即可。如下图所示： 

 

*导入的工艺过程文件需严格按照“机械加工工艺过程卡片”或“机械加工

工艺指导卡片”模板填写，否则可能导致导入数据错误！模板见以下附件： 

机械加工工艺过程

卡片模板.xlsx

          

机械加工工艺指导

卡片模板.xlsx

 

*导入顺序应先导入工艺过程卡，后导入对应的工艺指导卡。 

*导入工艺过程时，产品信息会同步导入到“基础数据管理”模块“产品信

息管理”功能页的列表中。 
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五、计划管理 

计划管理模块是给用户根据订单或者库存备货来制定生产计划的一个功能

模块。支持新建、下达、取消生产计划单，支持查看生产计划是否完成。 

1、生产计划 

计划管理->生产计划 

生产计划功能主要用于销售部或计划人员制定生产计划单，可根据订单需求、

备货需求创建计划。已制定的生产计划会在计划列表中展示，方便用户跟进计划

状态变化。 

 

1.1、创建生产计划单 

点击上图蓝色按钮“创建生产计划单”进入如下图生产计划单创建界面。合

同编号、客户编号来源于订单信息，为必填项（备库存生产可在合同编号栏注明

“无”，客户编号栏注明“某某产品备库存”）。可按需选择发货附带文件，有特

殊要求的可在备注栏备注。多类产品可通过“增加一行”填写相应信息，产品名

称/图号关联产品信息基础数据库，支持关键字模糊搜索，点选即可。 

全部信息填写完成后点击“提交”完成计划单创建并自动返回列表页。（系

统会自动生成一个计划单号，主要用于系统内部识别） 



系统使用说明书 

 16 

 

*交货期、生产数量为关键信息，填选完成后请务必仔细核对，确保无误。 

1.2、生产任务下达 

生产计划单创建完成后，会展示在生产计划列表中，此时的计划单状态为“新

建”。可以通过右侧“查看”或“编辑”按钮进入计划下达页面。可根据交期或

其他生产安排对计划单中 1 或多个产品生产计划进行“下达”操作，点击下达按

钮即可。 

 

系统会根据该产品的生产工艺过程自动分解成对应工序的多个生产任务展

示在生产管理模块。 

1.3、生产计划查询 

销售人员或者计划人员经常会查看生产计划的状态，翻页查看操作不便时，

可通过页面上方查询栏查找对应计划信息。目前系统支持按“合同编号”、“客户

编号”、“计划单状态”和“下单日期”来搜索（关键字模糊搜索）。如下图所示： 
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六、生产管理 

生产管理模块是针对具体生产的管理模块，涉及生产任务的派发，生产领料、

其他物品领料、车间生产人员的操作报工等环节。该模块可管理整个加工过程中

的关键信息，方便跟踪生产进度。 

1、生产任务 

生产管理->生产任务 

生产计划单中某个产品生产计划下达后，系统会根据该产品的生产工艺过程

自动分解，每个工序都会自动生成一个生产任务。车间计划员或类似职能人员可

以将部分数量的工件生产任务指派给具体的车间生产人员。 

 

如上图所示，用户可通过页面上方查询栏查找对应任务单信息。目前系统支

持按“合同编号”、“客户编号”、“产品名称”、“图号”、“任务状态”和“交货日

期”来搜索（关键字模糊搜索）。找到需要安排加工的生产任务后，点击右侧“派

单”按钮，系统会弹出“派单”的弹窗，选择指定生产人员和数量，点击“确认”

完成派单操作。 
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2、生产领料单 

生产管理->生产领料单 

生产任务派发给指定人员时，车间统计员或相应职能人员可以在系统里面创

建生产领料单。创建完成的领料单会同步给对应仓库管理员 APP端，方便其为领

料人办理领料出库。 

 

点击上图所示界面中蓝色按钮“创建生产领料单”进入如下图所示的领料单

创建界面，按提示选择填写相应信息。选择领料人后，系统会自动关联该人员被

派单的生产任务所需的所有物料和数量，勾选当前需领的物料选项即可，点击“提

交”完成操作。 

 

该功能页支持按“领料人”、“状态”、“创建时间”搜索（关键字模糊搜索）领料

单信息。每个领料单支持“详情查看”和作废操作。

 



系统使用说明书 

 19 

3、生产报工（APP） 

APP->操作台 

生产任务派发给指定生产人员后，该人员在 APP端会收到任务指令。如下图

1所示，红框中绿色部分为当前选中的生产任务。操作人员可扫描该任务指定的

工件（或物料）二维码，进入加工工件信息详情页，开始执行生产报工。 

     

图 1                                             图 2 

在加工工件信息详情页中，可以通过点击“上一页”、“下一页”切换查看

该工序下所有项和工步详情。 

按照实际生产情况，开始工步操作前，操作人员点击对应工步“开始”按钮，

该工步完成后点击“结束”按钮；按工步列表逐条完成报工。 

在生产过程中，可以点击“查看图纸”按钮，查看图纸或主业指导书等附件

资料。如下图： 
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所有项和工步报工完成后，操作人员需点击“自检”按钮，提交自检结果。

自检内容和标准来源于质量管理功能模块->质量检验标准->来料检验标准。操作

人员按照提示逐项完成检验内容填写后点击“提交表单”完成自检。自检表单如

下图 1所示： 

         

图 1                                    图 2 

自检完成后，点击工作结束，操作人员的整个报工工作就已完成。此时操作

台界面下方“待检工件数量”数值会自动+1，需通知对应巡检人员完成巡检工

作。 

4、生产任务跟踪 

生产管理->任务跟踪 

派发后的生产任务可在生产任务跟踪列表查看生产进度状态和相关信息。
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5、其他物品领料单 

生产管理->其他物品领料单 

生产过程中，除了物料之外的常用物品，如刀具等也需要进行领用或归还管

理。如下图所示，点击“创建其他物品领料单”进入其他物品出入库信息创建界

面： 

 

如下图所示，可以创建领用或归还的出入库单据： 
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七、质量管理 

质量管理模块主要用于管理物料在整个生产转换过程中的质量控制。主要包

括来料检验、生产自检、过程巡检、产成品终检。支持质量部门自定义来料检验

标准和产品终检标准，支持不合格品处理。 

1、质量标准管理 

质量管理->质量标准管理 

可以在质量管理标准界面中新建产品信息（同基础数据管理->产品信息管

理）。已录入系统的产品可通过产品信息行右侧“来料检验标准”、“产品终检

标准”按钮进入检验标准制定页面。 
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上图为来料检验标准制定界面，按物料检验需求逐一完成，点击“提交”完

成。系统会自动带出 15 项空白检测项目出现在 APP 端来料检验表单中，方便现

场检验人员填写额外检测值。 

 

上图是产品终检标准制定界面，除了手动增加检验项，系统也支持从生产检验标

准中勾选项点。 

2、来料检验（APP） 

来料检验人员接到报检通知后，可通过 APP端“来料检验”功能对待检物料

进行检验。如下图所示点击“扫码”按钮扫描待检物料二维码标签获取检验项信

息。按提示记录各项检验值，判断检验结果是否合格，并按选择相应质量等级，

全部完成后点击“提交表单”完成该物料来料检。对该批次物料逐一完成来料检

验。 

     

整批物料完成检验后，需对该批物料的检验结果整体状态进行判断，合格方
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可入库。如下图所示，质量管理->零件来料检验->检验结果->状态选择 

 

3、生产巡检（APP） 

APP->操作台->巡检 

生产巡检人员可通过 APP操作工界面点击“巡检”按钮，扫描巡检人员身份

码，进入巡检界面，扫描待检工件二维码，逐项完成检验值填写，填写巡检结果

后点击“提交表单”完成巡检操作。部分免检工件可点击“免检”按钮。 

   

4、成品终检（APP） 

质量管理->待终检信息 
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工件所有工序都加工完成并合格后，需等待完成终检。相关信息会出现在待

终检信息列表中。如下图： 

 

APP->操作台->巡检 

品管人员可通过 APP端“成品终检”功能对待终检工件进行扫码填写终检信

息，判断终检结果和质量等级后，点击提交表单完成终检操作。 

     

5、不合格品处理（APP） 

APP->不合格品处理 

巡检人员或品管人员需对不合格品进行处理，可通过 APP操作工界面点击

“不合格处理”按钮，扫描处理人员身份码，进入处理界面。 
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扫描待处理工件二维码，获取工件信息，根据工件具体情况选择处理方式。 

1. 让步接收：产品会标记让步合格，流入下一个流程； 

2. 补焊：进入补焊选择界面，可选择补焊人，填写补焊要求； 

3. 返工：进入返工选择界面，可选择返工工序和对应人员，填写返工描述； 

4. 拟报废：可填写拟报废原因，拟报废的信息会记录在 WEB 拟报废处理列表中。 
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八、仓储管理 

仓储管理模块是针对原料、半成品、成品收发出入库过程的管理模块，涉及

原料来料的登记、检验、入库，生产领料出库，成品入库，发货管理，其它物品

领料管理等环节。该模块可管理整个仓储与物料出入流程。 

1、原料来料管理 

仓储管理->原料来料管理 

1.1、创建来料记录 

当有一批新的物料来厂，仓库管理员需先创建来料记录，将这一批来料信息

录入到系统中。点击下图中蓝色按钮“创建来料记录”，进入来料信息录入界面。 

 

下图是来料信息录入界面，录入信息后点击“提交”完成并返回上级列表。 
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在来料记录列表中，可以查看已经创建完成的来料记录。每条来料记录都支

持“来料状态处理”、“查看”、“编辑”、“删除”。点击“查看”或“编辑”可以

进入产科具体信息。 

 

仓库管理员可以在每行产品信息右侧点击“打印”按钮进入物料二维码打印

界面，物料二维码是在记录来料信息时由系统自动生成。 

 

如下图所示是二维码打印界面: 

 

1.2、来料登记（APP） 

   二维码标签打印出来后，需在 APP 端进行来料登记操作。核对物料与来料记

录是否有偏差，特殊情况可通过 APP 来料列表界面“相机”按钮拍照上传记录。

核对无误的物料贴上对应的二维码标签，并在 APP来料详情界面找到来料信息逐

一扫码完成本次登记工作。APP操作步骤如下图所示： 
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1.3、来料报检 

    一般情况下，来料登记完成的物料还需来料检验后方可入库。仓管员完成来

料登记后可通过如下界面完成来料报检。在 Web系统来料信息列表中找到已贴完

二维码标签的来料单，点击“来料状态处理”，在弹窗中状态选择“报检”即可。 

 

1.4、来料检验（APP） 

    来料检验人员接到报检通知后，可通过 APP端“来料检验”功能对待检物料

进行检验。如下图所示点击“扫码”按钮扫描待检物料二维码标签获取检验项信

息。按提示记录各项检验值，判断检验结果是否合格，并按选择相应质量等级，

全部完成后点击“提交表单”完成该物料来料检。对该批次物料逐一完成来料检

验。 
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整批物料完成检验后，需对该批物料的检验结果整体状态进行判断，合格方

可入库。如下图所示，质量管理->零件来料检验->检验结果->状态选择 

 

1.5、来料入库（APP） 

来料检验合格的物料可以进行来料入库。仓管员通过 APP端“来料入库”功

能来料入库界面，扫描物料二维码获取物料信息，扫描库位二维码获取库位信息，

点击“提交”完成入库操作。如下图： 
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2、生产领料管理 

仓储管理->生产领料管理 

2.1、生产领料出库（APP） 

    已开具生产领料单的物料会出现在 APP端生产领料列表中，仓管员找到生产

人员需要领取的物料信息，点击进入“出库详情”页，扫描领料人身份码记录人

员信息，再扫描物料二维码完成领料出库。 

   

2.2、生产领料状态查询 

在生产领料管理页面，可查询各领料单状态进度，是否发料。如下图：
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3、成品入库管理 

仓储管理->成品入库管理 

该功能主要用于产成品的入库登记。 

3.1、成品入库单 

终检合格的工件为成品，可以进行成品入库。已开具生产领料单的物料会 
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3.2、成品入库操作（APP） 

已开具的成品入库单会显示在 APP 端成品入库列表中，入库操作时找到对应

的入库单信息，扫描成品工件二维码获取工件信息，扫描需存放的库位二维码，

获取库位信息，确认无误后点击提交，完成入库操作。如下图： 
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九、发货管理 

发货管理模块主要用于产品发货给客户的过程管理，支持创建发货单，APP

扫码发货出库。 

1、创建发货单 

发货管理->发货管理 

点击发货管理发货单列表界面中“创建发货单”按钮，进入发货单新建界面： 

 

    如下图下图所示是新建发货单界面，系统支持手动增加发货信息，也支持从

计划单选择发货信息。逐一完成信息填写后点击“提交”完成操作。 
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创建完成的发货单会出现在发货单列表中，需要发货的返货单，点击右侧“发

货”按钮，下发发货信息到仓管员 APP 端。 

 

2、发货 

APP->发货管理  

发货单下发后，APP 端会收到需发货信息，找到需要发货的单据，逐一扫描

待发货产品二维码完成发货操作。 
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十、统计报表 

1、物料信息 

统计报表>物料信息 

 

2、生产统计 

统计报表>生产统计 
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3、生产统计 

统计报表>销售统计 

 

4、工资报表 

统计报表>工资报表 
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十一、消息通知管理 

1、通知管理 
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