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第1章  系统管理维护

1、 系统设置
1. 系统参数配置

根据企业的实际业务流程，配置适用于企业的系统参数。

操作路径：【系统管理维护】→【系统管理】→【系统设置】→【系统参数设置】
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2. 单据编码器

配置系统中每种单据的编码方式，可手工编码，也可自动编码，自动编码的需配置编码规则。

设置每个单据是否要启用审批流及审核状态。

设置单据的用户行为配置，如单据是否只允许建立人修改等。

操作路径：【系统管理维护】→【系统管理】→【系统编码设置】→【单据编码器】
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3. 账套间基础资料同步设置
启动CDC同步服务，配置账套间同步基础表数据，将A账套表数据同步B账套表中；

操作路径：【系统管理维护】→【系统管理】→【账套管理】→【账套间基础资料同步设置】
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4. 服务器信息设置
配置分布式服务器信息、微服务工作站，供后续调用调用分布式；
操作路径：【系统管理维护】→【系统管理】→【分布式服务】→【服务器信息设置】
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2、 用户及权限设置
1． 用户组资料管理

按岗位或工作职责建立用户组资料，便于权限管控。

操作路径：【系统管理维护】→【用户及权限管理】→【用户组资料管理】
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2． 用户资料管理

在系统内建立用户资料。

操作路径：【系统管理维护】→【用户及权限管理】→【用户资料管理】
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3． 按用户分配权限

按用户（组）分配权限，用户进入系统后，只能做有权限的操作，只能看到有权限的数据。用户私有权限优先于继续至组的权限。

操作路径：【系统管理维护】→【用户及权限管理】→【按用户分配权限】
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4． 数据权限规则

设置系统要启用的数据权限项，及启用数据权限项时，对于未分配数据权限的用户的管控方式。

操作路径：【系统管理维护】→【用户及权限管理】→【数据权限规则】
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5． 数据权限分配
为每个用户（组）分配数据权限，用户私有数据权限优先于继承至组的权限。

操作路径：【系统管理维护】→【用户及权限管理】→【数据权限分配】
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3、 基本资料管理
1． 车间资料管理
CDC将ERP车间资料同步MES
操作路径：【系统管理维护】→【【基本资料管理】→【加工基本资料】→【车间资料管理管理】
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2． 部门资料管理
CDC将ERP部门资料同步MES
操作路径：【系统管理维护】→【基本资料管理】→【组织机构基本资料】→【部门资料管理】
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3． 制程资料管理
CDC将ERP制程资料同步MES
操作路径：【系统管理维护】→【基本资料管理】→【加工基本资料】→【制程资料管理】
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4． 工序资料管理
CDC将ERP工序资料同步MES
操作路径：【系统管理维护】→【基本资料管理】→【加工基本资料】→【工序资料管理】
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5． 简易人事档案
CDC将ERP人事资料同步MES
操作路径：【系统管理维护】→【基本资料管理】→【运营基本资料】→【简易人事档案】
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第2章  智能车间管理
1、 工位资料管理
1． 工位程序界面管理
按工位程序界面区分工位功能。

操作路径：【智能车间管理】→【工位资料管理】→【工位机资料】

[image: image15.png][@ Tt (heq heq DBSr=101 IL_MES_TZ MES034) - o X
e IR
= 0D 5 X v .8 0§
LS B Y| maw mxe w0 | oo B0 B0 | 28| EHK0
S
T Tiotiesn e HAGHE

>1 1108 iddica
2 |oo6 ey 1020082 3E04:0A8E:20:52
3 |u07 T 1020099 o 89
4 |oos7 EEAT 102.168.90.43 06:90:92:10:77:04
5 |10 SR 1020076 04 5
5 |1006 TEHEECS T 1020015 00:0:70:c0:07:8c
7|05 EHEESS T 1020014 o: e
s |u0s TEHEETIA 1020020 00:£0:70:C0:00:61
9 |00 ey 10.20.0.109 04 od
w0 |9ss9 M frhl-cmy 102.168.90.31 18:31BFOE:CCAC
n 1202 B/ RS 192.168.105 ce: 91
2 |1104 fE RS T 1020019 244BFEASEOED
|10 TBHEEIS T 1020018 4c 7¢
11102 RIS T 1020017 78:24:AFCO:1D:90
15 1101 RIS T 1020016 4c 0
16 |1004 TEHEEIS T 1020013 00:0:70:c0:07:d6
(< " B

B

BREE: 116 b W





2． 工位机资料
维护工位机资料，MES工位程序登录依据工位机MAC地址，打开对应工位
操作路径：【智能车间管理】→【工位资料管理】→【工位程序界面管理】
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3． 工位资料
维护工位资料、维护工位专有参数功能及工位功能配置；
操作路径：【智能车间管理】→【工位资料管理】→【工位资料】
[image: image17.png]R I8 =8

AR
R2sAl 11027
REH 98]

RAIE
At

¥R

e

A
R

E
WEEE
'R
EERM

]

i
=20
IR
REH o
]
Ak o
BRI o
PR o
HEAE o
HEREE o
MR [RARE
HE R N

S

@65 11310270001

0 & 5
FEW EO BHE

|
el

s

| e | asemAw
RE

a8

#e

WERREN
=

R
ERHERES
O AEENES
BHAE

o
At
BEELRS
HEEEL
FimRE
]
AT
HEMES
#EARE

4 EReE:27/3583 » M

| s
027

Eif

HRF=RBOMIEH
i
H8iEE

B

1%

& v L ]

FEEH
EER

RS

9#GM
L3

v RTER

[ e
| i |

o]
13

- shm
HE
M
=t
Bs
REEES
EHRS
HERM
AREE
TR
BGEST 55
B
HEFS
HiFEH

ER

[
EERU | 9#0 H6Q |26 | ErEt tEREES/ME | SF-SresaEs

& &

#ERESEL

>

g | same |

| semBomizt |

Cmm





2、 卡管理
1． 作业员卡管理
维护员工作业员卡资料，工位加工签到、完工刷卡采集完工人员。

操作路径：【智能车间管理】→【功能卡管理】→【作业员卡管理】
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2． 管理卡管理
维护管理卡资料，供后续工位主管检修、主管强制签退工位签到人员。

操作路径：【智能车间管理】→【功能卡管理】→【管理卡管理】

[image: image19.png][ SE+£ER (heq heq DBS=101 IL MES_TZ MES005) - o X
e IR
my o2 Rl S >
BEE BES WAO | BHO RO | #F TR E EE | B0

| |mIke  (#s [zees (ATRS  [#iew FEsmEERS SRS

(< u I 5)
ERARSEUTIR:
| |zmke  |[Ieew  |sEns  (sEem | #iks  (@iew @ J

BROE : 0/0





3． 物料发卡
给派工单据发加工物料卡，员工加工时，刷物料卡开工、完工；
操作路径：【智能车间管理】→【物料卡管理】→【物料发卡】
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3、 车间计划管理

工单管理
接口同步ERP工单相关数据到MES，此数据是MES车间加工、生产来源数据。

操作路径：【智能车间管理】→【车间计划管理】→【工单管理】
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4、 开料计划管理
1． 开料分组规则设置
设置开料分组规则，产生开料数据，使不同开料数据到不同设备加工。

操作路径：【智能车间管理】→【开料计划管理】→【开料分组规则设置】[image: image22.png]FARISEMUEE (heq heq DBSrv=101 IL_MES_TZ MES068)
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2． 开料批次管理

揉单裁板开料，产生开料数据。

操作路径：【智能车间管理】→【开料计划管理】→【开料分批次管理】
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3． 开料批次导出方案设置
设置需优化裁板批次数据导出方案，给优化软件优化。

操作路径：【智能车间管理】→【开料计划管理】→【开料批次导出方案设置】[image: image24.png][ FERSHAZEE (heq heg DBS=101 IL_MES_TZ MES070)
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4． 裁板部件清单
查询出需优化裁板批次数据，导出数据，给优化软件优化。
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5． 裁板文件解析
选择需解析文件类型，选择优化软件优化的裁板数据，导入系统进行裁板解析。

操作路径：【智能车间管理】→【开料计划管理】→【裁板文件解析】
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6． 裁板指令单查询
查询系统解析裁板数据，打印裁板批次，供生产裁板加工。

操作路径：【智能车间管理】→【开料计划管理】→【裁板指令单查询】
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5、 派工管理

1． 车间工序管理

维护车间工序加工人员信息，派工时依据基础资料取数。

操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【派工资料】→【车间工序管理】
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2． 工序标准产能设置
维护工序标准产能信息。

操作路径：【智能车间管理】→【工序排程】→【基本资料】→【工序标准产能设置】
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3． 加工单元管理
维护加工单元资料，派工时可按加工单元派工；
操作路径：【智能车间管理】→【工序排程】→【基本资料】→【加工单元管理】
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4． 派工单产生规则
维护加工单元资料，派工时可按加工单元派工；
操作路径：【智能车间管理】→【工序排程】→【基本资料】→【派工单产生规则设置】
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5． 工序排程
通过工序排程产生派工单；
操作路径：【智能车间管理】→【工序排程】→【工序排程→【工序排程】
操作步骤：总待排池刷出数据->-可排池点“排程”计算，勾选需派工数据>点“产生派工单”，在此界面选择数据派工；
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6． 派工管理
派工管理手工产生派工单、维护派工信息；
操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【派工管理】→【派工管理】
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7． 非计划派工管理
生产返修单、处理加工中新增工序，通过非计划派工统计派工；
操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【派工管理】→【非计划派工管理】
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8． 派工手动完工申报
手工产生派工完工申报；
操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【完工管理】→【派工手动完工申报】
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9． 派工完工申报
记录派工完工申报；
操作路径：智能车间管理】→【派工管理】→【完工管理】→【派工单完工申报】
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10． 包装完工申报
记录包装完工数据；
操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【完工管理】→【包装完工申报】
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11． 完工检核管理
检核工位完工未主管检核的派工完工数据；
操作路径：【智能车间管理】→【派工管理】→【完工管理】→【完工检核管理】
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6、 生产异常管理
生产报废重工管理
工位不良申报、手机不良申报，PC端处理不良申报，产生报废重工工单、派工/非计划派工单据；
操作路径：【智能车间管理】→【生产异常管理】→【生产报废重工管理】
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7、 质量管理
1． 品质不良原因建立
维护工序不良原因基础资料；
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2． 生产不良管理
记录手机、工位端申报不良，可以维护申报不良记录；
操作路径：【智能车间管理】→【质量管理】→【生产检验】→【生产不良管理】
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8、 设备保全管理
1． 设备台账管理
记录设备信息，包含：设备参数、监控标签、保养项目，查询备件更换记录；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【基本资料】→【设备台账管理管理】
操作步骤：建立设备类型资料、设备型号资料
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2． 刀具台账管理
录入刀具信息；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【基本资料】→【刀具台账管理】
操作步骤：先需维护刀具类型、刀具型号资料，再建立刀具台账
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3． 工具借用管理
记录工具借用；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【工具管理】→【工具借用管理】
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4． 工具归还管理
记录工具归还信息；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【工具管理】→【工具归还管理】
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5． 工具领用管理
记录工具领用；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【工具管理】→【工具领用管理】
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6． 设备保养计划
初始化薪资期间，薪资开账；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【设备保养】→【设备保养计划】
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7． 设备保养记录
记录设备保养记录；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【设备保养】→【设备保养记录】
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8． 维修管理
记录设备维修信息；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【维修管理】→【维修管理】
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9． 外修管理
记录设备外修信息；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【维修管理】→【外修管理】
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10． 外修归还管理
记录外修归还信息；
操作路径：【智能车间管理】→【设备保全管理】→【维修管理】→【外修归还管理】
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9、 计件工资管理
1． 考勤及薪资系统初始化
初始化薪资期间，薪资开账；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【考勤及薪资系统初始化】
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2． 考勤及薪资期间设置
设备考勤及薪资期间；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【考勤及薪资期间设置】
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3． 计件工资计算初始化
计件工资初始化，初始化之前派工、非计划派工、生产奖惩等数据标记为已计薪，初始化期别后完工或建立单据可计算薪资；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【计件工资计算初始化】
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4． 非生产派工管理
记录非生产派工单据；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【非生产管理】→【非生产派工管理】
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5． 非生产完工申报管理
工位不良申报、手机不良申报，PC端处理不良申报，产生报废重工工单、派工/非计划派工单据；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【非生产管理】→【非生产完工申报管理】
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6． 生产奖惩登记管理
登记生产奖惩单据；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【生产奖惩管理】→【生产奖惩登记管理】
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7． 计件工资团体再分配
将员工计件再分配工资进行分配；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【计件工资团体再分配】
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8． 员工计件工资管理
计算员工计件工资；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【员工计件工资管理】
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9． 期末结账
计件工资核对后，将计件期别期末结账，结账期别前不能再录入计件单据；
操作路径：【智能车间管理】→【计件工资管理】→【计件工资】→【期末结账】
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10、 报表
1． 计件日工资查询
统计派工完工已审核单据员工计件工资（不区分是否再分配）；
操作路径：【智能车间管理】→【报表中心】→【计件工资查询】→【计件日工资查询】
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2． 计件工资汇总查询
按期别、部门汇总统计查看已审核员工计件工资数据；
操作路径：【智能车间管理】→【报表中心】→【计件工资查询】→【计件工资汇总查询】
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3． 订单工序进度查询
按订单查询订单下产品工序的派工、完工进度；
操作路径：【智能车间管理】→【报表中心】→【生产进度分析】→【订单工序进度查询】
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4． 部件加工工时统计分析
统计 完工时间 范围内，部件的某工序的 平均加工时间；
操作路径：【智能车间管理】→【报表中心】→【工时统计分析】→【部件加工工时统计分析】
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5． 订单产品加工工时统计分析
统计 完工时间 范围内，产品平均加工时间；
操作路径：【智能车间管理】→【报表中心】→【工时统计分析】→【订单产品加工工时统计分析】
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第3章  MES加工工位界面
1、 裁板工位
发送裁板加工文件与裁板设备对接，裁出目标板、打印裁板目标板标签，产生派工完工日志数据
配置说明：工位资料-工位程序为：裁板开料，配置工位专有参数。
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2、 上料加工工位
发送加工G代码文件，扫描部件完工、转码打印标签，产生派工完工日志数据；
配置说明：工位资料-工位程序为：上料加工，配置工位专有参数。
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3、 通用加工工位
查看加工图纸、按订单、按制令、按派工单据加工（派工单据产生部件条码），产生派工完工日志数据；
配置说明：工位资料-工位程序为：通用加工工位，配置工位专有参数。
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4、 批次加工工位
系统无部件条码，按订单/制令/派工单加工，产生派工产生完工日志数据；
配置说明：工位资料-工位程序为：批次加工，配置工位专有参数
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5、 多单分拣工位
扫描条码，将加工货品按订单、制令分拣，便于后续包装、出库、发货，产生派工产生完工日志数据；
配置说明：工位资料-工位程序为：多单分拣，配置工位专有参数。
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6、 后置包装工位
包装方案现场包装时才确定、维护，包装分拣完后，产生包装拣配完工数据；
配置说明：工位资料-工位程序为：后置包装工位，配置工位专有参数。
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7、 分拣包装工位
依据产生的分包，分拣包装，产生包装完工；
配置说明：工位资料-工位程序为：分拣包装，配置工位专有参数。
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