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智晟MES系统软件V6.1
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系统简介

系统背景

厦门海晟融创信息技术有限公司（原名厦门中软海晟信息技术有限公司）是福建省领先的综合性软件与信息技术服务企业。成立之初，主要致力于烟草信息化建设，拥有较深厚的行业积累和技术沉淀，多次参与烟草行业相关标准的制定，被认定为国家烟草专卖局“ 烟叶信息管理基础软件”的总开发商与总维护商。经过二十余年的发展，公司业务已广泛覆盖商业营销、智能制造、智慧农业、新零售、国产化应用及政企政务等多个领域，具备较高的咨询规划、软件研发、信创集成、技术服务等信息化全域能力，可为客户提供数字化、智能化、高弹性、安全性、生态化、平台化的软件产品及解决方案。  

 借助智晟mes解决方案，任何规模的公司，包括中小型企业都将能有效地降低成本、优化绩效并获取整合战略与执行所需的洞察力与灵活性。  
软件界面说明

2.1软件登录界面说明软件

[image: image1.png]V. -

B ERVES
4 1R %





登陆界面由“厂区”和“供应商模块”构成。登入时需保持一致才可进行系统。

参数设定
资源设定

人员、设备、联系人、供应商/外包商、客户、工厂、区域、行业、部门、联系部门、联系组别等11项
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员工：编码、名称、能力、部门、密码

编码（正整数，不支持字母，不重复）、能力（产能，非工作时数，单位小时/天）、部门（为选择项，双击弹出列表项）、密码（仅使用于反馈工时时为防止乱反馈设定，加一道锁而已，可不填写）
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设备：编码、名称、能力、X、Y、Z
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编码（正整数，不支持字母，不重复）、能力（产能，机台运转时数，单位小时/天）、X、Y、Z（为设备行程，单位mm，可不填写）
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联系人（可为采购人员、外发联系人等），编码（正整数，不支持字母，不重复）

供应商/外包商：
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编码（正整数，不支持字母，不重复），联系部门、销售人员可通过选项选择。

客户
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编码（正整数，不支持字母，不重复），子码（为0或正整数，不支持字母，可重复；当为0时，默认会隐藏其客户信息，需要显示时，将右下角“显示子码为0的数据”选项打勾；联系部门、联系人、销售人员、地区、行业可通过选项选择。）

工厂
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编码（正整数，不支持字母，不重复）

区域

[image: image9.png]Ez) 102
¥ [ L

oEee | @B#Ro | BEHo

By BEHW





编码（正整数，不支持字母，不重复）

行业：

[image: image10.png]Eoa 2000
& [

o | gEro | BEso..| BBsno..





编码（正整数，不支持字母，不重复）

部门：
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编码（正整数，不支持字母，不重复）

联系部门：
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编码（正整数，不支持字母，不重复）

联系组别：
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编码（正整数，不支持字母，不重复）

新增、删除、复制、移动、修改5项操作
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新增：出现“新增输入模式”，点击“释放”即保存(当新增时无输入信息，此时点击“释放”即没有新增信息)。
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移动：信息移动

修改：选中信息，直接编辑即修改
工艺节点设定

管控加工流程的各个环节
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编码（支持字母、数字组合），费用类型可选择项（成本明细），工序类型包括EDM(使用电极)、NC Program、NC(USE NC Program)、加工中心、线切割、热处理、装配、试模、计划外等(区分加工作业种类)，自动工序组的工序，排程会按机台能力排产，其他组工序都会按人力计算安排排程，对于计划外的工序不会参与排程，间接工作比如6S、开会、维修等的工序用于说明额外的工作，不参与加工任务，不会纳入成本中。可参照如下项目设置：
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加工组定设定

划分加工组别：统计各加工组产能、人员设备配备的情况，用于生产排程评定负荷消耗状况。
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成员设定：加工组别中包含的资源（员工、设备）
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员工、设备的信息为基本资料中存在的信息，通过选择项输入，或直接输入正确编码，即出现对应项，释放即保存。
工序设定：该组的包含的加工工序及其配备的资源（员工、设备）
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添加工序，选择<New Code>，输入正确的工序，点击“运用工序 新增（A）”,即添加成功。

在对应输入相应的员工设备。删除运用工序，选择运用工序的下拉项，选择工序，点击“运用工序 删除”，即删除此该加工组中的工序项及其配备的资源（员工、设备）。负荷类型、技术等级为选择项。

当多工序时，选择“运用工序”的菜单下拉项，选择其他工序；

当工序为自动工序时，设备为必填项，人员、供应商/外包商可不填写，当工序为普通工序时，人员为必填项，设别、供应商/外包商可不填，当为外发工序时，供应商/外包商为必填项，其他两项可为空。

负荷类型为有负荷，表示可以安排其资源任务；无负荷，表示不会安排其资源任务；仅溢出，表示此任务副任务，在主工作无的情况下，会安排此资源任务。

技术等级，S级最高，次之A,到最低C级。技术等级越高，表示会越优先安排任务给其资源。

自动工序组的工序，排程会按机台能力排产，其他普通工序都会按人力计算安排排程，对于外发任务的工序会按供应商/外包商排定。相应的加工作业组的日平均产能即按此对应的资源统计计算。
项目主要节点设定

用于排定项目的大日程，了解项目的进展阶段。
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与作业群组设置类似。

加工费率设定
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成本设定日：成本计算参考的日期。

设定日期，选择成本设定日，下拉项的<New Date>,输入日期后，点击新增即可。
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三种费用统计方式：按作业部署、按员工/设备、按工序。各项目明细为录入的对应信息。

此三项尽可选择一种计算。应用哪项在环境参数处设定。
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费用项目有基本人力费用、基本设备费用、销售是人力费用、销售时设备费用4项。

成本科目设定
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左侧为成本大项目，右侧为具体细则项目。

订单管理

订单录入

新增模具：模号、内部管理编号、产品名称、模名、客户、客户交期、计划交期、起始日期、优先度、合同合格日变为、订单交期变更日、计划排定类型、加工类型、订单金额、一模腔数、试模次数、部件交期缓冲天数、

操作：

双击综合管理-DP4030.exe，输入正确密码进入，默认显示在制模具信息列表。（在切换至其他界面时，选择工序，点击模号管理项）
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新增：订单新增
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录入相应项目后点击“释放”即保存。
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订单为在制模具信息；模号不重复，支持字母、数字等组合；
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项目管理

编制项目主计划

先选中模具订单信息，在进入日程计划-项目大日程选项。

[image: image33.png]Nﬁﬂﬁjﬂl

KERNEE
~ Macro Results collection |




[image: image34.png]



项目主要节点进度维护
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工程管理

 BOM信息维护

先选中模具订单信息，在进入工序-工程，或选中模具订单信息，鼠标右键工程，或选中模具订单信息，按F5（三种方式）
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BOM零件信息维护：零件编号同一套模具中不予许重复，支持字母、数字组合；零件类型可选项；零件数量不能为空，且正整数；

工艺管理

工艺编制

先选中模具订单信息，在进入工序-工序，或选中模具订单信息，鼠标右键工序，或选中模具订单信息，按F6（三种方式）
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新增工序：选中要编写工艺的零件，点击如上图右侧中部的新增按钮，就会出现如图所示的界面。



输入编码，即工序编码，或双击编码输入框，即会弹出工序的类表，可供选择；输入准备工时、人力工时、设备工时，单位为小时，其总和为总ST,也可直接输入总ST，输入后敲击回车，系统会自动转换成相应的预置天数的值。备注栏即输入加工要求，可不输入。另外关于指定加工日期、指定人员、指定机台等非特别情况下可不输入；对于指定加工起始日、制定加工完成日在新增工序时会默认提取系统当前时间，为黑色，若制定时间会变成红色字体，需要取消指定需同时按“SHIFT+DELTE”
复制工序：选中要复制的工序，新复制的工序将为本零件最后一道工序。

插入工序：在选中的本工序前加入一道工序，编辑其工序即插入成功。
删除工序：

覆盖性复制：首先选中要覆盖性复制的的源零件，然后点击编辑菜单的覆盖性复制，然后选中目标零件，按ENTER即完成（将A零件的工艺复制至B零件）。
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界面功能介绍：
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标准工艺库：
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进行维护，方便工艺导入工艺。当零件编号相同时，在工序处新增时，输入此零件编号，会自动带出其工艺。
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工艺分析

ST标准工时评定：ST工时调整

工艺流程优化：工序变更、工艺路线顺序调整等。


修改工艺（编码）、修改序号—调整工艺顺序

工序分割：对于任务可分开多人/机台加工，如抛光、放电等，通过工序分割可使任务量化成小的若干份，这样可提高加工效率


操作：选中要分割的工序，点击“分割”，如下图
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输入要分割为几等分，然后点击“OK”,如下图
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再点击“OK”,如下图
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打勾选择Display,如下图
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零件分割：对于多个零件，可分批进行加工，将任务量化成小的若干份，这样可提高加工效率


操作如下图
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组合关系：零件组合、工序组合、工序同步
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零件组合：定义两个零件加工之间的先后关系

工序组合：定义两个零件工序之间的先后关系

工序同步：定义两个零件工序同时开始/完工

操作：组合与组合关系取消
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品质管理

品质异常处理

品质异常处理的方式：报废、追加工、降级处理
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品质报告分析
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计划管理

计划前参数设定
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计划排定运算
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中日程计划
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小日程计划
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车间工序作业任务计划
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显示列设置
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生产负荷
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生产预警
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采购管理

采购基础信息维护

物料信息：物料类型、物料种类明细


操作：新增、修改、删除、移动
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物料订购

操作：1、采购管理-为订货一览表
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2、选中一或多条物料记录，然后点击“订单编辑”


物料订单信息编辑，物料类别、单价、供应商、订货日期、交期等，输入完成后，点击“关闭”，提示是否保存，点击“OK”
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3、编辑过的订单，就会进入相应分类条件下的列表中，如按供应商区分
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4、点击“订单发行”，即会打印系统生成的相应的采购单（此物料已发行采购）
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物料审核

对已发行的采购单审核编辑确认

操作：1、采购管理-已订货一览表
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2、操作如采购发行操作一致

物料交货

操作：1、采购管理-已交货一览
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2、交货状态、入库操作
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仓库管理

仓库参数设置
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参数的设定，影响数据在系统中的运用，库品单价计算方式主要影响到成本计算，不同单价的计算方式导致最后成本计算不一同；交货提醒天数的设定影响到交货提醒模组中数据的显示；在入库的时候可以进行分批入库等

物料入库

材料入库

操作：1、点击“材料入库”按钮后，会弹跳出此对话框，输入进仓单号、送货单号、供应商、入库类型、入库人员以及仓库等信息，之后点击OK按钮，进入材料入库界面
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2、在入库时，点击物料编码后面的第一个“…”，会弹跳出此窗体，是显示此
仓库的所有物料信息，之后选择要入库的物料信息，之后点击OK按钮，在添加其他
所需的入库信息后，点击保存按钮即可
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其他入库

操作1：点击“其他入库”按钮后，会弹跳出此对话框，输入进仓单号、送货单号、供应商、入库
类型、入库人员以及仓库等信息，之后点击OK按钮，进入其他入库界面
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操作2：在入库时，点击物料编码后面的第一个“…”，会弹跳出此窗体，是显示此
仓库的所有物料信息，之后选择要入库的物料信息，之后点击OK按钮，在添加其他
所需的入库信息后，点击保存按钮即可
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物料出库

材料出库

操作1：点击“材料出库”按钮后，会弹跳出此对话框，输入领料单号、仓库、送货单号、出库
类型、领料部门及领料人员等信息，之后点击OK按钮，进入材料出库界面
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2、其他它出库

操作1：点击“其他出库”按钮后，会弹跳出此对话框，输入领料单号、仓库、送货单号、出库类型、领料部门及领料人员等信息，之后点击OK按钮，进入材料出库界面
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操作2：点击“其他出库”按钮后，会弹跳出此对话框，输入领料单号、仓库、送货单号、出
库类型、领料部门及领料人员等信息，之后点击OK按钮，进入材料出库界面
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出入库调整

点击“调整”按钮，会弹跳出此界面，用于对发生异常的库存进行调整，编辑相对应的调整信息后，点击保存按钮即可
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物料审核

是对出入库的记录进行审核的机制，在审核的时候有初审与复审两种方式，还可以对单价进行修改，操作方法：选择要审核的数据，之后点击进行初审/直接复审，取消审核则反之
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发票管理

是对进出库的记录信息进行做发票结算的动作，操作方法：选择数据后，点击进行结算按钮即可
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现场管理

员工报工

双击批量报工-dp4021.exe,输入密码登陆

此模块包含工时反馈、工时查询。任务查看、进度查询的功能

具体操作工时反馈的接收、开始、完工、未完工，工时查询、进度查询、任务查看的操作。

现场反馈操作：
工程BARCODE
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“完成”的定义：是指当前此道加工完成后，在报结束时点击完成按钮；“未完工”：的定义：是指当前工艺未加工完成，当由于下班或其他特殊情况，此时在报结束时点击未完工按钮，当为未完工的情况，下次在重新开始做的时候，要同样的先报开始

员工BARCODE
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依选定工序反映现场进度及工时
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工时查询

作业指示(员工)
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作业指示(设备)
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日程计划
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进度查询
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无纸化管理

双击批量报工-dp4021.exe,输入密码登陆

界面介绍：
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任务查看说明：
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任务查看、进度查询，工时反馈、工时查询的功能
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反馈操作：接收、开始、完工

工时查询：员工工时查询

任务查看、进度查询等操作。
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一人加工多任务，其工时按ST比例分配。

成本管理

订单成本管理

模具订单的各项费用明细统计
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实绩汇总一览：按零件区分的加工实绩明细
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实绩汇总一览：按零件类型区分的加工实绩明细
[image: image123.png]e s Mmman e | Xoeo [rmmo Ao

THEH FHAVEH | THEH| THRTFEA|

B i#n o e om0 S0 om0 000 mesm msm 92 00 Geosmm
5] sem B 100 0m T A mewom Lwee  6m  00 LM 60 om  0m0m
B om0 BT 000 0w S8 GLIORW LR 000 LI MW M 60 0006




实绩汇总一览：按零件及工序区分的加工实绩明细
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实绩汇总一览：计划内实绩（详细加工结果）
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实绩汇总一览：计划内实绩（工序/员工区分）
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实绩明细一览：计划外（详细加工结果）
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成本列表：各成本项目费用明细统计
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可导出及打印

员工绩效考核

员工绩效报表

使用报表查询-DP4043.exe
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默认打开显示区段为昨天日期。Display shift的选项打勾，表示其实绩明细可导出其班表。

按一定时间区间查询，点击执行，可显示此区间段的实绩数据（加工明细）。

也可按订单（依订单及工序）、作业组/工序（其各明细和汇总）、员工/设备（明细、汇总）种类下的相应条件搜索。

实绩数据统计：
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按作业组实绩汇总统计：
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可点击“EXCEL”导出到文档预览；直接打印打勾，再点击“EXCEL”，可直接打印；关闭查询窗口，请点击“退出”
智晟MES系统软件V3.0�
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厦门海晟融创信息技术有限公司
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