[bookmark: _Toc370476266][bookmark: _Toc355441501]项目模块
[bookmark: _Toc355441505][bookmark: _Toc370476270]1. 项目计划
该部分主要是用来管理项目、制作项目计划的，其主要分为《项目管理》、《项目计划》、《项目变更》，《节点模板》和《变更类型》五部分。
[bookmark: _Toc355441509][bookmark: _Toc370476274]2. 项目监控
项目监控分为项目计划监控、模具生产监控、模具制作档案三部分。
[bookmark: _Toc355441513][bookmark: _Toc370476278]3. 项目成本
项目成本包括《计划成本》、《实际成本》及《成本分析》。
[bookmark: _Toc370476313]设计模块
[bookmark: _Toc355273033][bookmark: _Toc250552967][bookmark: _Toc250548098][bookmark: _Toc370476317]1 设计任务
[bookmark: _Toc250552975][bookmark: _Toc370476323][bookmark: _Toc250548105][bookmark: _Toc355273039]2 设计资料
设计材料主要是用来管理制作设计BOM所需的信息及设计图档的管理。
[bookmark: _Toc370476333][bookmark: _Toc355273049]3设计变更
设计变更主要是在设计完成后发现错误或不合理而进行的更改。其主要分为《变更登记》和《变更查询》。
[bookmark: _Toc355273052][bookmark: _Toc370476336][bookmark: _Toc250548114][bookmark: _Toc250552985]4. 工艺管理
工艺管理主要是用来对生产所加工的工件进行编写工艺的。
5 电极管理
电极管理主要是用来设计电极BOM，并选择其关联工序。
[bookmark: _Toc202091202][bookmark: _Toc207447136][bookmark: _Toc370477560][bookmark: _Toc202424367][bookmark: _Toc207442226][bookmark: _Toc370477561][bookmark: _Toc355423541]采购模块
[bookmark: _Toc207447195][bookmark: _Toc202424368][bookmark: _Toc355423545][bookmark: _Toc202091203][bookmark: _Toc207447138][bookmark: _Toc370477564][bookmark: _Toc250553311][bookmark: _Toc207442228]供应商管理
此处主要是对相关供应商的所有信息进行处理，其主要分为《供应商分类》、《供应商资料》、《联系人资料》及《可供应物资》四部分。
[bookmark: _Toc355423550][bookmark: _Toc207447200][bookmark: _Toc202091208][bookmark: _Toc207442233][bookmark: _Toc250553316][bookmark: _Toc370477569][bookmark: _Toc202424373][bookmark: _Toc207447143]2. 采购任务
该部分的主要功能是分析及处理需要采购的物品信息，其主要分为《工作指令》、《生产采购》、《备库采购》及《申请采购》四部分。


采购模块主流程图
[bookmark: _Toc370477575][bookmark: _Toc202424377][bookmark: _Toc250553321][bookmark: _Toc207442237][bookmark: _Toc355423556][bookmark: _Toc207447204][bookmark: _Toc207447147][bookmark: _Toc202091212]3. 订单管理
该部分的主要功能是对采购订单进行跟踪及管理，其主要分为《采购订单》和《订单跟踪》两部分。
[bookmark: _Toc355423559][bookmark: _Toc202091215][bookmark: _Toc202424380][bookmark: _Toc370477578][bookmark: _Toc250553324][bookmark: _Toc207442240][bookmark: _Toc207447150][bookmark: _Toc207447207]4. 到货管理
该部分主要功能是对采购到的货物进行管理，其主要分为《收货对账》、《应收调整》和《付款登记》三部分。
[bookmark: _Toc370717192][bookmark: _Toc331509861]仓储模块

[bookmark: _Toc207442371][bookmark: _Toc370717196][bookmark: _Toc331509865]1. 初始设置
该部分的主要作用是在开始使用本系统时对仓储所涉及到的各部分信息进行初始化，其分为《库房设置》、《库管设置》、《计量单位》、《余额初始化》及《账务管理员》等五部分进行设置。
[bookmark: _Toc207442377][bookmark: _Toc370717202][bookmark: _Toc331509871]2. 物料管理
该部分的主要作用是对物料的相应信息进行设置及管理，其分为《物料类别》、《物料信息》《仓库物料》三部分。
[bookmark: _Toc370717206][bookmark: _Toc207442380][bookmark: _Toc331509875]3. 账务管理
该部分的主要作用是对进出账务信息进行核对及处理，其可分为《单据复核》、《单据记账》及《月度结账》三部分。
[bookmark: _Toc207442384][bookmark: _Toc370717210][bookmark: _Toc331509879]4. 申请管理
该部分的主要作用是将相应的申请录入系统以便后续处理，其分为《采购申请》、《领用申请》、《损溢申请》、《报废申请》及《调拨申请》五部分。
[bookmark: _Toc370717216][bookmark: _Toc207442390][bookmark: _Toc331509885]5. 业务管理
该部分的主要作用是将相应的出入库单据录入系统以便后续处理及统计查询账目，其分为《物料入库》、《转库管理》、《配额出库》、《金额调整》、《其他出库》、《损溢处理》、《报废处理》、《刀具管理》、《到货确认》、《材料材料》、《模具入库》及《模具出库》十二个方面。
[bookmark: _Toc370717230][bookmark: _Toc331509899][bookmark: _Toc207442402]6. 账务查询
[bookmark: _Toc370733592][bookmark: _Toc331431054]生产模块
[bookmark: _Toc250552441][bookmark: _Toc331431058][bookmark: _Toc370733596]1生产计划
[bookmark: _Toc370733602][bookmark: _Toc331431064][bookmark: _Toc250552445][bookmark: _Toc207443855][bookmark: _Toc207534811]2 生产监控
生产监控是对生产中的设备资源，各工件的加工任务、完工进度等进行监控的。
[bookmark: _Toc370733609][bookmark: _Toc331431072][bookmark: _Toc250552453]3. 生产设置
生产设置是对生产模块中的基础信息进行设置的。生产设置分为《车间设置》、《工作中心》和《工种设置》
[bookmark: _Toc370475216][bookmark: _Toc207534809][bookmark: _Toc207443854]外协模块
[bookmark: _Toc331678531][bookmark: _Toc207534810][bookmark: _Toc370475220][bookmark: _Toc207443853]1. 外协商管理
该部分主要是对销售客户的相关信息进行处理，其分了《外协商分类》、《外协商资料》及《联系人资料》三个方面来进管理。在《客户类别》中您可以对外协商进行详细的类别划分以便管理，在《外协商资料》中记录的即为外协商的相关信息，在《联系人》中记录的为与当前外协商对应的联系人。
[bookmark: _Toc207443859][bookmark: _Toc207534815][bookmark: _Toc331678536][bookmark: _Toc370475225]2. 外协业务
该部分主要是对外协的相关业务进行处理的，其主要分为《外协任务》、《外协单》、《外协跟踪》、《付款登记》及《外协对帐》五部分。



外协业务主流程图
[bookmark: _Toc370398130]质量模块
[bookmark: _Toc207444859][bookmark: _Toc370398134][bookmark: _Toc331431095]1．检验记录
在此可《增加》、《查询》及《修改》所有外购检验、生产过程中的工序检验及外协检验的记录，其主要分为《外购检验记录》、《工序检验记录》及《外协检验记录》三部分。
[bookmark: _Toc370398138][bookmark: _Toc331431099]2．试模管理
为了控制和管理车间试模，降低试模成本，提高试模的质量和成功率，而设置的试模管理模块。主要分为《试模申请》、《试模记录》两部分。


[bookmark: _Toc331431102][bookmark: _Toc370398142]3．异常管理
异常管理主要是用来记录检验过程中异常问题的，并对其进行审批和处理的。
[bookmark: _Toc331431104][bookmark: _Toc370398144]4．基本设置
此处的基本设置主要用来设置异常类别和检验员的。
[bookmark: _Toc370379245][bookmark: _Toc331431107]设备模块
[bookmark: _Toc331431111][bookmark: _Toc370379249]1. 设备台帐
该部分的主要作用是对设备的全部信息进行设置管理，其分为《设备分类》和《设备卡片》两部分。
[bookmark: _Toc370379253][bookmark: _Toc331431115]2. 设备维护
该部分的主要作用是对设备的维护信息进行存储及管理，其分为《设备报修》、《报修接收》、《维修记录》、《保养记录》及《备件更换》五部分。
[bookmark: _Toc370378699][bookmark: _Toc370378816][bookmark: _Toc370378406][bookmark: _Toc370378664]统计模块
该模块主要处理及存储有关质量检验方面的信息，其包括：《销售方面》、《设计方面》、《采购方面》、《生产方面》、《外协方面》、《项目方面》、《质量方面》及《仓库方面》八部分
单击主页面的《统计报表》按钮统计首页界面，在左边的列表中单击即可进入相应的界面进行操作。
[bookmark: _Toc250552548][bookmark: _Toc370378817][bookmark: _Toc370378700][bookmark: _Toc370378665][bookmark: _Toc331768954][bookmark: _Toc370378407]1．销售方面
[bookmark: _GoBack]在此可对销售方面的销售额、账款及模具的交期达成率进行统计。
[bookmark: _Toc331768958][bookmark: _Toc370378821][bookmark: _Toc370378411][bookmark: _Toc370378704][bookmark: _Toc370378669]2．设计方面
在此可对设计方面的设计任务、设计变更及设计任务完成及时率进行统计。
[bookmark: _Toc370378415][bookmark: _Toc331768962][bookmark: _Toc370378708][bookmark: _Toc370378825][bookmark: _Toc370378673]3．采购方面
在此可对采购方面的到货记录、到货及时率进行统计。
[bookmark: _Toc370378828][bookmark: _Toc370378711][bookmark: _Toc331768965][bookmark: _Toc370378418][bookmark: _Toc370378676]4．生产方面
在此可对采购方面的到货记录、到货及时率进行统计。
[bookmark: _Toc370378681][bookmark: _Toc370378423][bookmark: _Toc331768969][bookmark: _Toc370378833][bookmark: _Toc370378716]5．外协方面
在此可对外协方面的外协记录、交货及时率进行统计。
[bookmark: _Toc370378427][bookmark: _Toc370378720][bookmark: _Toc331768972][bookmark: _Toc370378837][bookmark: _Toc370378685]6．项目方面
在此可对项目方面的项目成本统计、模具负责人统计。
[bookmark: _Toc370378689][bookmark: _Toc370378841][bookmark: _Toc370378724][bookmark: _Toc331768976][bookmark: _Toc370378431]7．质量方面

在此可对质量方面的外购质量统计、生产质量统计、外协质量统计及异常质量统计。
[bookmark: _Toc370378694][bookmark: _Toc370378729][bookmark: _Toc370378846][bookmark: _Toc370378436][bookmark: _Toc331768981]8．仓库方面
在此可对仓库方面的生产用料统计、其他用料统计、物料进出存及呆滞料统计。
[bookmark: _Toc202091121][bookmark: _Toc370378490][bookmark: _Toc355363436]系统模块
[bookmark: _Toc370378491]1．机构设置
该部分主要是对贵公司人员的体系结构进行管理，其分为《部门设置》、《职务设置》及《员工信息》三部分。

[bookmark: _Toc355363440][bookmark: _Toc370378495][bookmark: _Toc202091135][bookmark: _Toc202410895]2. 系统权限
该部分主要是对本执行管理系统软件的操作权限进行设置，让不同的用户具有不同的操作权限，可达到数据的安全性，而本系统的权限是通过不同的角色来实现的，即不同的角色拥有不同的权限，而人员是通过拥有角色来获得权限的。在《角色设置》中将角色分为默认角色和非默认角色，默认角色就是不用给用户指派而直接拥有的角色。非默认角色是高层次管理人员给人员分配的特定角色。
其分为《角色设置》、《指派角色》及《角色权限》三部分。
[bookmark: _Toc355363444][bookmark: _Toc202410899][bookmark: _Toc370378499][bookmark: _Toc202091139]3. 系统管理
该部分主要是对账户和系统日志进行管理，其分为《账户管理》和《系统日志》两部分。
[bookmark: _Toc202410902][bookmark: _Toc202091142][bookmark: _Toc355363448][bookmark: _Toc370378503]4. 审批设置
系统提供给用户常用的工作审批流程进行设计及对具体的每个流程进行查看和管理，其可分为《流程设计》和《流程监控》两部分。
[bookmark: _Toc370378508][bookmark: _Toc355363453]5. 其他设置
该部分主要是对工厂日历的设置，只有工厂日历一部分
[bookmark: _Toc370378510][bookmark: _Toc355363454][bookmark: _Toc202410907][bookmark: _Toc202091147]6. 个人设置
在此主要是对各登录人自己的相关信息进行设置及查看，其分为《个人资料》、《密码修改》、《个性设置》、《角色权限》及《操作日志》五部分。直接在界面的左下角单击《个人设置》按钮就会弹出个人设置界面；单击《在线人员》按钮就会弹出《在线人员列表》。
7. 桌面设置
登录系统后默认进入的是系统的桌面，在桌面中有消息、邮件、日程、代办事项、项目节点、公告及投票的快捷方式，如图7-1所示，当点击对应的快捷方式图标后，会链接到对应的功能模块，方便操作和查看。

图7-1

[bookmark: _Toc355363463][bookmark: _Toc202410914][bookmark: _Toc202091154][bookmark: _Toc370378519]8. 超级管理员
 当刚安装本系统后还没有任何账户时，可以使用超级管理员账户登录《超级管理员》界面进行初始化设置，其分为《新建账号》、《新建角色》、《分配权限》及《指派角色》四部分进行设置，首先使用超级管理员账户登录即可进入图8-1所示的《超级管理员》界面，具体操作如下：
【超级管理员账户是在系统的配置文件中进行设置的（提示：更换系统管理员时建议在配置文件将超级管理员也更换！】

图8-1
1. 新建角色
首先新建一个角色，以便后来通过它来给用户分配权限，直接在图8-1所示界面的角色名称框中输入相应的角色名，然后单击《保存》按钮即可新建角色。
1. 分配权限
首先单击图8-1所示界面上方的《分配权限》按钮就会进入图8-2所示的分配权限界面，在下拉框中选中需要分配权限的角色，此时界面就会显示图8-3所示的部分，选中相应的权限后单击《保存》按钮即可给该角色分配所选择的权限。

图8-2

图8-3
1. 新建账号
单击图8-1所示界面上方的《新建账号》按钮就会进入图8-4所示的界面，各项都输入相应的信息后单击《保存》按钮即可成功建立相应的部门及职务。

图8-4
当存在可选部门及职务时再单击进入《新建帐号》界面就会显示如图8-5所示的界面，此时再在此界面上输入及选择相应的信息后单击《保存》按钮即可新建帐号，建成的帐号是取姓名的前一个字母+工号，如张三的帐号产生为“zs”+工号，初始密码为6个1。

图8-5
1. 指派角色
单击图8-1所示界面上方的《指派角色》按钮即可进入图8-6所示的指派角色界面，在下拉框中选中需要指派角色的人员，此时界面就会显示图8-7所示的部分，设置好相应的角色后单击《保存》按钮即可给该人员分配所选择的角色，以使其拥有相应的权限。


图8-6

图8-7
1. 重新登录
单击图8-1所示界面上方的《重新登录》按钮会出现系统重新登录界面，如图8-8所示。

                                         图8-8
[bookmark: _Toc355363461][bookmark: _Toc202410913][bookmark: _Toc370378517][bookmark: _Toc202091153]9. 右下角快捷功能键
右下快捷功能键位置如图9-1


单击《在线人员》按钮就会弹出如图9-2所示的《在线人员列表》界面，在此显示了全部的在线人员以便查看，还可给任意的在线人员发短信或邮件，其中底色为淡紫色的为当前登陆人自己，当光标移动到在线人员列表上时会自动显示当前人员的励志格言。

图9-2
【】单击此按钮显示待办事项界面，可以快速办理需要业务。

【】单击此按钮就会弹出《收件箱》界面，可以查看收件箱。

【】单击此按钮就会弹出《收信箱》界面，可以查看收信箱。

【】单击此按钮就会弹出《日程列表》界面，可以查看需要提醒的日程安排！ 
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