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一、系统介绍

1.1背景介绍

数弈是杉数科技旗下智慧决策平台。通过智能算法为企业决策建议，提升决策成功率，

降低协同成本。运用运筹学技术，为企业突破 TOC约束理论，在海量变量的情况下为企业

决策做出全面优化模拟依据。为企业多部门决策提供从中长期规划到生产执行多个层面的量

化推演和生产指令。

数弈核心管理模块，作为数弈生态运作基础，提供充足且可配置的管理功能，可无缝嵌

入各企业已有管理系统。提供多种标准接口，扩充特殊场景适配性。数弈行业解决方案模块，

根据行业特色封装解决方案和优化算法。为多客户提供运营计划，生产计划，物料计划等多

种优化决策。

1.2运行环境

1) 本系统支持大部分浏览器，包括 Chrome、Firefox、Safari、IE、360、搜狗等；
2) 为了获得良好的系统体验，请升级浏览器至最新版本；

1.3功能模块

一级
模块

二级模块 模块功能说明

登录
--

输入用户名和密码可直接登陆

组织
架构

组织架构
配置

维修系统中的组织架构，可进行自定义配置

工厂定义 维护工厂及组织架构
车间定义 维护车间，并建立与工厂的关系
产线定义 维护产线，并建立与工厂的关系
工厂日历 维护工厂日历，建立与工厂之间的关系，配置实际工作日

历
班组班次 维护各班组班次信息，建立与工厂的关系，设置各班组班

次每天的工作、休息时间
基础
数据

物料基本
属性

同步物料的相关信息，可查看物料的详细数据

物料分类
结构定义

维护物料分类结构
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物料分类
值集定义

维护物料分类的值集定义

物料分类
分配

根据物料分类结构和值集定义，与物料进行关联分配

生产 BOM 同步生产 BOM 的相关信息，可查看 BOM 的详细数据，包

括标准 BOM、替代 BOM

产能 维护产线的相关信息
换产时间 维护换产时间的相关信息
工厂转移
提前期

维护工厂间的转移提前期

车间转移
提前期

维护车间与车间之间的转移提前期

产线转移
提前期

维护产线与产线之间的转移提前期

需求
管理

预测管理 维护预测需求相关信息
库存计划

同步 ERP 中的库存计划管理

手工需求 维护手工需求相关信息
供应
管理

库存现有
量

同步库存的相关信息

调拨在途 同步对应系统当中调拨在途的相关信息

采购申请 同步采购申请的相关信息
采购订单 同步采购订单的相关信息，可查看订单的详细数据

系统
管理

用户管理 查看系统内的用户数据；为用户分配角色
角色管理 查看、新增、编辑系统内角色；为角色分配用户；为角色

分配页面查看和按钮操作权限

1.4列表页面功能概览

1.4.1页面分区介绍

登陆之后，页面分为顶部信息区、左边菜单区域、右边功能区域：

1. 左侧菜单区域，一共有两级菜单，点击一级菜单可展开显示对应的二级菜单功能；

2. 顶部信息包含页签管理、工厂切换以及系统退出；

 页签管理可支持同时保留多个页签，在多个页签之间可进行任意切换；

 工厂切换可支持用户在不同工厂之间切换数据源；

 系统退出可点击【退出】，直接退出到登陆页面重新登陆；

3. 右边功能区域包含了系统的主功能页面；
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1.4.2页面操作功能介绍

 列表上方是功能按钮区域以及快捷查询区域；
 列表支持每页展示 20 行、50 行、100 行数据，默认展示 50 行，可进行切换

选择；
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二、功能介绍

数据维护整体说明：

1) 带“*”的字段为必填项，必须输入对应值，否则系统会报错

2) 不带“*”的字段为非必填项，若有值则输入对应值，若无值则无需填写

3) 输入框带“ ”，该字段输入方式为下拉框选择

4) 输入框为 ，该字段输入方式为文本输入

2.1组织架构定义

2.1.1组织架构配置

功能说明

维护组织架构数据，作为系统组织架构的重要数据，后续的工厂定义需要去选择对应的组织

架构；页面功能包括数据新增、编辑、删除、查询、架构图；

功能路径

组织架构-组织架构配置

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“组织架构配置”，进入组织架

构配置页面：
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2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增组织架构的弹窗

b) 在弹窗中，勾选组织架构是否包含产线、设备；

c) 点击【保存】按钮，若新增的组织架构不与页面已有的组织架构重复，数据保存成

功，页面表格展示新增数据；
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d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 组织架构编辑：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑组织架构；

b) 编辑弹窗，修改组织架构：

i. 组织架构修改完毕，点击“保存”按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

4) 组织架构删除：
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a) 若该组织架构下已有对应工厂，【删除】按钮为禁用状态；

b) 若该组织架构下没有对应的工厂，则点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是

否删除该组织架构”

i. 选择【是】，删除该组织架构；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 组织架构在初始化配置之后，尽量不去操作它，如有变动请联系管理员；
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2.1.2工厂定义

功能说明

维护工厂数据，作为系统组织架构的重要数据，后续的基础数据（除特殊数据）都会带有工

厂属性，参与算法运算都是同工厂的数据进行计算。页面功能包括数据编辑、新增、查询、

工厂组织架构配置；

功能路径

组织架构-工厂定义

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“工厂定义”，进入工厂定义页

面：

2) 【新增】数据：
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a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增工厂的弹窗

b) 在弹窗中，输入“工厂编号”、“工厂名称”、“工厂类型”、“工厂组织架构”、

“商户编码”、“供应商编码”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“工厂编号”不与页面已有的工厂编号重复，数据保存

成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 工厂编辑：
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a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改工厂名称、工厂类型、商户编码、供应商编码：

i. 工厂信息修改完毕，点击“保存”按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

4) 数据查询：

a) “工厂编码”-下拉多选框-模糊匹配；“工厂名称”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“工厂类型”-下拉多选框-模糊匹配；“工厂组织架构”-“下拉多选框”-模糊

匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数

据



13

b) 点击【重置】，清空筛选条件，表格显示全量数据

5) 工厂组织架构配置：

a) 勾选需要配置组织架构的工厂，然后点击按钮【组织架构配置】；

b) 系统弹框，选择对应的组织架构”

i. 选择【保存】，系统校验该工厂下是否已有数据，若没有则保存成功，如果有
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数据则保存失败；；

ii. 选择【取消】、【X】，则取消组织架构配置，数据不保存；

注意事项

1) 工厂组织架构一旦建立车间、产线数据后，则不可再次修改工厂对应的组织架构；

2.1.2车间定义

功能说明

维护车间数据，同时将车间与工厂建立关系；页面功能包括车间导入、新增、编辑、删除、

查询；

功能路径

组织架构-车间定义

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“车间定义”，进入车间定义页

面：

2) 【新增】数据：
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b) 点击【新增】按钮，页面弹出新增工厂的弹窗

c) 在弹窗中，输入“车间编码”、“车间描述”；

d) 点击【保存】按钮，若新增“车间编码”不与页面已有的车间编码重复，数据保存

成功，页面表格展示新增数据；

e) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

f) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据：
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a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

d) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 车间定义【编辑】：
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a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，只可修改车间描述：

i. 车间描述修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 车间定义查询：

a) “车间编码”-下拉多选框-模糊匹配；“车间描述”-“下拉多选框”-模糊匹配；

选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 车间定义删除：
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a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否删除该车间”

i. 选择【是】，删除该车间；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 车间编号同一工厂下不可重复；

2.1.3产线定义

功能说明

维护产线数据，同时将产线与工厂建立关系；页面功能包括产线同步、查询；
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功能路径

组织架构-产线定义

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“产线定义”，进入产线定义页

面：

2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增产线的弹窗
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b) 在弹窗中，输入“产线编码”、“产线名称”、“产线分类”、“关联车间”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“产线编码”不与工厂下已有的产线编码重复，数据保

存成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据：

a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”“字典值”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）
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d) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 产线定义【编辑】：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息
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b) 编辑弹窗，可修改产线名称、产线分类：

i. 产线信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 产线定义查询：

a) “产线编码”-下拉多选框-模糊匹配；“产线名称”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“产线分类”-下拉多选框-模糊匹配；“关联车间”-“下拉多选框”-模糊匹配；

选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 产线定义删除：
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a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否删除该产线”

i. 选择【是】，删除该车间；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 产线编号同一工厂下不可重复；

2.1.4工厂日历

功能说明

维护工厂具体车间的工作情况。页面功能包括日历的新增、编辑、批量修改、导入、查询、

导出；
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功能路径

基础数据-工厂日历

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“工厂日历”，进入工厂日历页

面：

2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出对应车间日历新增的弹窗
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b) 在弹窗中，输入“日历名称”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“日历名称”不与车间下已有的日历名称重复，数据保

存成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据：

a) 在导入模板中，填写数据；



28

b) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

c) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 工厂日历【工作日状态切换】：点击具体日期的【状态】按钮，可“工作日”和“非工

作日”之间切换：
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5) 工厂日历【批量修改】：

a) 点击【批量修改】按钮，中间弹框显示批量修改页面，需要填写“日期范围”以及

每周具体的工作日情况；

b) 点击【保存】按钮，关闭弹窗，将对应的相关信息更新到工厂日历当中；

c) 点击【取消】/“X”，关闭弹窗，数据不保存；
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6) 工厂日历查询：

a) “车间”-多选下拉框-模糊匹配；“日历名称”-多选下拉框-模糊匹配；“日期”

-日期范围-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示

符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示当前第一个车间第一个日历的全量数据

7) 工厂日历导出：

a) 在所选工厂、车间对应的日历下，点击【导出】按钮，系统导入当前工厂的日历；
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注意事项

1) 同一车间，可能拥有多个日历，同一时间仅能选择一个日历生效；

2.1.4班组班次

功能说明

维护工厂具体的班组班次信息。包括具体的上下班以及休息时间；页面功能包括班组的新增、

编辑、导入、查询、导出；班次的新增、编辑、导入、查询、导出；休息的新增、编辑、导

入、查询、导出；

功能路径

组织架构-班组班次

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“组织架构”下二级目录“班组班次”，进入班组班次页

面：
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2) 休息 tab：

a) 【新增】数据：

i. 点击【新增】按钮，页面弹出对应休息新增的弹窗

ii. 在弹窗中，输入“休息名称”、“开始时间”、“结束时间”；

iii. 点击【保存】按钮，若新增“休息名称”不与已有的“休息名称”重复，数据
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保存成功，页面表格展示新增数据；

iv. 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

v. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

b) 【导入】数据：

i. 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

ii. 在导入模板中，填写数据；

iii. 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）
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iv. 点击【打开】，系统提示上传结果；

1. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的

数据；

2. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失

败；

c) 休息【编辑】：
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i. 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据

的相关信息

ii. 编辑弹窗，可修改开始时间、结束时间并且自动计算休息时长：

1. 休息信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

iii. 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

iv. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

d) 休息【无效】：

i. 点击表格行的【无效】按钮，页面气泡提示“是否更改为无效”
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1. 选择【是】，状态更改为无效；

2. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

3) 班次 tab：

a) 【新增】数据：

i. 点击【新增】按钮，页面弹出对应休息新增的弹窗
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ii. 在弹窗中，输入“班次名称”、“开始时间”、“结束时间”、“休息”；

iii. 点击【保存】按钮，若新增中“休息”时间不冲突且“班次名称”不重复，则

数据保存成功，页面表格展示新增数据；

iv. 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

v. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

b) 【导入】数据：

i. 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

ii. 在导入模板中，填写数据；

iii. 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）
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iv. 点击【打开】，系统提示上传结果；

1. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的

数据；

2. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失

败；

c) 班次【编辑】：
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i. 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据

的相关信息

ii. 编辑弹窗，可修改开始时间、结束时间、休息时间：

1. 班次信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

iii. 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

iv. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

d) 班次【无效】：

i. 点击表格行的【无效】按钮，页面气泡提示“是否更改为无效”
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1. 选择【是】，状态更改为无效；

2. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

4) 班组 tab：

a) 【新增】数据：

i. 点击【新增】按钮，页面弹出对应班组新增的弹窗
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ii. 在弹窗中，输入“班组名称”、“组织架构”、“起始日期”、“关联班次”；

其中组织架构为当前工厂下最细层级的生产数据；

iii. 点击【保存】按钮，若新增“班组名称”不与已有的“班组名称”重复且所选

班次时间无冲突，数据保存成功，页面表格展示新增数据；

iv. 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

v. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

b) 【导入】数据：

i. 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

ii. 在导入模板中，填写数据；

iii. 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）
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iv. 点击【打开】，系统提示上传结果；

1. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的

数据；

2. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失

败；

c) 班组【编辑】：
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i. 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据

的相关信息

ii. 编辑弹窗，可修改组织架构、起止日期以及关联的班次：

1. 班组信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

iii. 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

iv. 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

d) 班组【无效】：
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ii. 点击表格行的【无效】按钮，页面气泡提示“是否更改为无效”

1. 选择【是】，状态更改为无效；

2. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

2.2基础数据

2.2.1物料

功能说明

同步基础数据-物料基础属性，物料基础属性作为基础数据参与后续算法的计算。页面功能

包括数据同步、查询、详情页面查看；
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功能路径

基础数据-物料基本属性

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“物料基本属性”，进入物料页

面：

2) 【同步】数据：

a) 系统每天会在 0:00 自动同步 ERP 中物料的数据，保证物料基本属性的数据是最新

的；系统会显示每次数据更新的时间；

3) 物料数据查询：

a) “物料编码”-多选下拉框-模糊匹配；“物料描述”-多选下拉框-模糊匹配；“物

料状态”-多选下拉框-模糊匹配；“创建日期”-日期范围-模糊匹配；“物料类

型”-多选下拉框-模糊匹配；“获取类型”-多选下拉框-模糊匹配；“计划员”-

多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示
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符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

4) 查看详情

a) 点击行数据的【查看详情】按钮，新开页面显示物料详细信息；
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b) 点击“X”或者根据面包屑“基础数据>物料基本属性”，返回物料基本属性查询

页面；

注意事项

1) 物料基本属性数据从 ERP 中同步过来，所以不允许编辑、删除、修改；为保证物料数

据的有效性，需要每天进行同步；

2.2.2物料分类结构定义

功能说明

维护基础数据-物料分类结构定义。页面功能包括数据新增、编辑、查询、详情页面查看

功能路径

基础数据-物料分类结构定义

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“物料分类结构定义”，进入物

料分类结构定义页面：

2) 【新增】数据：
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b) 点击【新增】按钮，页面弹出新增物料分类结构定义的弹窗

c) 在弹窗中，输入“分类层级结构编码”、“分类层级结构名称”、“分类结构层级”、

“状态”；

d) 点击【保存】按钮，若新增“分类层级结构编码”不与已有的分类层级结构编码重

复，数据保存成功，页面表格展示新增数据；

e) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

f) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

2) 物料分类结构定义定义【编辑】：
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a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改分类层级结构名称、状态：

i. 物料分类架构修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

3) 物料分类结构定义【查询】：

a) “分类层级结构编码”-下拉多选框-模糊匹配；“分类层级结构名称”-“下拉多

选框”-模糊匹配；“状态”-下拉多选框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击

【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

4) 物料分类结构定义【分类结构维护】：

a) 点击表格行的【分类结构维护】按钮，页面跳转至分类结构维护页面；

i. 分类结构维护【新增】；

1. 点击【新增】按钮，中间弹框显示新增信息；
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2. 输入“分类编码”、“分类名称”，段位会根据目前层级结构自动生成；

3. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；

4. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

ii. 分类结构维护【编辑】；

1. 点击【编辑】按钮。中间弹框显示编辑相关信息，仅可修改分类名称；

2. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；

3. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

iii. 关联值集【新增】/【编辑】；

1. 点击【关联值集】按钮，跳转至关联值集页面，点击【新增】/【编辑】

按钮，中间弹框显示关联值集新增弹框；
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2. 输入“值集编码”、“状态”，值集编码中的值，及物料分类值集定义模

块的数据；

3. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；

4. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

注意事项

1) 物料分类结构定义模块与物料分类值集定义模块关联，供物料分类分配提供数据支持；

2.2.3物料分类值集定义

功能说明

维护基础数据-物料分类值集定义；页面功能包括数据同步、查询、详情页面查看；

功能路径

基础数据-物料分类值集定义

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“物料分类值集定义”，进入物

料分类值集定义页面：
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2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增物料分类值集定义的弹窗

b) 在弹窗中，输入“值集编码”、“值集名称”、“状态”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“值集编码”不与已有的值集编码重复，数据保存成功，
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页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 物料分类值集定义【编辑】：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改值集名称、状态：

i. 物料分类值集定义修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表

格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

4) 物料分类值集定义【值维护】：
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e) 点击表格行的【值维护】按钮，页面跳转至值维护页面；

i. 值维护【新增】；

1. 点击【新增】按钮，中间弹框显示新增信息；

2. 输入“值编码”、“值名称”，“状态”；

3. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；
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4. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

ii. 值维护【编辑】；

1. 点击【编辑】按钮。中间弹框显示编辑相关信息，可修改值名称、状态；

2. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；

3. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

2.2.4物料分类分配

功能说明

维护基础数据-物料分类分配，将物料根据物料分类进行整合定义。页面功能包括数据新增、

物料分配、删除、查看；

功能路径

基础数据-物料分类分配

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“物料分类分配”，进入物料分

类分配页面：



57

2) 物料分类分配【新增】

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增物料分类分配的弹窗

a) 在弹窗中，选择“分类层级结构编码”点击查询按钮；

b) 弹框列表中，自动根据分类层级结构编码显示对应段位值集编码；

c) 根据值集编码，选择需要配的值编码；
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d) 点击【保存】按钮，新增弹框关闭，数据保存成功，页面表格展示新增数据；

e) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

f) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 物料分类分配【物料分配】：

a) 点击【物料分配】按钮，页面跳转至物料分配页面；
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b) 点击【新增】按钮，中间弹框显示物料分配新增；

c) 选择所需要配置的“物料编码”“状态”；

d) 点击【保存】，关闭弹窗，数据保存至表格中；

e) 点击【取消】/“X”，关闭弹窗，数据不保存；

注意事项

1) 物料分类分配配置前，需要先将对应的物料分类结构和物料分类值维护到对应模块之

后，才可以进行物料分类配置；

2.2.4生产 BOM

功能说明

同步基础数据-生产 BOM，BOM作为基础数据参与后续算法的计算。页面功能包括数据同

步、查询、详情页面查看，包含替代 BOM等等；

功能路径

基础数据-生产 BOM

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“生产 BOM”，进入生产 BOM

查询页面：
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2) 【同步】数据：

a) 系统每天会在 0:00 自动同步 ERP 中生产 BOM的数据，保证生产 BOM的数据是最

新的；系统会显示每次数据更新的时间；

3) 生产 BOM数据查询：

a) “物料编码”-文本框-模糊匹配；“物料名称”-文本框-模糊匹配；选择对应的

查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

4) 查看详情
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a) 点击行数据的【查看详情】按钮，页面跳转至 BOM详情页面；

i. 默认显示标准 BOM；

ii. 若该 BOM存在子 BOM，可点击【是】，中间弹框显示【子 BOM】信息；

1. 默认显示标准 BOM，可点击【替代 BOM】选择对应的替代 BOM；

2. 若该【子 BOM】信息，仍存在它的【子 BOM】，可继续点击【是】，跳
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转到下一层级；

3. 当跳转到下一层级之后，点击【返回上一层】，可返回上一层级；

4. 点击“X”，关闭子 BOM弹框，返回到 BOM详情页面；

iii. 可点击【替代 BOM】按钮，选择对应的替代 BOM，页面显示替代 BOM 的信

息；
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b) 根据面包屑，点击【基础数据-生产 BOM】，可返回到生产 BOM 查询页面；

注意事项

1) 生产 BOM数据从 ERP 中同步过来，所以不允许编辑、删除、修改；

2.2.2产能

功能说明

维护基础数据-产能。去维护各资源类型层级、生产资源的产能；页面功能分为两个维度，

分别是物料维度和物料分类维度，功能均包括数据新增、编辑、导入、查询、删除；

功能路径

基础数据-产能

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“产能”，进入产能页面：
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2) 【新增】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增产能的弹窗

b) 在弹窗中，输入“资源类型”、“生产资源”、“物料编码”、“UPH 类型”、

“UPH”、“生产优先级”；
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c) 点击【保存】按钮，若新增“生产资源”不与工厂下已有的生产资源重复，数据保

存成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”“字典值”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

d) 点击【打开】，系统提示上传结果；
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i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 产能【编辑】（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息
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b) 编辑弹窗，可修改 UPH类型、UPH 值、生产优先级：

i. 产能信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 产能查询（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) “资源类型”-下拉多选框-模糊匹配；“生产资源”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“物料编码”-下拉多选框-模糊匹配；“物料描述”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“UPH 类型”-下拉多选框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，

结果列表显示符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 产能删除（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

f) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否确认删除”



69

i. 选择【是】，删除该产能；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 产能数据在同一工厂下，生产资源不能重复；

2.2.2换产时间

功能说明

维护基础数据-换产时间。去维护各资源类型层级、生产资源的换产时间；页面功能分为两

个维度，分别是物料维度和物料分类维度，功能均包括数据新增、编辑、导入、查询、删除；

功能路径

基础数据-换产时间

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“换产时间”，进入换产时间页

面：



70

2) 【新增】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增换产时间的弹窗

b) 在弹窗中，输入“资源类型”、“生产资源”、“换产前物料编码”、“换产后物

料编码”、“换产时间”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“生产资源”不与工厂下已有的生产资源重复，数据保



71

存成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

e) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

f) 在导入模板中，根据“导入说明”“字典值”填写数据；
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g) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

h) 点击【打开】，系统提示上传结果；
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i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 换产时间【编辑】（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息
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b) 编辑弹窗，可修改换产时间：

i. 换产时间修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 换产时间查询（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) “资源类型”-下拉多选框-模糊匹配；“生产资源”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“换产前物料编码”-下拉多选框-模糊匹配；“换产后物料编码”-“下拉多选框”

-模糊匹配；“换产前物料描述”-下拉多选框-模糊匹配；“换产后物料描述”-

下拉多选框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示

符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 换产时间删除（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否确认删除”
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i. 选择【是】，删除该换产时间；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 换产时间数据在同一工厂下，生产资源、换产前物料编码+换产后物料编码不能重复；

2.2.2工厂转移提前期

功能说明

维护基础数据-工厂转移提前期。去维护各工厂间转移所需时间时间；页面功能包括数据新

增、编辑、导入、查询、删除；

功能路径

基础数据-工厂转移提前期

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“工厂转移提前期”，进入工厂

转移提前期页面：
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2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增工厂转移提前期的弹窗

b) 在弹窗中，输入“转移前工厂”、“目的工厂”、“转移提前期时间”、“有效期

从”、“有效期至”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“转移前工厂与目的工厂”不与当前页面已有的“转移
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前工厂与目的工厂”重复，数据保存成功，页面表格展示新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据：

a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”“字典值”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）
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d) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 工厂转移提前期【编辑】：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相
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关信息

b) 编辑弹窗，可修改转移提前期时间、有效期从、有效期至：

i. 转移提前期信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 转移提前期查询：

a) “转移前工厂”-下拉多选框-模糊匹配；“目的工厂”-“下拉多选框”-模糊匹

配；“状态”-下拉多选框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，

结果列表显示符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 工厂转移提前期删除：
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a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否确认删除”

i. 选择【是】，删除该转移提前期；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 转移提前期数据中转移前工厂和目的工厂需要保持唯一；

2.2.2车间转移提前期

功能说明

维护基础数据-车间转移提前期。去维护车间与车间之间的转移提前期；页面功能分为两个

维度，分别是物料维度和物料分类维度，功能均包括数据新增、编辑、导入、查询、删除；
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功能路径

基础数据-车间转移提前期

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“车间转移提前期”，进入车间

转移提前期页面：

2) 【新增】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出车间转移提前期的弹窗
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b) 在弹窗中，输入“物料”、“转移前车间”、“转移后车间”、“转移提前期时间”、

“有效期从”、“有效期至”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“物料、转移提前车间以及转移后车间”不与工厂下已

有的“物料、转移提前车间以及转移后车间”重复，数据保存成功，页面表格展示

新增数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

d) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；

4) 车间转移提前期【编辑】（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：



86

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改转移提前期时间、有效期从、有效期至：

i. 转移提前期相关信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面

表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 车间转移提前期查询（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

c) “物料”-下拉多选框-模糊匹配；“转移前车间”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“转移后车间”-下拉多选框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按

钮，结果列表显示符合筛选条件的数据

d) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 车间转移提前期删除（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：
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a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否确认删除”

i. 选择【是】，删除该转移提前期；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 车间转移提前期数据在同一工厂下，物料、转移前车间以及转移后车间要保证唯一，不

能重复；
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2.2.2产线转移提前期

功能说明

维护基础数据-产线转移提前期。去维护同一工厂下产线与产线之间的转移提前期页面功能

分为两个维度，分别是物料维度和物料分类维度，功能均包括数据新增、编辑、导入、查询、

删除；

功能路径

基础数据-产线转移提前期

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“基础数据”下二级目录“产线转移提前期”，进入产线

转移提前期页面：

2) 【新增】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：
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a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增工厂的弹窗

b) 在弹窗中，输入“物料”、“转移前产线”、“转移后产线”、“转移提前期时间”、

“有效期从”、“有效期至”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“物料、转移前产线以及转移后产线”不与工厂下已有

的“物料、转移前产线以及转移后产线”重复，数据保存成功，页面表格展示新增

数据；

d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 【导入】数据（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：
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a) 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

b) 在导入模板中，根据“导入说明”“字典值”填写数据；
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c) 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模板）

d) 点击【打开】，系统提示上传结果；

i. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的数据；

ii. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失败；
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4) 产线转移提前期【编辑】（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改转移提前期时间、有效期从、有效期至：

i. 产线转移提前期相关信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在
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页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

5) 产线转移提前期查询（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) “物料”-下拉多选框-模糊匹配；“转移前产线”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“转移后产线”-下拉多选框-模糊匹配；“状态”-“下拉多选框”-模糊匹配；

“选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 产线转移提前期删除（物料 Tab、物料分类 Tab 操作相同）：

a) 点击表格行的【删除】按钮，页面气泡提示“是否确认删除”
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i. 选择【是】，删除该产线转移提前期；

ii. 选择【否】，气泡提示消失，取消删除；

注意事项

1) 产线转移提前期数据在同一工厂下，物料、转移前产线以及转移后产后需要保证唯一，

不能重复；

2.3需求管理

2.3.1预测管理

功能说明

维护需求-预测管理，该模块将对于后续的需求进行预测管理；页面功能包括数据新增、编

辑、删除、需求维护、预测冲销；

功能路径

需求管理-预测管理

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“需求管理”下二级目录“预测管理”，进入预测管理页
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面：

2) 需求预测【新增】

a) 点击【新增】按钮，中间弹框显示需求预测新增；

b) 在新增页面填写：预测编码、预测说明、时间类型、预测层级、是否冲销、冲销方

式、前置偏移、后置偏移、开始日期、结束日期；
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c) 点击【保存】按钮，弹框关闭，数据保存至列表；

3) 需求预测【编辑】：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改预测说明、结束时间：

i. 需求预测相关信息修改完毕，点击【保存】按钮，修改数据保存展示在页面表

格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

4) 需求预测【需求维护】

a) 点击表格行的【需求维护】按钮，页面跳转至需求维护页面；

b) 需求维护-【新增】

i. 点击需求维护页面【新增】按钮，中间弹框显示需求维护新增页面
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ii. 在新增页面填写：物料编码、物料描述、日期、预测数量；

iii. 点击【保存】按钮，弹框关闭，数据保存至列表；

c) 需求维护-【编辑】

i. 点击行数据【编辑】按钮，中间弹框显示需求维护编辑页面

ii. 在新增页面填写：物料编码、物料描述、日期、预测数量；

iii. 点击【保存】按钮，弹框关闭，数据保存至列表；

d) 需求维护-【预测冲销】

i. 点击需求维护页面【预测冲销】按钮，气泡提示“是否冲销”
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ii. 在新增页面填写：物料编码、物料描述、日期、预测数量；

iii. 点击【保存】按钮，弹框关闭，数据保存至列表；

5) 需求预测数据查询：

a) “物料编码”-多选下拉框-模糊匹配；“物料描述”-多选下拉框-模糊匹配；“物

料状态”-多选下拉框-模糊匹配；“创建日期”-日期范围-模糊匹配；“物料类

型”-多选下拉框-模糊匹配；“获取类型”-多选下拉框-模糊匹配；“计划员”-

多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示

符合筛选条件的数据；
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

6) 查看详情

a) 点击行数据的【查看详情】按钮，新开页面显示物料详细信息；

b) 点击“X”或者根据面包屑“基础数据>物料基本属性”，返回物料基本属性查询
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页面；

2.3.2库存计划

功能说明

同步需求数据-库存计划；页面功能包括数据同步、查询；

功能路径

需求管理-库存计划

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“需求管理”下二级目录“库存计划”，进入库存计划页

面：

2) 库存计划数据查询：

a) “物料编码”-多选下拉框-模糊匹配；“物料描述”-多选下拉框-模糊匹配；“需

求变更”-多选下拉框-模糊匹配；“需求日期”-日期范围；选择对应的查询条件。

点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

注意事项

1) 库存计划数据来源于 ERP 系统，为了保证数据有效性，需要每天进行更新同步；

2.3.3手工需求

功能说明

同步需求数据-手工需求；页面功能包括数据新增、编辑、删除、查询；

功能路径

需求管理-手工需求

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“需求管理”下二级目录“手工需求”，进入手工需求页

面：
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2) 【新增】数据：

a) 点击【新增】按钮，页面弹出新增需求的弹窗

b) 在弹窗中，输入“需求级编码”、“需求集说明”、“开始日期”、“结束日期”；

c) 点击【保存】按钮，若新增“需求集编码”不与页面已有的需求集编码重复，数据

保存成功，页面表格展示新增数据；
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d) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

e) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

3) 手工需求编辑：

a) 点击表格行的【编辑】按钮，页面弹窗编辑名称的弹窗，弹窗展示点击行数据的相

关信息

b) 编辑弹窗，可修改需求集说明：

i. 需求信息修改完毕，点击“保存”按钮，修改数据保存展示在页面表格。

c) 点击【取消】按钮，编辑弹窗关闭，弹窗修改的数据不保存

d) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗修改的数据不保存

4) 手工需求数据查询：

a) “需求集编码”-多选下拉框-模糊匹配；“需求集说明”-多选下拉框-模糊匹配；

“需求变更”-多选下拉框-模糊匹配；“需求日期”-日期范围；选择对应的查询

条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

5) 手工需求【需求维护】：
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a) 点击表格行的【需求维护】按钮，页面跳转至需求维护页面；

i. 需求维护【新增】；

1. 点击【新增】按钮，中间弹框显示新增信息；

2. 输入“物料编码”、“需求数量”，“需求日期”；

3. 点击【保存】按钮，关闭弹框，保存数据至表格中；
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4. 点击【取消】/“X”，关闭弹框，数据不保存；

ii. 需求维护【导入】：

1. 点击【下载模板】按钮，下载导入模板；

2. 在导入模板中，填写数据；

3. 点击【导入】按钮，页面弹出文件选择框，选择需要上传的文档（导入模

板）

4. 点击【打开】，系统提示上传结果；

1. 如果上传成功，则系统提示“上传成功”；在结果列表中可查询到相应的

数据；

2. 如果上传失败，则系统提示上传失败原因；导入模板中所有数据均上传失

败；
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2.3.4销售订单

功能说明

同步需求数据-销售订单，该模块将对于后续做算法计算时作为需求数据之一；页面功能包

括数据同步、查询、查看详情；

功能路径

需求管理-销售订单

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“需求管理”下二级目录“销售订单”，进入销售订单页

面：
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2) 销售订单数据查询：

a) “订单号”-文本框-模糊匹配；“订单类型”-多选下拉框-模糊匹配；“客户”-

多选下拉框-模糊匹配；“状态”-多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查询条件。

点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

3) 销售订单【详情】

a) 在表格行点击【详情】按钮，页面跳转至“销售订单详情”页面；

b) 点击面包屑“需求管理>销售订单”，可返回至销售订单查询页面；
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2.3.5交货单

功能说明

同步需求数据-交货单，该模块将对于后续做算法计算时作为需求数据之一；页面功能包括

数据同步、查询、查看详情；

功能路径

需求管理-交货单

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“需求管理”下二级目录“交货单”，进入交货单页面：

2) 交货单数据查询：

a) “交货单号”-文本框-模糊匹配；“交货单类型”-多选下拉框-模糊匹配；“客

户”-多选下拉框-模糊匹配；“交货日期”-日期范围；“状态”-日期范围；选

择对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

3) 交货单【详情】

a) 在表格行点击【详情】按钮，页面跳转至“交货单详情”页面；

b) 点击面包屑“需求管理>交货单”，可返回至交货单查询页面；

2.4供应管理

2.4.1库存现有量

功能说明

同步供应数据-库存现有量，该模块将对于后续做算法计算时提供供应数据；页面功能包括

数据同步、查询；

功能路径

供应管理-库存现有量

操作流程

4) 根据左侧菜单，点击一级目录“供应管理”下二级目录“库存现有量”，进入库存现有

量页面：
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5) 库存现有量数据查询：

a) “物料”-多选下拉框-模糊匹配；“库存地点”-多选下拉框-模糊匹配；选择对

应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

注意事项

1) 库存现有量数据来源于 ERP系统，为了保证数据有效性，需要每天进行更新同步；

2.4.2调拨在途

功能说明

同步供应数据-调拨在途，该模块将对于后续做算法计算时提供供应数据；页面功能包括数

据同步、查询；
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功能路径

供应管理-调拨在途

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“供应管理”下二级目录“库存现有量”，进入调拨在途

页面：

2) 调拨在途数据查询：

a) “调拨单号”-多选下拉框-模糊匹配；“物料”-多选下拉框-模糊匹配；“发出

组织”-多选下拉框-模糊匹配；“目的组织”-日期范围-模糊匹配；“预计到货

日期”-日期范围；“调拨发起日期”-日期范围；选择对应的查询条件。点击【查

询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据
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注意事项

1) 调拨在途数据来源于 ERP 系统，为了保证数据有效性，需要每天进行更新同步；

2.4.3采购申请

功能说明

同步供应数据-采购申请，该模块将对于后续做算法计算时提供供应数据；页面功能包括数

据同步、查询；

功能路径

供应管理-采购申请

操作流程

2) 根据左侧菜单，点击一级目录“供应管理”下二级目录“采购申请”，进入采购申请页

面：

3) 采购申请数据查询：

a) “采购申请”-多选下拉框-模糊匹配；“物料”-多选下拉框-模糊匹配；“行号”

-多选下拉框-模糊匹配；“交货日期”-日期范围-模糊匹配；“单位”-多选下拉

框-模糊匹配；“供应商”-多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查询条件。点击【查

询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

注意事项

1) 采购申请数据来源于 ERP 系统，为了保证数据有效性，需要每天进行更新同步；

2.4.4采购订单

功能说明

同步供应数据-采购订单，该模块将对于后续做算法计算时提供供应数据；页面功能包括数

据同步、查询、查看详情；

功能路径

供应管理-采购订单

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“供应管理”下二级目录“采购订单”，进入采购订单页

面：
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2) 采购订单数据查询：

c) “采购订单编码”-多选下拉框-模糊匹配；“类型”-多选下拉框-模糊匹配；“供

应商”-多选下拉框-模糊匹配；“状态”-多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查

询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；

d) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

4) 采购订单【详情】

a) 在表格行点击【详情】按钮，页面跳转至“采购订单详情”页面；
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b) 点击采购详情列表的行数据，右侧采购确认行数据会关联显示相应的数据；
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注意事项

1) 采购订单数据来源于 ERP 系统，为了保证数据有效性，需要每天进行更新同步；

2.5系统管理

2.5.1用户管理

功能说明

维护用户管理，该模块用户维护系统的人员信息以及角色分配；页面功能包括数据编辑、分

配角色；

功能路径

系统管理-用户管理

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“系统管理”下二级目录“用户”，进入用户管理页面：

2) 用户管理数据查询：

a) “账号”-多选下拉框-模糊匹配；“姓名”-多选下拉框-模糊匹配；“所属工厂”

-多选下拉框-模糊匹配；“状态”-多选下拉框-模糊匹配；选择对应的查询条件。

点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；
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表格以账号+所属工厂进行展示，可针对同一账户在不同工厂分配不同的权限；

b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

3) 分配角色

a) 在用户信息列表，勾选需要分配角色的人员：

b) 在角色信息列表，勾选对应人员需要分配的角色；

c) 勾选对应的人员和角色后，点击分配角色，系统提示“是否确认分配”：
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i. 点击【保存】，关闭弹窗，保存对应数据权限；

ii. 点击【取消】/“X”，关闭弹窗，不保存数据

注意事项

1) 非系统管理员，请谨慎操作该模块；

2.5.2角色管理

功能说明

维护角色管理，该模块维护系统中的角色信息以及角色对应权限的分配；页面功能包括新增、

编辑、删除、分配权限；

功能路径

系统管理-角色管理

操作流程

1) 根据左侧菜单，点击一级目录“系统管理”下二级目录“角色管理”，进入角色管理页

面：

2) 角色管理数据查询：

a) “角色名称”-多选下拉框-模糊匹配；“角色描述”-多选下拉框-模糊匹配；选择

对应的查询条件。点击【查询】按钮，结果列表显示符合筛选条件的数据；
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b) 点击“重置”，清空筛选条件，表格显示全量数据

3) 角色【新增】

b) 点击【新增】按钮，页面弹出角色新增的弹窗

c) 在弹窗中，输入“角色名称”、“角色描述”；

d) 点击【保存】按钮，若新增“角色名称”不与当前页面已有的“角色名称”重复，

数据保存成功，页面表格展示新增数据；

e) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

f) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存

4) 角色【编辑】
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g) 点击行数据【编辑】按钮，页面弹出角色编辑的弹窗

h) 在弹窗中，可修改“角色描述”；

i) 点击【保存】按钮，编辑弹框关闭，数据保存至列表；

j) 点击【取消】按钮，新增弹窗关闭，弹窗新增数据不保存

k) 点击弹窗的“x”，关闭弹窗，弹窗数据不保存
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5) 权限分配

a) 在角色信息列表，勾选需要分配权限的角色：

b) 在权限信息列表，勾选对应角色需要分配的权限；

c) 勾选对应的角色和权限后，点击分配权限，系统提示“是否确认分配”：

i. 点击【保存】，关闭弹窗，保存对应数据权限；

ii. 点击【取消】/“X”，关闭弹窗，不保存数据

注意事项

1) 非系统管理员，请谨慎操作该模块；
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