
1. 画面规格说明

1.1.主页面

1.1.1. L2 画面样张

1.1.2. 功能描述

该画面显示了连铸机的结构组成，当前生产的钢种、大包温度、中包温度、二冷总管压力、二

冷总管温度，四个流对应的断面规格、水表号、四个区的实时水量、当前的瞬时拉速，以及四个流

的拉速曲线和中包温度曲线，供操作人员观察当前的生产状况及各流拉速、中包温度的变化情况。



1.2.分流页面

1.2.1. L2 画面样张

1.2.2. 功能描述

该画面分别显示四个流的信息

1. 一流页面、二流页面、三流页面、四流页面：鼠标点击对应按钮则显示该流的相关信息；

2. 下发值：显示模型依据该流当前生产状况计算、下发的四个区最优配水量；

3. 断面：手动点击选择需要生产的断面规格；

4. 水表：高亮显示系统当前自动选择的水表号；

5. 连铸温度曲线：显示铸坯随距离结晶器出口的长度变化而变化的铸坯中心温度、表面温

度；

6. 连铸固液曲线：显示铸坯随距离结晶器出口的长度变化而变化的固液状态变化以及液芯

消失位置；

7. 切片数据：鼠标放置于画面上，自动显示模型计算出的当前铸坯 108 片虚拟切片的切片

序号、切片坯壳厚度、表面温度、中心温度、更新时间；



1.3.计划页面

1.3.1. L2 画面样张

1.3.2. 功能描述

该画面显示了生产计划号、铸坯号、对应的钢种、当前的计划生产状态和开始生产操作按钮。

需要生产某一钢种时，点击该钢种对应的开始生产按钮，在弹出窗口上点击确定开始即可。



1.4.参数管理页面

1.4.1. L2 画面样张

1.4.2. 功能描述

该画面显示了当前系统内所有钢种对应的不同水表参数。

1、 PARA_A、PARA_B、PARA_C：水量计算公式中的 a、b、c系数；

2、 PARA_D：钢水过热度影响系数；

3、 PARA_F：喷淋水温影响系数；

4、 PARA_K：总水量修正系数；

点击行尾操作按钮可以修改对应水表上述参数。



1.5.报表查询页面

1.5.1. L2 画面样张

1.5.2. 功能描述

通过该画面可以查看四个流三个月的用水量报表和投用率报表。

1、用水量报表：支持按照流号查询、按照指定时间范围查询、按照指定时间间隔查询，包含

了对应时间、四个流四个区的实时水量、下发水量、实时拉速、中包温度；

2、投用率报表：支持按照流号查询、按照指定时间范围查询，显示查询范围内的总投用率，

包含了对应时间、四个流的自动化和每个流四个区的自动化；



3、导出功能：所有报表皆支持保存为 excel，点击导出表格，点击确定导出，输入文件名称，

即可；
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