

用户手册
文件名称：  用户手册   
零、特别说明
0.1、端口
	端口号
	说明

	80
	http web访问端口，必须开放

	443
	https web访问端口，如需支持ssl则需要开放

	8888
	系统预装了宝塔，需要经宝塔维护系统则需要开放

	22
	主机SSH远程服务端口，运维用


0.2、系统访问及账号
系统访问：
本系统可在任何支持v8浏览器（主流的chrome、edge、firefox等皆支持）直接访问，访问地址是部署的服务器ip或者对应的域名。访问地址：http://yourip
假设云服务器得到的ip是111.111.111.111，则访问地址为：http://111.111.111.111；如配置了ssl则https://111.111.111.111
账号：

系统默认管理员账号admin，密码：Admin123。

0.3、系统维护
运维面板：

本镜像使用了服务器运维面板，可在直接使用浏览器运维，运维入口端口、账号密码等可登录后修改，具体可参考：https://www.bt.cn/
运维地址：http://yourip:8888/5969982a
账号：a57x70jf


密码：e46e493f
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一、快速入门
1.1、名词解释

产品：

本系统中的产品泛指加工最小单位，即BOM分解后的零件。

工序：

工序是组成机械加工工艺过程的基本单元。所谓工序是指一个（或一组）工人，在一台机床上(或一个工作地点），对同一工件（或同时对几个工件）所连续完成的那一部分工艺过程。构成一个工序的主要特点是不改变加工对象、设备和操作者，而且工序的内容是连续完成的

工作中心：

是指直接改变物料形态或性质的生产作业单元，工作中心的数据是工艺路线的核心组成部分，是运算物料需求计划、能力需求计划的基础数据之一。如一条流水线，CNC加工机床等。工作中心是一种资源，它的资源可以是人，也可以是机器。一个工作中心是由一个或多个直接生产人员，一台或几台功能相同的机器设备，也可以把整个车间当做一个工作中心，车间内设置不同的机器类型。

UPH标准值：

uph是指生产线的标准产能的每小时产出产品数量，比如uph500是指该产线每小时按照设计标准和设备的分布情况，每小时要要产出500 pcs。这个500类似于一些产品上面的额定值，不表示一定就是这么多，但是设计的标准参考值就是500.

生产计划：

生产计划是由销售计划拆解而来的、直接针对生产现场的计划阶段，可以来源于ERP的计划分解，也可来源于实际现场生产组织者的人为决定。
加工工单：

由生产计划按照工作中心工序分解而来，针对每一道工序进行工单分解。工单标识了每一个工单的计划开始与计划结束时间，是比生产计划更小单位的计划。
生产计划状态：

生产计划状态分为：未开始、执行中、结束、取消、删除
工单状态：
工单状态分为：未开始、执行中、已结束
1.2、启用步骤

第一步：执行“系统配置”菜单，设置相关项目。

部门设置
用户设置
工厂设置
第二步：开始使用。

1.3、日常运行步骤

第 一 步、输入网址链接打开本系统 

第 二 步、输入正确的用户名及密码进行登录

第 三 步、维护基础数据

第 四 步、若第一二三四步在系统初始化时操作过可直接进行第五步

第 五 步、打开生产管理模块进行生产运作管理

1.4、日常业务操作步骤
第 一 步、产品定义：定义自家加工产品信息
第 二 步、工序定义：定义自家加工工序信息
第 三 步、工作中心：将产品信息和工序信息绑定工作中心
第 四 步、生产计划: 根据生产情况，创建生产计划
第 五 步、计划派工: 生产计划下发

第 六 步、加工工单：操作员操作的过程模块

第 七 步、报工：用于操作员填报工件数
第 七 步、质检工单：用于质检员填报工件不良

第 九 步、生产进度查询与报表查询
二、各功能模块操作方法

系统主界面
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（图1）

1系统配置
1.1部门
功能 对系统内参与生产与执行的部门进行自定义设置，对部门可进行增加/编辑/删除
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（图2）

*   “部门编号”不可重复
*   对部门进行编辑，部门编号不可编辑，编辑完成后更新列表项最后更新时间

*   对部门进行删除，部门下的用户则与部门解绑，只删除部门，不影响用户
1.2用户
功能 对于系统用户进行管理与维护，可根据每个用户进行系统权限配置，可进行增加/编辑/删除/启用禁用等操作。
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（图3）

*   账号：每个用户拥有一个登录系统的账号，账号不可重复。
*   用户可拥有多个角色，角色不跟权限挂钩。
*   用户可拥有多个部门。
1.3工厂
功能 工厂是用于维护工厂名称和LOGO，同时也是系统的名称
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（图4）

2基础数据

2.1产品定义

2.1.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的产品信息
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*   可根据产品编号/产品名称进行模糊查询到所要查询的产品

2.1.2新增产品

功能 产品信息的添加功能。
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*   在产品定义菜单页面，点击新增产品进行新增产品，在弹窗中填写好产品信息后确定，即完成一个产品的添加

2.1.3删除产品
功能 将不需要的产品信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某产品已在当前加工中，则该产品不可被删除。

2.2单位

2.2.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的单位信息
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*   可根据单位名称进行模糊查询到所要查询的单位

2.2.2新增单位

功能 单位信息的添加功能。

[image: image9.png]



*   在单位菜单页面，点击新增单位进行新增单位，在弹窗中填写好单位信息后确定，即完成一个单位的添加。

2.2.3删除单位

功能 将不需要的单位信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某单位已在当前产品使用中，则该单位不可被删除。

2.3不合格项

2.3.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的不合格项信息
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*   可根据不合格项名称进行模糊查询到所要查询的不合格项

2.3.2新增不合格项

功能 不合格项信息的添加功能。
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*   在不合格项菜单页面，点击新增不合格项进行新增不合格项信息，在弹窗中填写好不合格项信息后确定，即完成一个不合格项的添加。

2.3.3删除不合格项

功能 将不需要的不合格项信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某不合格项已在当前工序使用中，则该不合格项不可被删除。

2.4工序定义

2.4.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的工序信息
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*   可根据工序编号/工序名称进行模糊查询到所要查询的工序信息
*   选择不同的工作中心查询到所在工作中心的工序

2.4.2新增工序

功能 工序信息的添加功能。
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*   在工序定义菜单页面，点击新增工序进行新增工序信息，在弹窗中填写好工序信息后确定，即完成一个工序的添加，其中，工序编号/工序名称/为工序信息必填项，工作中心/不合格项由基础数据中自行定义。

2.4.3删除工序

功能 将不需要的工序信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某工序已在当前加工使用中，则该工序不可被删除。
2.5工作中心

2.5.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的工作中心信息
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*   可根据工作中心编号/名称进行模糊查询到所要查询的工作中心信息

2.5.2新增工作中心

功能 工作中心信息的添加功能。
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*   在工作中心菜单页面，点击新增工作中心进行新增工作中心信息，在弹窗中填写好工作中心信息后确定，即完成一个工作中心的添加，其中，工作中心编号/工作中心名称为工作中心信息必填项。

2.5.3删除工作中心
功能 将不需要的工作中心信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某工作中心已在当前加工使用中，则该工作中心不可被删除。
2.6轮班设置

2.6.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的轮班信息
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*   可根据轮班编号/名称进行模糊查询到所要查询的轮班信息

2.6.2新增轮班

功能 轮班信息的添加功能。
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*   在轮班设置菜单页面，点击新增轮班进行新增轮班信息，在弹窗中填写好轮班信息后确定，即完成一个轮班的添加，其中，轮班编号/轮班名称为轮班信息必填项。

*   工作中心选项列表由基础数据工作中心中进行配置，轮班时间格式为时分秒的时间段。

2.6.3删除轮班

功能 将不需要的轮班信息删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某轮班已在当前加工使用中，则该轮班不可被删除。
2.7物料类别

2.7.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的物料类别信息
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*   可根据物料类别编号/名称进行模糊查询到所要查询的物料类别信息

2.7.2新增物料类别

功能 物料类别信息的添加功能。
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*   在物料类别菜单页面，点击新增物料类别进行新增物料类别信息，在弹窗中填写好物料类别信息后确定，即完成一个物料类别的添加，其中，物料类别编号/物料类别名称为必填项。

2.7.3删除物料类别

功能 将不需要的物料类别删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某物料类别已在当前使用中，则该物料类别不可被删除。

2.8设备类型

2.8.1查询
功能 根据查询条件可查询到自己需要的设备类型信息

[image: image26.png]HRBENEERAS = O RIENE  admin «

R EFER - o IsES x  Ifid x  RERE x  WHEE x  BEND x  EERE x v
5 BEES v
REXE
® sEEE v
BEALES | ERALERURS BERDER | EBAGEERER + FERERD
& EoEE v
B AxEE v
BEANGSES BERDEN st #HE
B AREE v
SLX202205061001 aE& - s W
B B ~
BM202204211003 =% dsdter B B
B FRENL
BM202204211002 0 @izt B B
© &M
© Fawm H#IKk 108/Mm < 1 >
© IFEX
& Ifebl
» wURE
o mHEs
[SE:-t==-1
B FAER v




*   可根据设备类型编号/名称进行模糊查询到所要查询的设备类型信息

2.8.2新增设备类型

功能 设备类型信息的添加功能。
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*   在设备类型菜单页面，点击新增设备类型进行新增设备类型信息，在弹窗中填写好设备类型信息后确定，即完成一个设备类型的添加，其中，设备类型编号/设备类型名称为必填项。

2.8.3删除设备类型

功能 将不需要的设备类型删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某设备类型已在当前使用中，则该设备类型不可被删除。

2.9报修类型

2.9.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的报修类型信息
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*   可根据报修类型名称进行模糊查询到所要查询的报修类型信息

2.9.2新增报修类型

功能 报修类型信息的添加功能。
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*   在报修类型菜单页面，点击新增报修类型进行新增报修类型信息，在弹窗中填写好报修类型信息后确定，即完成一个报修类型的添加，其中，报修类型编号/报修类型名称为必填项。

2.9.3删除报修类型

功能 将不需要的报修类型删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某报修类型已在当前使用中，则该报修类型不可被删除。

3生产管理

3.1订单

3.1.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的订单信息
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*   可根据单据编号/客户名称进行模糊查询到所要查询的订单信息

3.1.2新增/编辑订单

功能 销售订单信息的添加功能。
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*   在订单菜单页面，点击新增订单进行新增销售订单信息，在弹窗中填写好销售订单信息后确定，即完成一个销售订单的添加。

*   订单中产品明细点击添加产品进行添加产品明细，可选择多个产品，产品明细由基础数据中产品定义维护，产品明细列表中计划编号/完成数量由计划中关联此订单自动获取填充。

*   订单编号相当于流水号，具有唯一性，不可重复，可以填写或者自动生成，自动生成规则为首字母DJ+当前新增日期+数列号，订单编号不可编辑。

3.1.3删除订单

功能 将不需要的订单删除。
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*  删除：可进行删除操作，其中，若某订单已在当前计划使用中，则该报修类型不可被删除。

3.2计划

3.2.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的计划信息
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*   可根据计划编号/计划名称进行模糊查询到所要查询的计划信息，选择不同的工作中心则筛选出该工作中心下的计划信息；

*   计划状态分别为未开始、执行中、已结束、已取消，选择不同状态，则筛选出该状态下的计划信息。

3.2.2新增/编辑计划

功能 生产计划的添加功能。
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*  生产计划菜单页面，点击新增进行新增生产计划，填写好生产计划信息后确定，即可完成生产计划的新增

*  计划编号相当于流水号，具有唯一性，不可重复，可以填写ERP任务单号，若没有ERP系统，可以按照日期+产品ID进行编码填写。订单号栏可以填写该产品销售订单号，可重复。

*  计划中选择工作中心，自动获取该工作中心下的轮班信息，轮班信息由基础数据中进行维护
3.2.3工单分配

功能  将生产计划中的产品计划拆解为每一道工序，工序再分配成工单，只有分配完成工单后的计划才会在加工工单列表显示，处于执行中状态下的计划不可执行编辑及删除操作。
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*  工单分配中的加工日期只能选择计划日期内，班次获取轮班信息，选择工单处理的设备名称，分配工单的计划数，工单计划数只能在产品计划数内，同一日期下的班次不可重复，即一个工单对一个班次

3.2.4其他操作

*  删除：仅处于未开始状态下的生产计划可执行删除操作
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*  计划开始/结束：可对计划进行开始/结束操作，计划结束日期前执行结束操作，则计划为正常状态，若在计划结束日期后未执行结束或执行结束操作，则计划被贴上延期标签状态。

*  计划取消：可对计划进行强制取消，取消后的计划将不可重新启动且该计划下的所有工单同时关闭，若计划已在执行中，执行取消操作后，执行中的产量照常记录。

3.3工单

3.3.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的工单信息
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*   可根据计划编号/计划名称进行模糊查询到所要查询的工单信息，选择不同的工作中心则筛选出该工作中心下的工单信息；

*   工单看板分为我的工单看板和工单分配看板，我的工单看板下展示的是指派给我的工单信息，工单分配看板展示的是全部工单信息

3.3.2其他操作

*   查看工单：查看工单的详情信息，包括工单状态/进度等

*   删除工单：可进行工单的删除操作，若工单已在进行中不可删除

3.4报工

3.4.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的报工信息
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*   可根据计划编号/产品名称/产品编号进行模糊查询到所要查询的报工信息，选择不同的工作中心则筛选出该工作中心下的报工信息；

3.4.2新增/编辑报工

功能 报工的新增功能。
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*  报工菜单页面，点击新增进行新增报工，填写好报工信息后确定，即可完成报工的新增

*  选择已分配的工单，自动填充工单所关联的计划编号/产品名称/工序名称/工作中心/产品编号/产品规格/班次/工序单价

*  工单状态:分别为未开始/执行中/已结束，选择未开始，则不能进行报工操作，选择结束后同时禁用所有，执行中可对该工单进行多次报工

*  报工数量：输入已完工的数量，输入的数量不能大于当前计划数量

3.4.3其他操作

*  查看：查看报工信息详情

*  编辑：可对报工数量/日期进行编辑，工单编号不可编辑

*  删除：当报工已审批/质检，不可删除

3.5质检

3.5.1查询

功能 根据查询条件可查询到自己需要的质检信息
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*   可根据计划编号/产品名称/产品编号进行模糊查询到所要查询的质检信息，选择不同的工作中心则筛选出该工作中心下的质检信息；

*   质检单看板分为已检验看板和未检验看板，已检验看板下展示的是已检验完成的检验单，未检验看板下展示的是完成报工后自动流转过来的未检验的检验单

3.5.2质检

功能 对已完成报工的工单进行质量检验功能
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*  未质检单页面，点击质检进行报工工单质量检验，填写好质检信息后确定，即可完成报工质检

3.5.3删除质检单

功能 将不需要的质检单删除。
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*  删除：可进行删除操作

4设备管理

4.1设备台账

功能 对于所有设备基础信息的统计及维护，针对设备信息进行创建修改删除等操作。针对设备编号，设备名称，设备类型，状态，设备型号，设备厂家等信息进行维护，并在此将设备和相应层级的对应工作中心绑定。是状态监控系统的基础数据准备模块。
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*   添加/编辑设备：设备编号，设备名称，设备类型，工作中心为设备的必填信息，其中设备类型为基础数据定义的预设项。
*   删除：当该设备上有已派发工单处于未完工状态时，则该设备不可被删除。

*   查看：可查看设备的详细信息。

4.2维修工单

功能 对于所有设备的故障保修工单创建于处理，针对设备维修工单进行创建/处理/修改/删除等操作。
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*   新增维修工单：工单编号属于唯一性，不可重复，其中工作中心/保修类型为基础数据中预设，维修工单中信息均为必填项，工单指派给系统用户中的其中一个，由这个用户进行处理工单，所有信息填完，点确定，即新增完成维修工单，自动流转到维修任务列表页。

*   查看：可进行查看维修工单详细信息，包括工单的状态信息，工单处理流程

*   编辑：可对未接单状态下的工单进行编辑，处理中/已结束的工单不可编辑

*   取消：可对工单进行取消操作

*   删除：处理中的工单不可删除

4.3保养工单

功能 对于所有设备的保养工单创建和处理，针对设备保养工单进行创建/处理/修改/删除等操作。
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*   新增保养工单：工单编号属于唯一性，不可重复，其中工作中心为基础数据中预设，保养工单中信息均为必填项，工单指派给系统用户中的其中一个，由这个用户进行处理工单，所有信息填完，点确定，即新增完成保养工单，自动流转到保养任务列表页。

*   查看：可进行查看保养工单详细信息，包括工单的状态信息，工单处理流程

*   编辑：可对未接单状态下的工单进行编辑，处理中/已结束的工单不可编辑

*   取消：可对工单进行取消操作

*   删除：处理中的工单不可删除

4.4维修任务

功能 对于所指派给自己的设备故障维修任务进行处理，针对设备维修任务进行处理接单
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4.5保养任务

功能 对于所指派给自己的设备保养任务进行处理，针对设备保养任务进行处理接单

[image: image52.png]HEBENSERRAL
R EFEE

5 BFEE

RIFHES
Itebi | R v | 1eme | meAIsss
HRAR wEHR
R Iese
20220511 163759 BY202205111001

IfFpd

I

1%

IFEX

#5Te

BEEH

EEN

FAELE

BIBES

s

L

RIS

REAR

BREER

ORFTE  admin v

LIRS B
Bxi =]
#1% | 0FE - < 1 >




5库存管理

5.1入库单

功能 对于所有产品的入库进行维护于统计，入库编号/入库类型/入库时间/入库产品信息为必填项，可对自制成品/采购产品/调拨产品等进行入库操作。
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5.2出库单

功能 对于所有产品的出库进行维护于统计，出库编号/出库类型/出库时间/出库产品信息为必填项。
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5.3库存收发明细

功能 对于所有产品的出入库信息进行统计
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5.4库存余额

功能 对于所有产品的库存信息进行统计
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