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1、产品功能详情

将当前 EW3.0 具备的功能进行详细罗列，具体内容如下：

3.1 功能列表

序号 功能类型 功能模块名称 功能模块描述 部署方式 备注

1 硬件模块 摄像头 功能：主要是收集现场图片信息，作为模型训练的数据资源。

参数：海康威视 200 万像素带云台的无线摄像头 焦距选 4mm。

本地

2 NVR 录像机 功能：与视频编码器或网络摄像机协同工作，完成视频的录像、

存储及转发功能。

参数：海康威视 DS-1104W

3 工控机 功能：提供硬件支持，对工厂数据进行模型推理和处理。

参数：处理器:R5-5600；内存：32GB；硬盘空间：512GB 以上；

操作系统：Ubuntu 18.04

4 组网设备 主要是交换机，将工控机和 NVR 录像机保证在同一局域网下。
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5 本地配置系统 采集监控配置 基于视觉采集功能，配置摄像头信息，并进行调试采图，用于

模型标注图采集。

本地/云端

6 算法模型推理 获取相关模型文件后，对识别内容进行采集处理，将结构化数

据转化为非结构化上传至云端。

模型文件需要更新时，需要在模型仓库中选择更新的版本，系

统基于选择更新相关配置，拉取相应模型文件。

本地

7 算法模型配置 通过对采集图片的标定及识别内容配置，将非结构化数据与场

景进行关联，便于对采集的图片进行结构化处理

本地&云端 需要先对识别场景进行

分析，再进行标定

8 web 端系统后台 首页 云端版功能基于本地采集数据进行数据处理及分析，形成相应

场景所需要的内容进行可视化展示，分为【效率】、【质量】

等不同模块进行展示，首页内容主要为各模块内容速览，方便

用户快速查看相关内容模块信息，并通过快捷入口进行跳转展

示

云端/本地 需要对部分数据源进行

采集，包括不限于生产节

拍数据、设备运行状态，

人员工作状态、排产信息

等，需要由用户对工厂进

行建模，补充排产排班情

况，以及产线相关标准等

进行定义。

9 战情中心 战情中心主要为实时数据采集处理结果，通过可视化方式，将

当前产线效率相关场景指标进行展示，可以实时查看各条产线

需要采集产线产量、各工

位节拍信息，如更新了排
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的生产情况 产数据，则可基于排产情

况与实际情况进行比较

10 数据分析 数据中心数据主要为生产周期数据分析信息，可以通过日、周、

月、季度不同时间维度下，产线生产情况，及各工序表现情况

进行统计分析，对其实际数据表现进行可视化呈现，也可对该

周期内发生的效率异常情况进行分析，分析可能存在的原因，

并给与改善方向建议。

对产线节拍、人员生产状

态情况以及设备运行情

况、排产相关数据进行采

集分析，其中包括用户对

标准的制定，分析标准规

则的制定

11 AI 管控 AI管控为对工厂内已进行 AI赋能的场景单一场景识别情况进

行呈现，对单一场景所产生的的数据进行分析及可视化模块

12 AI 配置（工厂建

模）

AI 配置中心主要为工厂进行建模，定义工厂结构，班次、产

品、以及 AI 场景配置等，基于需要进行管控的单点场景，与

AI 能力进行配置管理，便于模型将采集到的非结构化数据转

化为结构化数据进行存储。

需要对当前监测内容进

行判断，是否可以通过现

有 AI 能力进行采集分析

13 操作中心 用户排产信息的维护入口，通过排产计划信息补充，为以上战

情中心及数据分析补充排产内容，通过排产情况与实际的比

较，快速发现生产问题，再某一周期内生产数据表现分析其排

产合理性，使分析结果更精准。
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14 本地配置系统 采集监控配置 基于视觉采集功能，配置摄像头信息，并进行调试采图，用于

模型标注图采集

本地/云端

15 小程序 首页 前置条件：用户已登陆；

功能描述：小程序使用企业所需部署的各功能模块，包括企业

的排产计划、产线监控、设备监控、人员管控、实时监控、生

产简报等；用户点击各功能模块进入相应的该模块的展示内容

页。

云端

16 排产计划 前置条件：用户已登陆；

功能描述：展示企业在 Web 端添加的排产计划，可快速预览当

日各个产线的日排产量，包括产线名称、生产产品、日排产量，

日期等排产关键信息；点击“查看更多”可查看历史或者未来

某一天的排产计划表。

17 产线监控 前置条件：用户已登陆；

功能描述：可查看企业各产线的生产现场相关数据。包括以下

模块：

1）产量监控

产量监控：可查看当前产线统计时点的产量、人均产能、今日

计划排产量及同环比，同时可查看当日的生产进度百分比；
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产量趋势图：分时产量趋势图，可通过对比各小时单位的产量

及良品量，分析出产线闲忙时分布、良品率等；

2）产线节拍：表征产线整体生产效率；

产线节拍趋势图：可查看当前产线瓶颈工序的均时节拍速率，

以件/s 为单位。

通过对比产线实时与标准节拍，分析出产线在当日小时单

位节拍效率是否处于合理区间内，若低于合理区间下限，可逐

一排查产线各个工序是否有阻塞生产现象。

3）单工序节拍：表征产线各个工序的效率；

工序标准与实时节拍比对：通过对比单工序实时与标准节拍，

分析该工序是否在合理区间内运行；

工序之间实时节拍比对：通过对比工序之间节拍均值，分析工

序设置是否处于高效率运转状态，便于对产线进行优化以提升

整体效率，如，增设某工序工位以达到平衡产线的目的。

4）产线工序效率排行

产线各工序节拍均值排行，节拍越低代表效率越高。

可通过顶部导航切换产线，查看对应产线的生产情况。
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17 设备监控 前置条件：用户已登陆；

功能描述：实时监控各个车间设备的运转情况。

1）设备总览：实时统计当前车间设备总数、故障设备数、正

常运行设备数。

2）告警日志：实时展示故障设备的告警信息，包括设备名称、

摆放地点、告警内容，告警时间等，点击设备名称可查看设备

等详细信息，及故障图例。

3）设备运转率：表征设备的有效运行效率，若有效运转效率

低于合理区间，则可对设备进行检修等影响效率方面等排查；

4）设备故障信息：统计当日设备的故障次数及设备故障状态

的时长；

人员管控 前置条件：用户已登陆；

功能描述：统计每条产线上各工位人员的在/离岗状态、在/

离岗时长，并展示该工序异常图例。

实时监控 前置条件：用户已登陆；

功能描述：可实时通过监控查看生产线上各工位的状态；
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生产简报 前置条件：用户已登陆；

功能描述：可查阅生产车间/产线的日报、周报、月报、季度

报告。

1）产量纬度：日/周/月/季度的产量、排产量，人均产能等；

2）产量趋势图：通过对比实际/排产量，查阅天/周/月/季度

的产量分布情况；

3）产线效率：当日/周/月/季的产线节拍均值，产线平衡率等；

4）设备总览：统计设备的运行情况，包括故障设备数、设备

故障次数以及设备的运转时长，运转效率等；

5）人员管控：监测产线各工位的平均在/离岗时长；

6）报告总计：基于以上生产监控数据，分析出产线上可能存

在的问题和优化建议。
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2、产品服务

2.1 Web 端功能介绍

Web端功能主要包含三大块内容，战情中心、数据分析、AI 中心、三大模块，分别从当天实时数据分析、

周期数据表现分析、单 AI 模型能力场景为切入点，从不同角度对工厂情况进行呈现，用户可以通过不同需

要进入不同模块查看相关功能。

模型侧通过对单一工位节拍的采集，对产线进行整体效率的监控，用户可以通过“快速切换线”功能，结

合产线切线补充产品维度信息，以切换线产品做为生产产品归类口径，对产线生产产品情况数据进行分析，

如不需要产品维度的分析，可以不进行产线切线操作。

2.1.1 战情中心

战情中心的相关数据分析指标主要为当天实时数据情况，目的是为了让企业主可以快速了解到当天管控内

容的分析结果，通过可视化形式，对模型侧以及其他途径获取的数据进行分析整理后，展示重要指标的实

时数据以及变化趋势。
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以效率和设备两个维度为例，战情中心看板将重点信息进行展示，可以供用户快速的查看围绕某一个场景

下的重要指标情况，通过指标了解当前生产状况。

通过当前监测的产线，呈现监测效率的产线产量情况，人均产能情况以及节拍情况，对比排产数据，可以

快速发现当前产线问题，除此以外，也可以通过当前产线各工序的节拍情况，快速定位问题发生工序，以

及各工序再真实生产现场的节拍分布情况

从实际节拍触发，也可以通过以下工序节拍的排序情况，可以快速了解，今天最影响生产效率的工序位置，

快速定位，精准复盘，辅助寻找当天产能异常的发生位置
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针对监测设备的状态，也可以快速了解当前各设备的运转情况，把握实时的设备运行情况

1、产线效率

围绕产线效率检测上，从产线到工序再到工位的逻辑，通过产线效率异常，定位工序异常，再通过工序中

的各个工位进一步定位效率损失的发生，进而辅助产线管理或中层管理者快速了解如何切入解决产线效率

异常问题。
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以产线整体的指标数据变化，切入到工序指标情况排序

通过工序进而查看工位的信息，从大到小的进行效率全方面管控分析，全面了解工厂当天生产全部情况
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2、设备运行

2.1.2 数据分析

通过每天的数据采集和积累，可以通过不同周期对数据进行整体分析，体现周期性的特点，通过产线效率，

设备运行两个不同场景，对周期重要指标进行统计分析，统计时间周期分别为日、周、月、季度；
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1、产线效率

以产线生产产品为切入点，对生产数据进行梳理分析，可以映射到没种生产产品的实际情况，发现同产线

下不同产品之间的差异，也可以更进准分析每个产品对应生产过程中产线布局的合理性。

通过产品链接可以查看周期数据表现，用于对产线整体结构进行分析，辅助用户对产线结构做优化升级

通过周期工序数据的积累，也可以按照工序节拍的数据表现，绘制各工序数据的实际范围，以及工序间节

拍的比重，辅助产线管理人员了解真实产线中，各工序的节拍情况，结合工序表现辅助制定工序标准以及

对工序做结构化升级
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2.1.3 AI 管控

AI 作为新的数据采集手段，以无感式方式对工厂管理场景数据源进行采集，以便于对工厂生产进行多维度

分析，如何知道 AI 对单一场景采集了什么数据，这些单一场景数据的规律，通过不同场景的 AI 管控界面即

可查看到。

以设备监控为例，可以查看到监控的设备示意图，以及对应工位所产生的异常报警图片，以及针对单一场

景下收集的数据分析内容，为用户呈现单一场景下的价值闭环。

2.1.4 AI 配置（工厂建模）



TEL/FAX—021-34553258 ADD—上海闵行区七宝宝龙城 T1栋 901 室

1、监控配置

对本地部署的摄像头进行配置和维护，支持对不同摄像头进行采图操作，该监控源配置主要用于再场景配

置能力时关联摄像图像信息，以及采集模型所需要的训练图像或视频。

2、产线配置

在应用产线效率模型、工位人员在岗、工位人员穿戴模型时，需要对产线及工位进行配置，配置产线时需

要定义产线节拍信息、生产周期等相关数据；配置效率模型的流程为，先进行产线配置，定义产线工序、

工序工位信息，最后关联模型，并对标识区域进行标定；

配置产线时，新增工位数、产线人数、单件产品生产周期、标准生产节拍以及节拍阈值范围，范围可以设

定上下浮动比例，也可以设定具体数值，该数值用于判定节拍异常。
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添加工序时新增工序人数以及工序标准节拍数据以及工序类型，标准节拍用于比较实际工序节拍和标准节

拍差异，工序类型用于定义产量统计，当工序定义为产量产出位，则该工序下所有工位产出汇总统计

工位新增工位标签定义，标签分为普通工位、产量位、良品位；普通工位仅作节拍数据采集，不做产量计

数，产量位则需要在采集节拍同时，以产量为作为产线产量值进行计数、良品位则其产出物数量定义为产

量，采集节拍同时也将统计良品数据，每工位仅支持选择一个标签，默认工位为普通工位。

当存在多个工位均为产量位或良品位时，则最终产线产量或良品数为各标记工位产出和。
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3、班次配置

班次信息配置为用户定义工厂生产班次信息，通过对班次、工时、工作时间以及休息时间的定义，用于数

据分析时，筛选有效数据；支持班次信息的增、删、改操作；可编辑内容如下字段显示

4、产品配置

产品配置为工厂产品字典表维护界面，用于“快速切换线”（切换生产产品）以及订单需求维护、产品排

产时匹配生产产品信息；

5、设备配置

需要配置设备运行监测的需要先进行产线和工序的定义，定义了产线后才可以再设备配置界面进行配置，

进入产线配置界面先进行设备所在产线及工序选择，再添加设备信息，并为设备进行能力配置；
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配置设备时需要对设备的基本信息进行录入，必须选设备类型，如不存在的设备类型，可以选择其他选项

6、监控区域配置

监控区域配置需要先定义增加厂区，在厂区中创建区域，在为区域配置能力

7、AI 能力管理

当前系统中，支持配置 AI 能力的模型列表，点击更新可以在模型仓库中查看模型版本
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8、 AI 能力仓库

AI 模型仓库中，关于智能工厂相关的所有模型及版本，已配置模型的相关版本可以直接点击使用该模型进

行更新版本，触发后，云端更新所有与该模型相关的配置信息，本地监测配置变更后获取最新模型进行更

新配置

2.1.5 操作中心

1、排产计划

排产计划表为用户补充生产排产计划信息，用于数据分析时增加更多分析维度，定位问题。排产计划分为

订单需求列表和生产计划列表，所有的生产计划均需要关联需求订单，点击更新计划进入计划录入更新界

面。
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订单支持按订单编号及交货日期进行筛选订单，并可以通过某一订单进入生产计划更新界面进行生产计划

补充。

创建订单后，可以对订单进行生产计划的录入或更新，选择某一个订单，点击计划更新，进入排产计划编

辑界面，可以选择某一产线进行排产，包括其生产周期，每日排产计划等；如无产线，可以选择无，仅以

产品维度进行计划更新。如需要排产与监控产线相关联，需要选定监控展现进行排产
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排好产线计划后，可以进入每日计划更新界面，对生产周期中，每天生产数量进行编辑，支持填写数量快

速填充至周期内所有日期内，用于每日产量与排产情况进行比较。

2.1.6 用户中心

1、 账户信息

用户信息展示当前系统登录用户注册信息，仅支持对联系电话及联系邮箱信息进行编辑操作；支持登录密

码修改，便于对登录账户的自行维护。

密码修改时，需要输入原登录密码进行校验，只有在原登录密码正确才可以变更登录密码，否则登录失败，

新登录密码需要包含英文、数字、特殊符号才可以校验通过后，点击确定，密码重置，页面跳转登录界面

重新登录。
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2、帮助中心

用户可以进入帮助中心界面，帮助中心包含两部分内容，一部分为产品操作说明文档，支持在线查看，点

击文档跳转界面进行文档在线阅读；

用户也可以通过提交反馈界面反馈功能建议、界面优化、产品 bug、其他等问题，一次仅支持最多上传 3 张

图片

2.1.7 系统中心

系统中心主要为为管理员对 web 网页版进行用户及权限管理功能，主要包括用户管理、角色管理以及组织

管理，企业管理员可以为企业添加用户，并对账号的访问权限及状态进行管理，也可以通过定义角色来控
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制角色可访问系统的权限。

1、用户管理

支持对企业用户账号进行增、删、改、查、启/禁用等操作，添加账户信息后，通过邮箱下发登录用户名及

密码，用户名称为登录用户名，系统中账号及邮箱地址需要具有唯一性。

2、角色管理

用于对系统角色进行管理，通过角色配置角色可访问的菜单、功能权限，支持角色的基本增、删、改、查

操作。

3、组织管理

支持按工厂组织架构自定义工厂结构，由管理员自由创建组织信息
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附录：产品术语表

序号 产品术语 释义

1 两网贯通 消费互联网和工业互联网贯通，更具体指的通过消费拉动生产侧产能消

耗，通过产能侧结构化改革，与前端消费侧个性化需求趋势进行更好的

匹配。

2 工厂管理大师 该产品的中文名称，涵盖产能优化、产能收集和工厂询单等功能，是面

向工厂业务的全量产品模块

3 Edge-Worth 是工厂管理大师中负责产能优化（工厂降本、提质、增效的轻量化智能

工厂改造）的产品模块，即可作为独立的产品存在，也可以纳入到工厂

管理大师的整体产品矩阵中。

4 基础版（Basic 版） 为配合 2G 扩面上云业务，为区域工厂提供的基础功能，功能范围涵盖

设备监控、人员离岗、穿戴合规、场务安全等场景的某一单点 AI 功能，

采集数据硬件模组含固定 3 路摄像头进行数据采集。

5 增强版（Plus 版） 提供围绕工厂【效率】、【质量】价值的全量解决方案的功能模块，功

能模块涵盖 AI 管控、战情中心（实时数据分析）和数据报告（周期性

数据分析），为实现功能，摄像头部署路数以需求所需为准，并且数据

分析模块除结合视觉非结构化数据之外，还可导入可触达的任意数据维

度，以实现场景的价值闭环。

6 云端部署 数据可出工厂，可将本地摄像头采集数据或工厂建模其他维度数据，通

过外网上传到区域工业云平台或者智云天工云端后台，并实现云端产能

数字化数据、订单数据及数据报告资讯数据等通过云端下发到工厂管理

大师客户端。

7 本地部署 数据不能出厂，本地部署的摄像头采集数据及工厂建模其他数据，都只

能在工厂内网内传输，工厂端管理后台、大屏等都要部署在本地，只能

接收局域网内数据。
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8 AI 管控 通过 AI 能力对具体生产场景中需要管理的痛点进行解决，例如人员离

岗、穿戴合规、人员出入管理、设备监控、节拍效率监控等

9
工序节拍

工序为工位的上级，默认同一工序中配置的工位工作内容为同一内容，

工序的节拍值则为配置的所有工位节拍均值

10 节拍 为生产单件产出物所需要的生产时间

11 工位节拍 为某一工位产出物，从生产开始到生产结束的时间；

12 工序节拍 为工序配置的所有工位节拍数据的均值；

13 产线节拍 为当前产线配置的所有工序中，采集节拍数值最大的节拍数据；

14 瓶颈工序 在某一个统计时间段内，生产时间消耗最大的工序；

15 瓶颈工序节拍 为瓶颈工序对应的节拍数据；

16
产线产量

为某一个或多个标记为产量位的工位，某段统计周期内所采集的产量数

据总和；

17

工序平均节拍

是针对某一时间段内，采集到的工序节拍的均值；例如每小时采集一次

工位节拍，计算得出工序节拍后，需要统计 8 小时的工序平均节拍值，

则应该是把每个小时的工序节拍加总平均

18 预测产量 针对当天某班次实时节拍数据计算当天剩余工时产量预估值

19
设备利用率

设备利用率是指设备的使用效率，是反映设备工作状态及生产效率的技

术经济指标。

20

OEE（设备综合效率）

设备综合效率（OEE）即表现设备实际的生产能力相对于理论产能的比

率，是一种独立的测量工具。也称时间有效率或时间利用率,指实际作

业时间占总投入时间的比例,用于衡量时间损失和利用的状况

21

产线生产效率

生产效率是指固定投入量下，制程的实际产出与最大产出两者间的比

率。可反映出达成最大产出、预定目标或是最佳营运服务的程度。亦可

衡量经济个体在产出量、成本、收入，或是利润等目标下的绩效。

22 UPH UPH（units per hour ）单位小时产能，指每小时的产量。

23
UPPH

UPPH=Units Per Person per Hour ，单位人时产能，是公司作为衡量

员工工作绩效的重要指标。
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24

生产线平衡率

生产线平衡（Line Balance），是对生产线的全部工序进行负荷分析，

通过调整工序间的负荷分配使各工序达到能力平衡（作业时间尽可能相

近）的技术手段与方法，最终消除各种等待浪费现象，提高生产线的整

体效率。这种改善工序间能力使之平衡的方法又称为“ 瓶颈改善“。

用於衡量流程中各工站節拍符合度的一個綜合比值

25 损失率 生产线平衡损失率

26
良率

良率，亦称“合格率”。产品质量指标之一，指合格品量占全部加工品

的百分率。

27
瓶颈工序

瓶颈工序是指制约整条生产线产出量的那一部分工作步骤或工艺过程。

广义上瓶颈是指整个流程中制约产出的各种因素。

28
工序比重

主要表现各工序之间的消耗占比，便于发现产线是否平衡的可视化呈现

方式

29 产量达成率 产量与排产量的比率，表示生产完成情况指标

30

排产量不满生产能力

次数

排产量和最大生产力比较，不满足最大生产率的次数统计，用于表现周

期内排产不饱和的次数；

最大生产力= 标准工时/标准节拍 x 系数次数；系数为固定系数；或直

接根据班次时间减去标准休息时间，核算工作时间

31
排产时长不满标准工

时次数

排产工时=排产量×标准节拍，统计排产工时和工作时间的总时长（标

准工时）进行比较，小于标准工时定义为排产不满标准工时，并统计其

次数

32 订单周期内同批次排

产未合并次数

在相同订单交付周期内，同一产线产品生产周期不连续的次数，表示同

产品在生产过程中，未进行合并生产，中间换线时间造成时间浪费情况

33 快速换线统计 生产换线为同一条监控产线切换生产产品，快速换线统计为手动操作换

线统计，再换线操作完成后，新增效率相关数据将归类于换线选择的生

产产品

34 人员到岗率 实际到岗人数与产线分配人数的比率，表示人员出勤情况

35 工作时长占比 在岗时长与标准工时的比率，表示当日人员工作饱和度情况
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36 设备运转率 表征当前设备的运转效率；设备运转率=当日设备正常运转时长/设备当

日开机时长

37 在岗时长 监控工位有效工作时间统计

38 离岗时长 监控工位离岗的时间统计

39 在/离岗状态 监控工位的人员是否在岗状态
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