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1 . 简介

1 .1 .目的

建立一个全面的、集成的、先进的和稳定的信息化系统，实现上层管理和底层制造的信息贯通，规范

和统一企业生产制造数据；达到实时收集现场制造过程信息（如：人、机、料、法、环），提高现场透明

度，提升现场管控能力；并实时收集现场制造过程信息（如：人、机、料、法、环）、设备运行状态，提

高现场透明度，提升现场管控能力，从而提升生产效率；为产品追溯提供完整、可靠、永久的数据支持。

此文档用户描述对 EMIS系统 SMT生产管理模块功能及操作的方案蓝图，EMIS系统的 SMT生产管

理模块软件开发将依照本文档的方案设计。

1 .2.参考文献

《辉杰 SMT需求调研》《辉杰 SMT项目蓝图》

注：辅料、制管理模块不包含在系统内

2. 方案蓝图阶段概述

2.1 . SMT生产管理模块功能蓝图

如图 2.1 所示。
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图 2.1 SMT模块功能蓝图
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2.2. SMT制造车间 EMIS系统流程总图

如图 2.2所示。
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图 2.2 SMT制造车间 EMIS系统流程总图

3. 业务方案设计

3.1 .标准方案流程-图例说明

图例 定义 图例 定义

开始

开始
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结束

判断 其他流程接口

WMS 线外操作步骤
WMS

系统操作

A

上接或下传接点 单据或报表

图 3.1 标准方案流程-图例说明

3.2. EMIS系统流程

3.2.1 . 生产排程管理

如图 3.2.1 所示
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图 3.2.1 生产排程方案流程-图例说明

3.2.1 .1 . 生产订单

步骤：【生产管理】【生产排程】 【生产订单管理】

用途：从 ERP 获取订单信息，产品编码、产品名称、产品数量、发单时间、计划完成时间
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如图 3.2.1 .1 所示。

图 3.2.1 .1 生产订单管理-图例说明

3.2.1 .2. 生产任务管理

步骤：【生产管理】【生产排程】【生产任务管理】

用途：从 ERP 获取的工单所有信息，同步获取一份到任务列表中或者手动创建（根据对应订单创建生

产任务）。

如图 3.2.1 .2所示。

图 3.2.1 .2 生成任务管理-图例说明

3.2.1 .3. 生产计划排程

步骤：【生产管理】【生产排程】【生产计划排程】

用途：分配线体资源进行生产；

如图 3.2.1 .3所示。
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图 3.2.1 .3 生产计划排程-图例说明

3.2.1.4. 建生产计划

字段描述：

生产任务号：选择需要排产的任务号，产品名称；

生产计划单号：根据需求录入对应计划单号；

生产计划数量：根据当前计划生产数量进行录入，但不能超过订单数。

线体名称：根据当前计划进行选择对应线体排程

面别：

BT 面：选择需要加工的面别，根据生产单板需求选择，注意双面板时需创建两个子任务，内置有 3
个选项,分别是：

TOP&BOT:阴阳板或双轨线体及轨道分别生产单板 BOT、TOP;
TOP:单板的正面；

BOT:单板的反面；

计划时间：计划生产的时间；

如图 3.2.1。4所示。
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图 3.2.1 .4 创建生产计划-图例说明

3.2.2. 生产模型配置

3.2.2.1 . 产品管理

步骤：【生产管理】【生产模型配置】【产品管理】

用途：用于设置产品工艺加工流程，从 ERP 中获取工单时，会同步往此列表写入产品信息，检测到列

表已有该产品时，不会新增列表内容；从 ERP 获取的内容：产品名称、产品编码、产品版本。

如图 3.2.2.1 所示。

图 3.2.2.1 产品管理-图例说明
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3.2.2.2. 工段配置

步骤：【生产管理】【生产模型配置】【工段】

用途：用于配置工段，便于与工艺流程之间进行绑定，从而达到工艺流管控。

如图 3.2.2.2所示。

图 3.2.2.2 工段配置-图例说明

3.2.2.3. 机器管理

步骤：【生产管理】【生产模型配置】【机器管理】

用途：用于维护管理车间设备。

如图 3.2.2.3所示。
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图 3.2.2.3 机器管理-图例说明

3.2.2.4. 线体模型配置

步骤：【生产管理】【生产模型配置】【线体模型配置】

用途：用于线体设备配置。

如图 3.2.2.4所示。

图 3.2.2.4 线体模型配置-图例说明

3.2.2.5. 产品工艺配置

工单工艺查询

步骤：【生产管理】【生产工艺配置】【工单工艺查询】

用途：用于查询工单工艺配置。

如图 3.2.2.5。
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图 3.2.2.5单工艺查询-图例说明

3.2.2.6. 工站配置

步骤：【生产管理】【生产工艺配置】【工站配置】

用途：添加站点配置站点属性。

如图 3.2.2.6所示。

图 3.2.2.6工站配置-图例说明

3.2.2.7. 工艺流配置
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步骤：【生产管理】【生产工艺配置】【工艺流配置】

用途：根据工段进行配置工艺流。

如图 3.2.2.7 所示。

图 3.2.2.7 工艺流设置-图例说明

3.2.2.8. 添加工艺

字段：

工段编码：选择对应工段

工艺流编码：根据实际需求录入工艺编码

工艺流名称：根据实际需求录入工艺名称

如图 3.2.2.8所示。

图 3.2.2.8添加工艺流-图例说明
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3.2.2.9. 配置项目

流程：在上方空白处，鼠标右键添加新节点

工艺流程路径配置：可选择连接线颜色，根据需求添加完新节点后进行连接起来，

工艺流程项目列表：可根据节点属性进行配置

如图 3.2.2.9所示。

图 3.2.2.9 配置工艺流项目-图例说明

3.2.2.1 0. 产品工艺配置

步骤：【生产管理】【生产工艺配置】【产品工艺配置】

用途：用于产品、工艺流、线体之间的关系绑定

字段：

工艺流名称：根据实际需求选择对应工艺流

产品名称：根据实际需求选择对应产品

生产线体：根据实际需求选择对应线体

如图 3.2.2.1 0所示
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图 3.2.2.1 0产品工艺-图例说明

3.2.2.1 1 . DIP采集

步骤：【生产管理】【SMT】【DIP】

用途：采集 DIP 段数据

字段：

生产线体：根据实际需求选择对应线体

生产计划号：根据实际需求选择计划号

PCBA 流水码：扫描镭雕唯一码（PCBA 码）

工站：选择需要采集站点（在站点配置中配置所需工站）

如图 3.2.2.1 0所示

图 3.2.2.1 1 DIP采集-图例说明
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