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中望 3D 中级精通教程 
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版权及商标事宜 

广州中望龙腾软件股份有限公司版权所有。 

 

中望 3D™ V2021 从入门到精通 焊件 

 

本文件可复制，但必须与许可协议中的条款相符。 
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前言 

本套教程从基于用户从易到难的学习路径，坚持基础理论知识与实际操作相结合的原则，强调

动手实践，着眼于提升用户使用中望 3D的技能和技巧，提供了丰富多样的教程案例。 

本套教程源于我司多年的经验总结，教程案例全部为我司一线技术人员根据多年使用中望 3D 的

实践汇总而来，汇聚了多方的智慧，融入了独到的见解和心得。我们希望这套教程能对您有所帮助，

同时也欢迎您提出更多的改进建议。 

本套教程分《初级入门》《中级精通》和《高级应用》三个系列，教程内容由浅入深，循序渐

进，尽可能满足不同阶段的用户需求。 

初级入门教程适用于零基础用户或新用户。如果您之前从未接触过 3D 软件或是略知一二，或者

您是中望 3D 新用户，我们建议您从初级入门教程开始。这里您可以学习到 3D 软件的基础知识和概

念，快速掌握中望 3D简单的操作流程并可以开始简单案例的操作实践。 

中级精通教程适用于具备一定 3D 基础的用户。如果您已经具备一定的 3D 软件使用经验，并希

望熟练掌握甚至精通中望 3D 常用功能模块，我们建议您学习中级精通教程。从这里您可以学到更深

入的功能解析和丰富的操作技巧。 

高级应用教程适用于具备了 3D 实践经验的用户。如果您希望全面精通中望 3D 并独立完成更为

复杂的应用，您可以根据需求选择性学习高级应用教程。从这里您可以学到更灵活的软件应用以及

丰富的实践经验，提升实际工作效率。 

您现在所看到的这本教程为《中望 3D 从入门到精通 焊件》，属于中级精通教程。 

 

感谢您成为中望 3D 的客户！ 

中望 3D团队 
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1 焊件 

要点： 

 常用的焊件特征 

 焊件编辑功能 

 通过直线或草图创建焊件 

 创建焊件切割表 

焊件，作为设计中必不可少的模块，能够帮助用户提高设计效率。中望3D的焊件模型是一个多造型

零部件，但每个造型可以作为一个组件罗列在焊件切割表中。焊件模块包括路径和框架结构特征的

创建功能，以及一些基础编辑工具。 

1.1 框架结构功能 

通过框架结构功能，您可以轻而易举地创建焊件造型。 

1.1.1 结构构件 

焊件工具栏-> 框架结构 ->结构构件 

使用该命令来创建一系列的焊件。首先，通过草图/直线/多段线命令画出一个草图或3D曲线，必须

是相连通的线或非平行线。 

步骤 01 选择标准，如GB。 

步骤 02 定义焊件的类型和尺寸。 

步骤 03 选择曲线并定位。 

步骤 04 定义边角处理、角度以及定位轮廓。 

 

 创建焊件结构构件 

边角处理： 通过该选项来定义两个相连接的结构构件之间边角的状态。 

 

 边角处理 

角度：设置轮廓旋转的角度。 
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定位轮廓： 通过选取轮廓的其他点来重新设置轮廓的定位。 

 

 重定位轮廓 

提示：如何定义定制化焊件轮廓？ 

步骤 01 在文件中，创建一个或多个独立成型的草图，包含焊件轮廓和定位点。 

 

 定制焊件轮廓 

步骤 02 保存文件至安装目录\资源。 

您也可以将文件保存至已有文件夹或新建文件夹中。 

步骤 03 通过结构构件命令来调用定制的文件。 

1.1.2 对接 

焊件工具栏->框架结构->对接 

这是一个用于边角处理的单独命令，能够帮助您执行至线性结构构件。该命令支持三种不同的边角

处理和两种不同的延伸。您可以选择保留结构构件的哪一侧。 

步骤 01 选择边角处理的类型。 

步骤 02 选择需要对接的实体，如需要可改变方向。 

 

 对接 
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其他选项与结构构件的设置保持一致。 

1.1.3 角撑板 

焊件工具栏->框架结构->角撑板 

使用该命令创建角撑板，用于加固两个相交的结构构件的拐角处的结构强度。 

步骤 01 选择拐角周围的两个面。 

步骤 02 定义角撑板的类型和参数。 

 

 角撑板 

有两种类型的角撑板：多边形和三角形。 

 

 多边形和三角形角撑板 

位置：  有三种方向，分别是：内侧、两端、外侧。 

内侧： 内侧面与所选表面的中间平面共面。 

两端： 角撑板的中间面与所选表面的中间平面共面。 

外侧： 另一边的面与所选表面的中间平面共面。 
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 角撑板位置 

位置： 定义角撑板的位置。有三种位置：起始、居中、末端。 

 

 角撑板位置 

偏移：勾选此项，允许设置定位角撑板的偏移值。 

注意：只有彼此相交的平面的面才能创建角撑板。 

1.1.4 顶端盖 

焊件工具栏->框架结构->顶端盖 

使用该命令来创建顶端盖，用于封合上开着的结构构件。只有带内环的平面才能够添加顶端盖。 

步骤 01 选择顶端盖。 

步骤 02 设置方向和厚度值。 

步骤 03 定义偏移和需要倒角的角。 

 

 顶端盖 

参数： 设置顶端盖的方向和厚度 

 

 顶端盖的方向 

偏移和倒角： 定义偏移距离和角的倒角。 

当勾选了“厚度比例”， 偏移距离等于结构构件厚度乘于比例。 比例范围在0~1之间， 可以直接定
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义偏移距离。  

 

 顶端盖偏移和倒角 

1.1.5 焊缝 

焊件工具栏->框架结构->焊缝 

使用该命令创建焊缝，可用于持续不断地或间断性地连结起结构构件。 

步骤 01 选择需要添加焊缝的边或面。 

步骤 02 定义起点和长度。  

步骤 03 如需可设置间断性 

 

  间断性设置 

 

  焊缝 

1.1.6 焊件切割表 

焊件工具栏->框架结构->焊件切割表 

使用该命令生成所有焊件的组成部分表。该切割表支持如下特征： 
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 焊件切割表 

 

如果勾选了“合并相同规格和材料的构件”，构件表中相同属性的行会合并起来。 

提示： 如何显示结构构件的质量？ 

步骤 01 为所有结构构件的造型设置材料。 

步骤 02 查询质量属性。 

1.2 案例—焊件 

这个模块能够让您学习如何使用焊件功能来设计所需产品。以下例子将向您展示在中望3D中焊件使

用的常规步骤。 

通过以下例子，您将学到如何使用结构构件、顶端盖、角撑板、焊件切割表等以创建焊件部件。 

 

  案例-工作台支架 
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1. 创建框架草图 

步骤 01 在“造型”工具栏菜单，选择“3D草图”功能，然后创建如下草图： 

 

 3D 草图 1 

2. 创建架构构件 

步骤 01 点击“结构构件”命令，并选择如下图中的4条线： 

步骤 02 定义标准为ISO，类型为方形冷弯空心型钢，设置尺寸为50x50x4，然后选择边角处理，按默

认值结束斜接。 

 

 结构构件 

3. 创建工作台支架 

步骤 01 中键重复最后的操作 – 结构构件。 

步骤 02 选择这4条垂直线， 设置与上一操作相同的参数。 

 

 工作台支架 

4. 对接结构构件 

步骤 01 在“造型”工具栏菜单中，选择“修剪”功能。 

步骤 02 参考如下图中的设置进行修剪。 
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  修剪结构构件 

步骤 03 勾选“保留修剪实体”选项得到如下结果： 

 

 修剪结果 

5. 创建顶端盖 

步骤 01 选择“顶端盖”功能。 

步骤 02 选择如下支架的顶端盖。 

步骤 03 勾选“反转”选项，设置“距离”值为10mm。 

 

 顶端盖 

6. 创建焊缝 

步骤 01 选择“焊缝”功能。 

步骤 02 选择如下内环曲线。 

步骤 03 设置半径为1mm，保留其他默认值。 



焊件 

9 

  

 

 焊缝 

使用同样的方法创建其他三个焊缝。 

7. 创建角撑板 

步骤 01 选择“角撑板”功能。 

步骤 02 选择交叉的面，设置轮廓为三角形，并设置D1和D2的值为50mm。 

 

 角撑板 

通过同样的方法为其他三个交叉面创建角撑板，最后的模型如下图所示： 

 

 结果 
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