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版权声明： 

天智云 MES执行系统操作手册及说明。 

非常感谢您查看本手册： 

本手册详细介绍了天智云 MES执行系统的操作方法，为用户在使用本系统时提供参考，北

京天智云科技有限公司版权所有。 

未经书面许可，用户不得使用任何形式或者任何途径，包括使用影印、录制在内的电子或

者机械手段以及其他信息储存和恢复系统等对本手册任何部分进行复制或传播。 

警告和承诺： 

本手册用于提供天智云 MES执行系统的使用信息，尽管我们做了大量的努力使本手册尽可

能的完备和准确，但疏漏和缺陷之处在所难免。 

任何人或者实体由于本手册提供的信息造成的任何损失或损坏，北京天智云科技有限公司

不承担任何义务和责任。 

系统版权： 

中文名称：天智云 MES 执行系统操作手册及说明 

开发单位：北京天智云科技有限公司 

系统版权单位： 

公司名称：北京天智云科技有限公司 

公司地址：北京市丰台区南三环东路 6号嘉业大厦 B座 22层 

电    话：400-047-2636 

网    址：https://www.tizeecloud.com/ 

反馈信息： 

如果您对本手册有任何疑问、意见或者建议，请于我们联系。感谢您对我们的支持和帮助。 

 

 

 

 

 

https://www.tizeecloud/
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App 端功能说明 

作业执行 

工单派工 

-文件目的：列表加载已派工未报工、未派工两种状态的通知单；可对通知单进行派工、撤销派

工操作； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：可根据通知单号、订单号、任务单号进行查询； 

2. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

3. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

4. 派工：对未派工的通知单进行派工，派工后状态由未派工变为已派工； 

5. 撤销派工：对已派工的通知单进行撤销派工，撤销派工后状态由已派工变为未派工； 

6. 拆分：未派工的通知单可拆分成多个通知单； 

7. 撤销拆分：对已拆分出来的未派工的通知单可操作撤销拆分； 
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8. 转委外：未派工的通知单可进行转委外操作； 

工单报工 

-文件目的：对通知单进行报工；可通过单据追溯查看所有报工单，当当前工序在修改合格数量

后，系统会根据当前工序所有报工单的合格数量跟下序已报工数进行判断，当值大于等于下序

已报工数时，可修改、删除；当值小于下序已报工数时，不可修改、删除； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：可根据通知单号、任务单号进行查询； 

2. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

3. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

4. 报工：报工单上合格数量、设备组、设备、作业人员必填；可在报工时上传图片；报工数

量系统会根据合格数量和不合格数量自动算出； 

5. 单据追溯：查看报工单信息，满足条件的情况下，可修改、删除报工单； 
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返修报工 

-文件目的：对有返修数量的通知单进行报工； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：可根据通知单号、任务单号进行查询； 

2. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

3. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

4. 报工：报工单上合格数量、设备组、设备、作业人员必填；可在报工时上传图片；报工数

量系统会根据合格数量和不合格数量自动算出；报工时也可查看此工序的质检文件；报工

后的合格数量会回显到主通知单的； 

批量报工 

-文件目的：用于一次对多个通知单进行快速报工； 

-录入界面： 
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-操作说明 

1.选择一个或多个通知单； 

2.表头填写设备组、设备、班组、作业人员相当批设通知单列表中的部分报工数据； 

3.通知单明细行中，需要填写合格数、不合格数、开启容器的需要填写目标容器； 

4.数据填写完整后，点报工，即完成批量报工操作； 

开停报工 

-文件目的：对于启用开停的通知单在此操作报工； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

待加工： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

2. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

3. 单据追溯：查看报工单信息，满足条件的情况下，可修改、删除报工单； 

4. 开工：点开工按钮后，此通知单状态由待加工变为生产中； 

生产中： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

2. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

3. 报工：报工单上合格数量、设备组、设备、作业人员必填；可在报工时上传图片；报工数

量系统会根据合格数量和不合格数量自动算出；报工后通知单会处于暂停状态； 

4. 暂停/继续：在加工过程中需要暂停，在点暂停按钮后，系统会将此工序的实际工时先暂停；

在点继续按钮后，系统会继续累加实际工时； 

已完工： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

2. 单据追溯：查看报工单信息，满足条件的情况下，可修改、删除报工单； 
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序列单报 

-文件目的：用于给单个序列号进行报工的操作入口，可标记每个序列状态，也可记录单个序列

用料情况； 

-录入界面： 

 

-操作步骤 

1.扫描工序编号、成品序列号后，系统会回显工序名称、流转容器； 

2.填写报工数据并填写序列合格情况，如果序列在此工序有绑定关键件操作，点关键件绑定按

钮，跳转到关键件绑定页面；如果绑定关键件错误，点关键件解绑按钮，解绑未报工的关键件；

如果 

序列批报 

-文件目的：用于给多个任务的相同工序的序列进行报工的操作入口，报工时，可批量标记序列
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状态、流转容器、也可批量记录序列用料情况； 

-录入界面： 

 

-操作步骤 

1.扫描工序编号，之后根据序列的状态，可以扫描在合格序列、返修序列、报废序列三种状态

中，相应合格数量、返修数量、报废数量这些字段会根据扫描的序列数量进行累加；必填项为

合格数量、设备组、设备、人员；必填项填写完毕后，点报工，即完成报工； 

2.序列详情：对已扫描的序列进行删除操作； 

3.用料：可填写报工用料，回写用料单； 

扫码报工 

-文件目的：用于扫描通知单的快速报工； 

-录入界面： 
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-操作步骤 

扫描通知单，页面加载通知单信息，必填项为合格数量、设备组、设备、人员；报工数量

系统会根据合格数量和不合格量自动算出来；必填项填写完毕后，点报工，即完成报工；   

绑定关键件 

-文件目的：用于成品序列号和关键件的绑定操作； 

-录入界面： 
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-操作步骤 

扫描成品序列号，页面加载出此成品序列需绑定的关键件信息，在扫描关键件序列后，页

面更新关键件已绑定数、需绑数量两个字段，点保存，即完成关键件绑定操做；点保存并绑下

一个，即完成当前绑定操做并清空当前页面； 

解绑关键件 

-文件目的：用于成品序列号和关键件的解绑操作； 

-录入界面： 
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-操作步骤 

扫描成品序列号，页面加载出此成品序列已绑定的关键件信息，在对关键件序列进行解绑

后，页面更新关键件已绑定数、需绑数量两个字段； 

异常判定 

-文件目的：系统提交异常数据的管理中心； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：可根据通知单号、任务单号进行查询； 

2. 审核：审核时必须填写处理人及处理意见，只有审核通过的单据才可进行后续操作，生成

异常处理单据； 

3. 删除：对于异常数据的删除操做，核数据不可删除； 

4. 关闭：异常数据不再进行后续的处理，可进行关闭操做； 

5. 生成单据：已审核的数据，点击生成单据按钮，可生成异常处理数据； 

异常处理 

-文件目的：用于异常数据的处理过程的记录； 

-录入界面： 
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-按钮说明  

1.查询：根据条件可以查询出来单据； 

2.确认接单：单据状态为待确认状态变为已确认； 

3.开始维护：点击开始维护按钮，记录此异常开始处理的时间；单据状态变为进行中； 

4.维护完成：点击维护完成按钮，记录此异常结束处理的时间；单据状态变为已完成；可填写

维护时的用料情况； 

5.撤销确认：单据状态由已确认变为待确认状态； 

质量管理 

首件检 

-文件目的：用于对开启首件检的通知单进行的首件检操作； 

-录入界面： 
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待检验： 

1. 首件检：必须填写合格数量，及当前质检状态，只有首件检状态为已合格，此通知单才可

进行报工；未合格前，此通知单不可进行报工； 

已检验： 

1. 首件检：对于已进行过首件检操做的通知单，当首件检状态为不合格、合格或首件检条件

变更后，可再次进行首件检操做； 

2. 单据追溯：展示此通知单上的所有首件检数据，可对质检数据进行修改或删除； 

 

巡检 

-文件目的：用于工序通知单生产过程中的巡检记录； 

-录入界面： 
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待检验： 

1. 巡检：在填写相应的生产数据，比如设备、作业人员等，保存后，生成一条巡检记录； 

已检验： 

1. 巡检：系统对于已进行过巡检操做的通知单可进行多次巡检记录的填写； 

2. 单据追溯：展示此通知单上的所有巡检记录，可对巡检数据进行修改或删除； 

抽检 

-文件目的：用于开启抽检的工序通知单进行的抽检记录填写； 

-录入界面： 
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待检验： 

1. 抽检：在填写相应的生产数据，比如设备、作业人员、抽检数量、合格数量等，保存后，

生成一条抽检记录； 

已检验： 

1.抽检：系统对于已进行过抽检操做的通知单可进行多次抽检操做； 

2.单据追溯：展示此通知单上的所有抽检记录，可对抽检数据进行修改或删除； 

报工质检 
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待质检： 

1. 质检：必须填写合格数量，如果货品启用批次，需填写批号； 

部分质检： 

1. 质检：必须填写合格数量，如果货品启用批次，需填写批号； 

2. 单据追溯：系统会根据将修改的合格、不合格数量与下序流转数进行比较，当值大于等于

下序流转数，则可修改、删除。当值小于下序流转数，不可修改、删除； 

已完成： 

1. 单据追溯：系统会根据将修改的合格、不合格数量与下序流转数进行比较，当值大于等于

下序流转数，则可修改、删除。当值小于下序流转数，不可修改、删除； 

序列巡检 

-文件目的：用于对开启序列并开启巡检的通知单进行的巡检操作； 

-录入界面： 
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-操做步骤 

扫描序列号、扫描工序编号后，在填写了巡检数据、质检参数后，点保存按钮，系统会生

成一条巡检记录； 

托工管理 

委外派工 

-文件目的：委外工序的排产管理； 

-录入界面： 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
20 

 

-按钮说明 

1.查询：根据条件可查询出来的委外通知单； 

2.拆分：对未派工的通知单进行拆分； 

3.撤销拆分：对拆分出来的通知单撤销拆分，通知单上的数量回到主通知单上； 

4.发料：对处于未派工的通知单执行的派工指令； 

5.撤销发料：对处于派工状态的通知单执行的撤销派工的操作； 

6.报异常：对委外通知单进行报异常操作，目前异常数据会进入作业执行-异常处理中； 

8.转自产：将处于未派工的通知单转成自产； 

9.打印：对通知单进行打印； 

委外报工 

-文件目的：用于委外未开启开停工的通知单报工； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2.开工：设置了开停工的通知单，只有操作了开工按钮，才可进行报工； 

3.暂停：设置了开停工的通知单，在操作开通按钮后，记录实际工时，当点暂停按钮后，停止

记录实际工时，再点继续按钮后，才会继续记录实际工时； 

4.报工：未开启开停工的通知单，可直接通过报工按钮进行报工；当开启开停工的通知单，只

有点开工按钮后才可报工，点报工按钮后，系统会默认暂停工时的记录； 

5.单据追溯：可查看此通知单所有报工单信息；在单据追溯中，可编辑报工单数据也可删除报

工单重新报工； 

6.序列批报：当启用序列的通知单进行报工时可操作此按钮，扫描多个序列进行报工； 

7.关键件：如果此工序需要绑定关键件，可点击此按钮进行关键件的绑定； 

开停报工 

-文件目的：用于启用开停工的委外通知单进行的报工操做； 
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-录入界面： 

 

待加工： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

2. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

3. 单据追溯：查看报工单信息，满足条件的情况下，可修改、删除报工单； 

4. 开工：点开工按钮后，此通知单状态由待加工变为生产中； 

生产中： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 

2. 报异：当通知单出现异常可对通知单进行报异； 

3. 报工：报工单上合格数量、设备组、设备、作业人员必填；可在报工时上传图片；报工数

量系统会根据合格数量和不合格数量自动算出；报工后通知单会处于暂停状态； 

4. 暂停/继续：在加工过程中需要暂停，在点暂停按钮后，系统会将此工序的实际工时先暂停；

在点继续按钮后，系统会继续累加实际工时； 

已完工： 

1. 查看：可查看此通知单的图纸文件、工艺描述、作业指导书、工单信息及质检参数； 
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2. 单据追溯：查看报工单信息，满足条件的情况下，可修改、删除报工单； 

委外质检 

-文件目的：用于委外报工单的质检操作； 

-录入界面： 

 
待质检： 

1. 质检：必须填写合格数量，如果货品启用批次，需填写批号； 

2. 系统会根据将修改的合格、不合格数量与下序流转数进行比较，当值大于等于下序流转数，

则可修改、删除。当值小于下序流转数，不可修改、删除； 

已完成： 

1. 单据追溯：系统会根据将修改的合格、不合格数量与下序流转数进行比较，当值大于等于

下序流转数，则可修改、删除。当值小于下序流转数，不可修改、删除； 

部分质检： 

1. 质检：必须填写合格数量，如果货品启用批次，需填写批号； 

2. 单据追溯：系统会根据将修改的合格、不合格数量与下序流转数进行比较，当值大于等于

下序流转数，则可修改、删除。当值小于下序流转数，不可修改、删除； 
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物料管理 

备料收料 

-文件目的：仓库已备好的物料，一键收料后，会生成收料单； 

-录入界面： 
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未入库： 

一键收料：点击一键收料按钮，物料会将料单上的物料收入到相应的货位上； 

查看：查看此料单上的物料详细数据； 

已入库： 

查看：查看收料单上的详细数据； 

上料 

-文件目的：对于未带有任务的备料，在收料后，需将任务和货位上的物料进行绑定，起到占有

作用； 

-录入界面： 
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-操做步骤： 

1.扫描任务单号、扫描工序编号、扫描货位后，物料列表加载出此货位上的所有物料数量； 

2.表头扫描物料条码后，定位此货位上的此物料，物料信息展示再物料列表的首行，在物料信

息中填写上料数量，点保存按钮后，完成任务和此货为上的此物料绑定操做，生成一条上料数

据； 

下料 

-文件目的：用于任务和物料的解绑操作，解绑后，此货位上的物料可被其他任务使用； 

-录入界面： 
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-操做步骤： 

1.扫描任务单号、扫描物料编码、扫描货位后，物料列表加载出此任务在此货位上的上料详情； 

2.在物料明细行中，填写下料数量，点保存按钮后，完成任务和此货位上物料的解绑操做，生

成一条下料数据； 

用料 

-文件目的：手动做用料单的操做入口； 

-录入界面： 
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-操做步骤： 

1.扫描任务单号、扫描货位编号后，物料列表加载出此任务在此货位上的上料详情； 

2.扫描物料条码，会将此货位上查询出来的物料信息定位到到物料列表首行，在物料明细行填

写用料数量后，点保存按钮后，生成一条用料数据； 

任务退料 

-文件目的：可根据任务进行退料操做； 

-录入界面： 
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-操做步骤： 

1.扫描任务单号、扫描货位编号后，物料列表加载出此任务在此货位上的用料详情；2.在物料

明细行中填写退料数量后，点保存按钮后，生成一条任务退料数据； 

过程转移 

工序转移 

-文件目的：同一任务中，上序的工序库存对下序的转移操做； 

-录入界面： 
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待转移： 

1. 新建：新建转移单，在选择上序通知单号后，系统会回显此通知单的工序编号、工序名称、

品名、品号、规格等数据，如果此工序开启了容器，需要填写容器号，在选择下序通知单

及填写转移数量后，如果上序开启容器，则需要填写目标容器点保存按钮，则生成一条转

移单； 

2. 查看：查看此转移单中的数据； 

3. 接收：点接收按钮后，转移单状态由待转移变为已完成； 

4. 删除：删除转移单的操做； 

已完工： 

1. 查看：查看转移单的数据； 

半成品转出 

-文件目的：不同工序间具有相同工序半成品，可对工序半成品转出到其他任务的有相同工序半

成品的工序上； 

-录入界面： 
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待转移： 

1. 新建：新建半成品转出单，在选择上序通知单号后，系统会回显此通知单的工序编号、工

序名称、半成品品名、半成品品号、规格等数据，如果此工序开启了容器，需要填写容器号，

在选择下序通知单及填写转移数量后，如果上序开启容器，则需要填写目标容器，点保存按钮，

则生成一条半成品转出单数据； 

2. 查看：查看此转出单中的数据； 

3. 接收：点接收按钮后，转移单状态由待转移变为已完成； 

4. 删除：删除转出单的操做； 

已完工： 

1. 查看：查看转移单的数据； 
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设备管理 

维护计划 

-文件目的：可根据设备的保养周期的手动创建维护计划； 

-录入界面： 

 

-操做步骤 

在选择维护类型、经手人、设备组、设备、质检参数后，点保存按钮，生成一条维护计划

数据； 

维护执行 

-文件目的：创建维护计划后，需要确认接单、开始维修、结束维修等操作；维护结束后可填写

易耗品的零件领用； 

-录入界面： 
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待确认： 

1. 确认接单：点击确认接单按钮后，状态由待确认变为进行中； 

进行中： 

1.维修完成：点击维修完成按钮后，弹框可录入维修时的耗材及数量，保存后，状态由进行中

变成已完成； 

已完成： 

1.查看：查看此维护单的详细数据； 

设备点检 

-文件目的：用于设备点检参数的记录填写； 

-录入界面： 
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-操做步骤 

在选择设备组、设备、状态、质检参数后，点保存按钮，生成一条点检数据； 

设备巡检 

-文件目的：用于设备巡检参数的记录； 

-录入界面： 
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-操做步骤 

在选择设备组、设备、状态、质检参数后，点保存按钮，生成一条巡检数据； 

综合报表 

报工明细 

-文件目的：用于查看报工单的详情； 

-录入界面： 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
36 

 

订单进度 

-文件目的：用于查看订单的进度详情； 

-录入界面： 
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任务进度 

-文件目的：用于查看任务进度详情； 

-录入界面： 
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报工报表 

-文件目的：用于查看每个报工单明细； 

-录入界面： 
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报工质检报表 

-文件目的：用于查看报工质检的数据明细； 

-录入界面： 
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生产报表 

计件工资 

-文件目的：用于展示当前用户今日、近 7 天、近 30 天的计件工资明细； 

-录入界面： 
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返修统计 

-文件目的：以任务维度展示昨日、今日、近 7 天、近 30 天中有返修数据的任务列表； 

-录入界面： 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
42 

 

报废统计 

-文件目的：以任务维度展示昨日、今日、近 7 天、近 30 天有报废数据的任务列表； 

-录入界面： 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
43 

 

PC 端功能说明 

基础信息 

部门管理 

-文件位置：基础信息-部门管理； 

-文件目的：用于创建部门信息，部门信息用于后续的新建单据而使用(部门管理可创建无限级)； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增部门信息； 

4. 编辑：用于编辑部门信息，已使用的部门不可编辑； 

5. 删除：用于删除部门信息，已使用的部门不可删除； 

6. 导入：用于导入数据，可在下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 

角色管理 

-文件位置：基础信息-角色管理； 

-文件目的：用于创建角色信息，创建角色并给该角色分配权限，可将人员分配到相应角色当中； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增角色信息； 

4. 编辑：用于编辑角色信息，已使用的角色不可编辑； 

5. 删除：用于删除角色信息，已使用的角色不可删除； 

6. 权限设置：用于给角色分配权限，可设置菜单、部门、往来单位权限； 

人员管理 

-文件位置：基础信息-人员管理； 

-文件目的：用于创建人员信息，创建人员并给该用户分配权限； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增人员信息； 

4. 编辑：用于编辑人员信息，已使用的人员不可编辑； 

5. 删除：用于删除人员信息，已使用的人员不可删除； 

6. 权限设置：用于给角色分配权限，可设置菜单、部门、往来单位权限； 

班组管理 

-文件位置：基础信息-班组管理； 

-文件目的：用于创建班组信息，创建班组并给班组分配人员； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增班组信息； 

4. 编辑：用于编辑班组信息，已使用的班组不可编辑； 

5. 删除：用于删除角色信息，已使用的班组不可删除； 

6. 导入：用于导入数据，可在下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 

班组人员表 

-文件位置：基础信息-班组人员表； 

-文件目的：用于查看班组人员信息，可将人员从班组中移除； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 删除：选择一条未使用的数据； 

往来单位 

-文件位置：基础信息-往来单位表； 

-文件目的：用于查看托工商、供应商、客户信息； 

-录入界面： 

  

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增往来单位信息； 

4. 编辑：用于编辑往来单位信息，已使用的往来单位不可编辑； 
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5. 删除：用于删除往来单位信息，已使用的往来单位不可删除； 

6. 导入：用于导入数据，可下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 

货品分类 

-文件位置：基础信息-货品分类表； 

-文件目的：用于查看货品分类明细； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增货品分类信息； 

4. 编辑：用于编辑分类信息，已使用的分类不可编辑； 

5. 删除：用于删除分类信息，已使用的分类不可删除； 

6. 导入：用于导入数据，可下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 
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货品信息 

-文件位置：基础信息-货品信息表； 

-文件目的：用于查看货品信息； 

-录入界面： 

 

-栏位说明 

1.启用序列：开启序列，下任务时该货品是启序列号的，需选择序列规则； 

2.关键件：此字段是关键件标识，说明该物料是其他货品的关键件，需要在入库后才能绑定，

入库时需要导入序列号； 

3.启用批次：启用批次，下此货品任务时需填写批号；如果此货品是关键件，在入库时必填批

次； 

4.是否上料：1.是，该物料需要操作上料，跟任务绑定；2.否，此物料不需要上料； 

5.是否倒冲：1.是，报工后，如果货位上的物料充足，则根据标准用量/修改实际用量值后自动

生成用料单；2.否，报工后，判断该货位的物料是否充足，充足可报工，不充足提示料不足；

需要手动做用料单，用料列表默认都是按照标准用量展示，可修改用料值；   

6.换算类型、换算率：设置了换算类型及换算率，则下任务时，在填写计划数量后，根据换算

率，换算出副单位的数量； 

7.默认仓库：任务完成成品入库的默认仓库； 
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8.工艺名称：货品默认的工艺路线； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增货品信息；选择左侧分类树后点新增，默认是加在的该分类下的货品，可

重新选择分类； 

4. 编辑：用于编辑货品信息，已使用的货品不可编辑； 

5. 删除：用于删除货品信息，已使用的货品不可删除； 

6. 质检参数：货品入库检的质检参数设置； 

7. 导入：用于导入数据，可下载模板； 

8. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 

字典管理 

-文件位置：基础信息-字典管理表； 

-文件目的：用于查看字典信息； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增非系统(自定义)字典信息； 
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4. 编辑：用于编辑非系统字典信息，已使用的字典不可编辑； 

5. 删除：用于删除未使用的字典信息； 

容器管理 

-文件位置：基础信息-容器管理表； 

-文件目的：用于查看容器信息； 

-录入界面： 

 

1. -按钮说明 

2. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

3. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

4. 新增：用于新增非系统(自定义)字典信息； 

5. 编辑：用于编辑非系统字典信息，已使用的自定义字典不可编辑； 

6. 删除：用于删除未使用的字典信息； 

序列号规则 

-文件位置：基础信息-序列号规则表； 

-文件目的：用于查看序列号规则信息； 

-录入界面： 
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-栏位说明 

1.流水必填否则不可保存； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增序列规则信息； 

4. 编辑：用于编辑序列规则信息，已使用的序列规则不可编辑； 

5. 删除：用于删除未使用的序列规则信息； 

仓库管理 

仓库管理 

-文件位置：基础信息-仓库管理-仓库管理； 

-文件目的：用于仓库的创建与管理； 

-录入界面： 

 

 

-栏位说明 
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1. 外部编号：当前仓库对接 erp 的仓库 id； 

2. 启用库存：启用库存，成品在完工后推 wms 的预到货单后，在一键入库成功后，直接推 erp;

不启用库存，成品在完工后推 wms 的预到货单后，直接 推 erp，没有后续库存信息的写入； 

3. 启用->预到货单->一键入库成功后->推 erp; 

4. 不启用->预到货单->推 erp； 

5. 此字段主要针对客户定制开发； 

6. 车间仓：车间仓是一个标识，开启后，说明此仓库是个车间仓； 

7. 是否使用：仓库使用状态，可在操作入库时，选择仓库筛选到此仓库； 

8. 是否上架：分为手动上架、自动上架两种方式；仓库是地堆的，建议设置为自动上架，往

自动上架的仓库入库时，会生成入库单，不会生成上架单；仓库是货架的，建议设置为手

动上架，当往手动上架的仓库入库时，入库时选择的货位只有收货位，当入到收货位后，

会生成入库单和上架单，需要有上架作业，将货品由收货位转移到常规货位； 

9. 编码规则：系统默认规则{仓库}-{库区}-{货架}{层}{列}；可调整货位编码规则； 

10. 创建库区： 

10.1 库区名称：字符录入，必填； 

10.2 摆放方式：分为立体、地堆两种方式； 

当选择立体摆放方式时，货架数、编码长度、层数、列数必填；货架编码、层编码、列编码非

必填；当选择地堆摆放方式时，不需要再填写列表中剩余其他字段； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增仓库操作，创建仓库时可同时创建库区； 

4. 编辑：编辑仓库基本信息； 

5. 删除：未使用的仓库可删除； 

货位管理 

-文件位置：基础信息-仓库管理-货位管理； 

-文件目的：用于库区、货位的的创建与管理； 
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-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 添加库区：用于新增库区操作，创建库区时可同时创建货位； 

4. 删除货架/库区：未使用的货架、仓库可删除； 

5. 添加货位：选中一个库区，可在库区中添加货位； 

6. 编辑：可编辑货位的信息； 

7. 打印：可按照系统模板，操作打印； 

条码管理 

条码规则 

-文件位置：基础信息-条码管理-条码规则； 

-文件目的：用于条码规则的设置； 

-录入界面： 
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-操作步骤 

1.选择规则主表，下部区域会带过来默认的系统规则字段； 

2.可从左侧列表中的字段选择要用的字段添加到右侧列表中，设置好规则名称、连接符，点保

存按钮，生成一条条码规则； 
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系统设置 

自定义管理 

编码规则 

-文件位置：系统设置-自定义管理-编码规则 

-文件目的：可以自定义系统中各种单据的单据编号，当不自定义时，系统按默认的编码规则生

成单据编号； 

-录入界面： 

 

PC 自定义 

-文件位置：系统设置-自定义管理-PC 自定义 

-文件目的：可以自定义系统中各种单据中的新增页面字段是否必填、新增页面是否禁用、修改

页面是否禁用、表头是否显示、表身是否显示、默认查询条件中是否包含该字段、列表中是否

显示字段、是否包含排序功能、是否合计功能； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 自定义设置：用户可自定义字段，类型为文本、数值、日期、引用、上传文件、排序、换

算类型、扫输入框、可录可输； 

自定义报表 

-文件位置：系统设置-自定义管理-自定义报表 

-文件目的：可以通过 sql 语句自定义系统中菜单下的报表； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增报表； 

4. 编辑：用于编辑报表，已使用的报表不可编辑； 

5. 删除：用于删除分类信息，已使用的分类不可删除； 

自定义图文报表 

-文件位置：系统设置-自定义管理-自定义图文报表 

-文件目的：可以通过 sql 语句自定义系统中菜单下的图文报表； 

-录入界面： 
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手机自定义 
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打印 

打印字段配置 

 

 

打印模板 
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系统开关 

-文件位置：系统设置-系统开关； 

-文件目的：系统超量报工及超报比例控制、严格工序控制、是否质检等控制设置； 

-录入界面： 

 

 

开关说明： 

1. 超量报工：是否允许对工序超量报工的总开关，严格工序只能首序超量报工，非严格没有

限制； 

2. 报工/完工依据：1.合格(报工时的报废数会回到待加工上，最后根据合格量作为完工判断)；

2.合格+报废(报工时的报废数不会回到待加工上，最后根据合格量+报废量去跟计划量比较，

作为判断完工依据；)； 

3. 工资保留位数、保留方式：工资保留 3 位小数，3 位小数后四舍五入； 

4. 近预交日、超预交日、近保养日：工序预警中会根据这几个预警值显示不同背景色； 

5. 严格默认：新建工艺、模板时默认严格工序的状态； 

6. 原因必填：报工、质检时有返修、报废数，返修、报废原因是否必填的控制开关； 

7. 不合格数：用于报工时不合格数是否允许报工人员修改的控制开关； 

8. 报工质检：设置为需质检，在报工后，只有质检后，合格数量才会流转到下序； 

9. 设置为合格自动流转，当报工数全数合格，则在报工质检中生成一个已质检的报工单；当

报工数中包含不合格数，则会生成两张报工单，合格数默认生成已质检的报工单，不合格

数会生成待质检的报工单； 

10. 委外开停工：设置为是，通知单是开停工的，转为外了，启用开停工；设置为否，通知单
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是开停工的，转为外了，就不启用开停工； 

11. 客户权限：设置为不控制，当新增了客户信息，所有用户可看到新客户信息；设置为控制，

当新增了客户信息，需要给用户设置客户权限后才能看到新增的客户信息； 

修改密码 

-文件位置：系统设置-修改密码； 

-文件目的：用于修改当前登陆用户，MES 的登录密码； 

-录入界面： 

 

 

操作步骤 

打开系统设置-修改密码，录入相应信息，点击确定修改； 

在线用户管理 

-文件位置：系统设置-在线用户管理； 

-文件目的：用于查看当前登陆 MES 用户，可以踢在线用户下线； 

-录入界面： 
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-操作步骤 

打开系统设置-在线用户管理，选择要踢出的用户，点踢出按钮； 

工厂建模 

工艺信息 

制程工序 

-文件位置：工厂建模-工艺信息-制程工序； 

-文件目的：用于工序信息的设置； 

-录入界面： 
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-栏位说明 

1. 工序类型：系统有两种工序类型，一种是单独工序，一种是工段组工序；当选择工段组工

序，需设置工段组子工序、需设置是否严格工序、需设置报工方式（单报/批报）；当选择

单独工序，则不需要设置工段组设置项； 

2. 设备组、班组名称：为工序预设的设备组及班组； 

3. 部门：此工序所属部门； 

4. 开停工：开启开停工，则需要点开工后才可报工；报工时后台记录实际加工时间； 

5. 严格工序；设置工段组是否严格； 

6. 报工方式：设置工段组的报工方式（1.单工序报工；2.工段组报工）； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工序信息； 

4. 编辑：用于编辑工序信息； 

5. 删除：用于删除未使用的工序信息； 

6. 质检参数：可以为工序设置质检参数； 

7. 导入：批量导入工序； 

8. 导出：批量导出工序； 
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BOM 清单 

-文件位置：工厂建模-工艺信息-BOM 清单； 

-文件目的：是生产制造系统的一个基础数据，用来表达组成某个制成品所需要的原材料、零部

件或半成品等的组成结构关系。 BOM 反映了产品的组成结构，表明了产品各个层次物料的从

属关系和数据关系。 

-录入界面： 

 

 

 

-栏位说明 

1. 品号：必选； 

2. Bom 版本：默认是所选品号的默认版本；录入后，系统会根据品号生成一个(品号->版本)

的 Bom，系统有唯一性校验； 

3. 部门：权限划分，非本部门人员不可看到此 Bom 版本； 

4. 子件编号：必填； 

5. 启用批次：货品启用批次；子件启用批次并且是关键件，关键件入库时，需要填写批次；

未启用批次是关键件，关键件入库时，需填写序列号； 
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6. 关键件：是，需要在关键件入库后，才可被绑定； 

7. 单位用量：生产一个成品的需要消耗子件的副单位(长度或重量等)；（单位用量=单位比例*

单位数量）； 

8. 单位比例：子件的副单位值（长度或重量等）； 

9. 单位数量：生产一个成品需要消耗的子件数量； 

10. 子件 bom:子件的 bom 版本； 

11. 子件工艺：子件的生产工艺，生成子件任务后，展示的工艺； 

注意： 

（1）如果默认的 BOM 版本是空，未设置物料清单，在创建制程工艺时，系统自动带出了默认

的版本，此时为默认的 BOM 版本创建了物料清单，当保存制程工艺时，系统会默认保存一个

审核通过的 BOM 版本； 

（2）单位用量=单位比例*单位数量；举例：生产一个成品需要此物料的数量是 3，那么单位数

量=3；每一个物料的长度是 1.2 米，那么单位比例=1.2；单位用量=3.6，相当于生产一个成品，

需要用 3.6 米此物料； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增 BOM； 

4. 编辑：用于编辑 BOM； 

5. 删除：用于删除未使用的 BOM； 

6. 审核：用于审核 BOM 信息；只有审核过的 BOM 才可使用； 

7. 反审：反审 BOM，便于修改、删除； 

制程工艺 

-文件位置：工厂建模-工艺信息-制程工艺； 

-文件目的：用于产品的制程工艺设置； 

-录入界面： 
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-栏位说明 

1. 品号：必选； 

2. Bom 版本：默认显示的是默认 BOM 版本，必选，列表加载默认 BOM 和审核通过的 BOM

版本； 

3. 严格工序：工艺是否严格； 

Tab1 工艺路线： 

1. 工序编号：必选； 

2. 设备组、班组名称、作业人员：预设值； 

3. 单位工时：加工一个货品需要的时间； 

4. 换算类型、单位比例：报工时，是以主单位换算成副单位还是以副单位换算成主单位；如

果是主换副，录入合格数量，合格(副)=合格数量*单位比例；如果是副换主，录入合格(副)，

合格数量=合格(副)*单位比例； 

5. 工艺描述：非必填，文字描述； 

6. 启用序列：1.是，说明此序开始用序列报工，一旦开始启用序列，后面工序都要用序列报
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工；2.否，此序报工时没有启用序列；3.是且创建，此序报工时会出现一个序列号的输入框，

此输入框录入的序列号，点报工时会在库里进行唯一校验，如果没有重复，则可报工，此

序列会保存在序列列表中； 

7. 自定义关键件：设置绑定后，则在报工页面会出现一行关键件输入框，必填； 

8. 是否托工、托工商名称：如果托工，则必须选择托工商； 

9. 图纸文件、作业指导书：非必填，上传文件； 

Tab2 物料清单： 

1. 如果设置了 BOM 版本，则带过来物料清单，此页签可添加、删除清单中的物料。 

2. 品号：必选； 

3. Bom 版本：非必填，默认是所选品号的默认版本；录入后，系统会根据品号生成一个(品号

->版本)的 Bom 版本； 

4. 部门：权限划分，非本部门人员不可看到此 Bom 版本； 

5. 子件编号：必填； 

6. 启用批次：货品启用批次；子件启用批次并且是关键件，关键件入库时，需要填写批次；

未启用批次是关键件，关键件入库时，序填写序列号； 

7. 关键件：是，需要在关键件入库后，才可被绑定； 

8. 子件工艺：生成子件任务时的工艺； 

9. 所属工序：物料所属工序； 

10. 单位用量：生产一个成品的需要消耗的子件数量； 

11. 用料数量：用料-退料的回写值； 

Tab3 质检设置： 

1. 质检否：报工后，是否需要质检； 

2. 抽检否、抽检比例：开启了抽检、并设置了比例，根据报工单进行抽检，抽检合格到一定

数量后才可放行；(目前没做此功能，抽检仅是一条记录)； 

3. 巡检否、是否自检：巡检的时候和自检的时候是否展示质检项； 

4. 是否首件检、首件检条件：开启首件检，首件检合格后才可报工； 

5. 质检文件：非必填，上传文件； 

6. 质检说明：非必填； 
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7. 质检参数：设置质检参数，可设置该质检项在哪种质检类型中展示； 

8. 执行文件：非必填，上传文件； 

9. 工艺参数：设置工艺参数，可选择工艺模板或参数； 

10. 注意：工段组批报，子工序开启了报工质检，工段组详情中加载每道序的质检参数； 

Tab4 其他设置： 

1. 启用容器：开启容器，报工时容器必填，目前只支持严格工序开启容器； 

2. 开停工：启用-只有在开工后才可报工； 

3. 工序转移：严格工序可进行转移，非严格目前不支持转移； 

4. 半成品：设置了工序半成品，则可以给其他有相同工序变成品的工序转入数量； 

工艺模板 

-文件位置：工厂建模-工艺信息-工艺模板； 

-文件目的：用于工艺模板的设置； 

-录入界面： 

 

功能同制程工艺相似，新增工艺模板时不需要选择货品。 

参数信息 

质检参数 

-文件位置：工厂建模-参数信息-质检参数； 
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-文件目的：用于质检参数的创建； 

-录入界面： 

 

 

 

-栏位说明 

1.参数类型： 

1.1 单选，需要录入参数名称及是否通过；当录入质检项后，系统会根据预设的是否通过的值，

返回合格/不合格状态； 

1.2 多选，需要录入参数名称及是否通过；当录入质检项后，系统会根据预设的是否通过的值，

根据用户选择的值以并的方式判断，返回合格/不合格状态； 

1.3 数字框，系统会根据填写区间最小值和区间最大值判断填写的数值判断，返回合格/不合格

状态； 

1.4 文本框，可填写默认值，无系统判断； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增质检参数； 
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4. 编辑：用于编辑质检参数，已使用的质检参数不可编辑； 

5. 删除：用于删除质检参数，已使用的质检参数不可删除； 

6. 导入：用于导入数据，可下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 

质检参数模板 

-文件位置：工厂建模-参数信息-质检参数模板； 

-文件目的：用于质检参数模板的设置； 

-录入界面： 

 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增质检参数模板； 

4. 编辑：用于编辑质检参数模板； 

5. 删除：用于删除质检参数模板，未审核状态可删除； 
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6. 审核：模板已审核后才可使用； 

7. 反审：反审后才可修改模板； 

工艺参数 

-文件位置：工厂建模-参数信息-工艺参数； 

-文件目的：用于工艺参数的设置； 

-录入界面： 

 

 

 

-栏位说明 

1.区间最小值、区间最大值：两项为必填项，系统会根据设置判断合格/不合格状态； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工艺参数； 

4. 编辑：用于编辑工艺参数； 

5. 删除：用于删除工艺参数； 

6. 导入：用于导入数据，可下载模板； 

7. 导出：可以把已选的单据导出成表格形式； 
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工艺参数模板 

-文件位置：工厂建模-参数信息-工艺参数模板； 

-文件目的：用于工艺参数模板的设置； 

-录入界面： 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工艺参数模板； 

4. 编辑：用于编辑工艺参数模板； 

5. 删除：用于删除工艺参数模板，未审核状态可删除； 

6. 审核：模板已审核后才可使用； 

7. 反审：反审后才可编辑模板； 

设备信息 

设备组 

-文件位置：工厂建模-设备信息-设备组； 

-文件目的：用于设备组的创建及管理； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增设备组信息； 

4. 编辑：用于编辑设备组信息，已使用的设备组不可编辑； 

5. 删除：用于删除角色信息，已使用的设备组不可删除； 

6. 导入、导出：根据模板导入、导出数据； 

设备卡片 

-文件位置：工厂建模-设备信息-设备卡片； 

-文件目的：用于管理设备信息； 

-录入界面： 
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-栏位说明 

1. 默认仓库、默认货位：设备默认绑定的仓库、货位； 

2. 设备配置、设备 IP:需要对接的设备 IP值配置后，可以抓取数据； 

3. 自动点检：是，系统根据点检周期自动创建一条点检数据；否，需要手动创建点检记录； 

4. 开停工控制：是，在开工前至少有一条点检记录，才可开工，未有点检记录不可开工；否，

没有此控制； 

5. 开停工抓取：是，开工后根据抓取频率，抓取设备信息； 

6. 保养设置、点检设置、巡检设置：设置参数信息； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增设备信息； 

4. 编辑：用于编辑设备信息，已使用的设备不可编辑； 

5. 删除：用于删除角色信息，已使用的设备不可删除； 

6. 导入、导出：根据模板操作导入、导出； 

设备参数 

-文件位置：工厂建模-设备信息-设备参数； 
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-文件目的：用于巡检、点检、保养这三种类型的参数设置； 

-录入界面： 

 

 

-栏位说明 

1.参数类型： 

1.1 单选，需要录入参数名称及是否通过；当录入质检项后，系统会根据预设的是否通过的值，

返回合格/不合格状态； 

1.2 多选，需要录入参数名称及是否通过；当录入质检项后，系统会根据预设的是否通过的值，

根据用户选择的值以并的方式判断，返回合格/不合格状态； 

1.3 数字框，系统会根据填写区间最小值和区间最大值判断填写的数值判断，返回合格/不合格

状态； 

1.4 文本框，可填写默认值，无系统判断； 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 
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3. 新增：用于新增设备参数； 

4. 编辑：用于编辑设备参数，已使用的参数不可编辑； 

5. 删除：用于删除设备参数，已使用的设备参数不可删除； 

设备工时 

-文件位置：工厂建模-设备信息-设备工时； 

-文件目的：用于设备的工时设置； 

-录入界面： 

 

 

-栏位说明 

1. 表头 

开始日期、结束日期、标准工时：表头三个字段是批量设置表体的值； 

2. 表体 

选择设备后，带出此设备的原标准工时，可以设置此设备在一段时间内的标准工时。 

-按钮说明 
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1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增某设备一段时间内的标准工时； 

4. 编辑：用于编辑设备某天的标准工时设置； 

5. 删除：用于清空设备某天的标准工时设置； 

设备负荷 

-文件位置：工厂建模-设备信息-设备负荷； 

-文件目的：用于设备组、设备负荷的查询； 

-录入界面： 
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异常管理 

-文件位置：工厂建模-异常管理； 

-文件目的：用于异常信息的创建； 

-录入界面： 

 

-栏位说明 

1.异常编号、异常名称：必填； 

2.异常分类：设备异常、工艺参数异常、物料异常、质检异常。 
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3.异常等级：字典读取； 

4.工序名称：出现该异常绑定的工序，不设置可用于全部工序； 

生产管理 

订单/计划 

-文件位置：生产管理-订单/计划； 

-文件目的：用于 MES 创建订单的管理； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1.新建页面按钮说明 

1.1 新建：快速打开新建订单页面，创建新的订单； 

1.2 速查：快速查询订单信息，确认选择后，选择的订单数据默认加载在当前页面； 

1.3 保存：保存后，生成一条订单数据； 

1.4 编辑：未审核的数据可操作编辑； 

1.5 删除：已审核的订单无法操作删除按钮； 

1.6 转出：审核后的订单可批量转出生产任务； 

1.7 生成生产任务：当前订单中的选择的货品会生成生产任务（未审核状态）； 
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1.8 生成生产任务并审核：当前订单中选择的货品会生成生产任务（已审核状态）； 

1.9 生成通知单：当前订单中选择的货品会生成生产任务（已审核状态）并生成通知单未派工

状态； 

1.10 生成通知单并派工：当前订单中选择的货品会生成生产任务（已审核状态）并生成通知单

已派工状态； 

1.11 审核：审核后的订单才可进行其他操作； 

1.12 反审核：未生成任务的订单可反审核，已审核的订单不可反审； 

2.编辑：用于编辑订单信息； 

3.删除：已审核的订单不可删除； 

4.审核、反审核：订单审核后才可进行后续操作，只有反审核的订单才可进行修改、删除； 

5.生成生产任务、生成生产任务并审核、生成通知单、生成通知单并派工：对当前通知单中未

生成生产任务的货品，可操作生成生产任务、生成生产任务并审核、生成通知单、生成通知单

并派工； 

6.复制：根据选择的订单快速复制订单信息； 

注意：当通知单报异停工后，会在异常处理中生成一条数据，对此异常审核后并生成异常单据，

对异常进行维护，当维护完成后，会更改此异常状态。 

生产任务单 

-文件位置：生产管理-生产任务单； 

-文件目的：用于 MES 中生产任务的管理； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.新增：新增生产任务； 

2.编辑：未审核前的任务可编辑； 

3.删除：未审核前的任务可删除； 

4.转入：可转入订单中的待加工货品的任务； 

5.审核、反审核：只有已审核的数据才可操作编辑、删除；已审核已报工的数据不可操作反审； 

6.生成通知单、生成通知单并派工：将已审核的任务生成通知单(未派工)、生成通知单并派工； 

7.拆分任务：可将一个任务中未生产的部分拆成多个任务进行生产； 

8.生成子件任务：可将物料清单中一级半成品或者所有级别的半成品，生成生产任务； 

9.复制：快速复制任务信息； 

10.单据追溯：可查看跟此任务有关的所有报工单、质检单等单据； 

11.导入：根据模板操作导入； 

12.打印：打印任务单操作； 

-工序页签按钮说明 

1.批量新增：任务单已有完工数不可操作批量新增； 

2.批量修改：未有报工数前可修改设备信息、人员信息等； 

3.删除：只有未派工、未生成的通知单可删除； 

4.查看：查看此通知单的所有工艺、质检及其他数据； 
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-工序页签栏位说明 

1.状态 

1) 未生成：未生成通知单号前状态； 

2) 未派工：生成通知单号后的状态； 

3) 已派工：通知单派工后的状态； 

4) 报工：通知单未全数报工后的状态；如果全数报工，系统设置中的完工依据为“合格数”，

合格数未达到计划数时，也显示为 报工状态； 

5) 完工：系统设置中的完工依据为“合格数”，当合格数等于计划数，显示为完工状态； 

当完工依据为“合格数+报废数”，当合格数+报废数等于计划数；显示为完工状态； 

6) 强制完工：操作强制完工按钮后的状态； 

7) 异常停工：操作报异并将通知单设置为停工的状态； 

 

-物料清单页签按钮说明 

1.批量新增：可批量新增物料信息； 

2.修改：可修改物料的用量、所属工序(未报工的工序)等数据； 

3.删除：可删除不需要的物料信息； 

4.生成子任务：可针对物料单中的某个子件生成生产任务单。 

 

-序列号页签按钮说明 

1.追加序列：只有开启序列的货品可追加序列，可根据序列规则生成相应数量的序列号。 

2.导入：可批量导入序列号； 

3.清空：清空未报工序列号； 

4.删除：删除未报工的序列号； 

5.打印：根据打印模板进行打印； 

生产排产 

-文件位置：生产管理-生产排产； 

-文件目的：用于工序拆分、派工、强制完工、转委外等操作； 
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-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2. 拆分：对未派工的通知单进行拆分； 

3. 撤销拆分：对拆分出来的通知单操作撤销拆分，撤销后拆分出来的通知单上的数量回到主

通知单上； 

4. 派工：对处于未派工的通知单执行的派工指令； 

5. 撤销派工：对处于派工状态的单据执行的撤销派工的操作； 

6. 强制完工：对处于未派工、派工、报工、异常停工执行的强制性完工操作；通知单状态变

为强制完工状态； 

7. 报异常：对处于已派工和报工状态的通知单进行报异常操作，如果异常是需要停工，则通

知单状态变为异常停工；如果异常不需要停工，通知单保留当前状态；报异数据会进入作

业执行-异常处理中，当异常维护完成，会将通知单状态由异常停工变为 未派工状态； 

8. 转委外：将处于未派工的通知单转成委外通知单； 

9. 打印：对通知单进行打印； 

-栏位说明： 

1. 参考单价：该字段针对的是没有设置计价规则的工序，默认显示 0，当修改单价后，计价确

认时，会带出修改后的值； 
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完工汇报单 

-文件位置：生产管理-完工汇报单； 

-文件目的：对于已完成订单的操作的缴库记录； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1.查询：根据条件可以查询出来缴库单； 

2.新增：可对有合格量的任务单进行缴库操作； 

3.删除：删除缴库单； 

作业执行 

工单报工 

-文件位置：作业执行-工单报工； 

-文件目的：用于对通知单进行报工操作； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2. 开工：设置了开停工的通知单，只有操作了开工按钮，才可进行报工； 

3. 暂停：设置了开停工的通知单，在操作开通按钮后，记录实际工时，当点暂停按钮后，停止

记录实际工时，再点继续按钮后，才会继续记录实际工时； 

4. 报工：未开启开停工的通知单，可直接通过报工按钮进行报工；当开启开停工的通知单，只

有点开工按钮后才可报工，点报工按钮后，系统会默认暂停工时的记录； 

5. 单据追溯：可查看此通知单所有报工单信息；在单据追溯中，可编辑报工单数据也可删除报

工单重新报工； 

6. 序列批报：当启用序列的通知单进行报工时可操作此按钮，扫描多个序列进行报工； 

7. 关键件：如果此工序需要绑定关键件，可点击此按钮进行关键件的绑定； 

返修报工 

-文件位置：作业执行-返修报工； 

-文件目的：用于对有返修数量的通知单进行报工操作； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2. 开工：设置了开停工的通知单，只有操作了开工按钮，才可进行报工； 

3. 暂停：设置了开停工的通知单，在操作开通按钮后，记录实际工时，当点暂停按钮后，停止

记录实际工时，再点继续按钮后，才会继续记录实际工时； 

4. 报工：未开启开停工的通知单，可直接通过报工按钮进行报工；当开启开停工的通知单，只

有点开工按钮后才可报工，点报工按钮后，系统会默认暂停工时的记录； 

5. 序列批报：当启用序列的通知单进行报工时可操作此按钮，扫描多个序列进行报工； 

6. 关键件：如果此工序需要绑定关键件，可点击此按钮进行关键件的绑定； 

批量报工 

-文件位置：作业执行-批量报工； 

-文件目的：用于一次对多个通知单进行报工操作； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.新增：新建批量报工，选择多个通知单，填写报工数据后，点保存按钮，即生成一条批量报

工数据，同时会生成多个报工单，当前报工单数据根据下序的报工数量，可编辑可删除；点保

存并继续按钮，即生成一条批报数据，并且清空新建页面数据； 

2.删除：当此批报单号上的报工单上的数量都未流转到下序，可操作删除； 

工序转移 

-文件位置：作业执行-工序转移； 

-文件目的：上序对下序的货品转移操作； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1. 查询：根据条件可以查询出来数据； 

2. 新增：只能选择工序-其他设置-工序转移(Y)并且有可转移数量的通知单；如果货品启用批号、

序列号、容器，转移时需要填写货品批号、序列号、容器号； 

3. 删除：状态是未完成的转移单可操作删除； 

4. 确认：点击状态由未完成变为已完成； 

半成品转出 

-文件位置：作业执行-半成品转出； 

-文件目的：不同工序间具有相同工序半成品的工序半成品的转出操作； 

-录入界面： 

 

1. 查询：根据条件可以查询出来数据； 

2. 新增：只能选择工序-其他设置-半成品(录入)并且有可转出数量的通知单； 

3. 删除：接收数量为 0 的数据可操作删除；. 

4. 接收：接收转入数量，同时更新接收数量字段值； 

异常判定 

-文件位置：作业执行-异常处理； 

-文件目的：系统所有提交异常的数据管理中心； 
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-录入界面： 

 

-按钮说明  

1.查询：根据条件可以查询出来单据； 

2.删除：可删除未审核单据； 

3.审核：未审核状态变为已审核； 

4.生成单据：只有已审核的数据才可根据异常分类生成相应的单据； 

5.关闭：点击此按钮更改单据中的 <是否关闭>状态；已关闭的按钮不可重复关闭； 

异常处理 

-文件位置：作业执行-质检异常； 

-文件目的：对质检异常的处理过程记录； 

-录入界面： 
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-按钮说明  

1.查询：根据条件可以查询出来单据； 

2.确认接单：单据状态为待确认状态变为已确认； 

3.开始维护：点击开始维护按钮，记录此异常开始处理的时间；单据状态变为进行中； 

4.维护完成：点击维护完成按钮，记录此异常结束处理的时间；单据状态变为已完成；可填写

维护时的用料情况； 

5.撤销确认：单据状态由已确认变为待确认状态； 

关键件 

关键件入库 

-文件位置：关键件-关键件入库； 

-文件目的：关键件的入库操作； 

-录入界面： 
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-按钮说明  

1.查询：根据条件可以查询出来单据； 

2.新增：新增入库的关键件数据，如果货品启用批号、序列需要入库时填写批号、序列号。  

3.查看：查看此入库单的详细数据； 

4.删除：删除入库单，如果入库单中的序列号已使用，则不可删除； 

关键件绑定 

-文件位置：关键件-关键件绑定； 

-文件目的：用于将成品序列号和关键件进行绑定； 

-录入界面： 

 

-操作步骤 

1.扫描成品序列号 

2.左侧选择品号，右侧关键件输入框中录入关键件序列号后敲回车，关键件序列自动出现在关

键件列表中，扫描关键件序列时系统会进行唯一校验。 

3.保存后即实现了序列号和关键件的绑定； 

关键件解绑 

-文件位置：关键件-关键件解绑； 

-文件目的：用于成品序列和关键件的解绑操作； 
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-录入界面： 

 

-操作步骤 

1.扫描成品序列号 

2.左侧选择子件，右侧加载已绑定的子件序列号，选择需要解绑的序列号，点解绑按钮，即实

现了成品序列号和关键件序列号的解绑操作，已解绑的子件序列号，可再次被其他序列号绑定；

当报废解绑子件序列号后，成品序列号在最后一道序报工时会进行关键件校验。 

 

关键件明细 

-文件位置：关键件-关键件明细； 

-文件目的：关键件入库中的所有序列号绑定的明细信息； 

-录入界面： 

 

关键件流水 

-文件位置：关键件-关键件流水； 
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-文件目的：用于记录关键件的绑定、解绑记录； 

-录入界面： 

 

托工管理 

委外排产 

-文件位置：托工管理-委外排产； 

-文件目的：用于委外工序的； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 
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1.查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2.拆分：对未派工的通知单进行拆分； 

3.撤销拆分：对拆分出来的通知单撤销拆分，通知单上的数量回到主通知单上； 

4.发料：对处于未派工的通知单执行的派工指令； 

5.撤销发料：对处于派工状态的通知单执行的撤销派工的操作； 

6.强制完工：对处于未派工、派工、报工、异常停工执行的强制性完工操作；通知单状态变为

强制完工状态； 

7.报异常：对处于已派工和报工状态的通知单进行报异常操作，目前异常数据会进入作业执行-

异常处理中； 

8.转自然：将处于未派工的通知单转成自产； 

9.打印：对通知单进行打印； 

委外报工 

-文件位置：托工管理-委外报工； 

-文件目的：用于对委外通知单的报工； 

-录入界面： 

 

-按钮说明  

1.高级查询：根据条件可以查询出来的工序通知单； 

2.开工：设置了开停工的通知单，只有操作了开工按钮，才可进行报工； 

3.暂停：设置了开停工的通知单，在操作开通按钮后，记录实际工时，当点暂停按钮后，停止

记录实际工时，再点继续按钮后，才会继续记录实际工时； 

4.报工：未开启开停工的通知单，可直接通过报工按钮进行报工；当开启开停工的通知单，只

有点开工按钮后才可报工，点报工按钮后，系统会默认暂停工时的记录； 
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5.单据追溯：可查看此通知单所有报工单信息；在单据追溯中，可编辑报工单数据也可删除报

工单重新报工； 

6.序列批报：当启用序列的通知单进行报工时可操作此按钮，扫描多个序列进行报工； 

7.关键件：如果此工序需要绑定关键件，可点击此按钮进行关键件的绑定； 

委外质检 

-文件位置：托工管理-委外质检； 

-文件目的：用于委外回厂货品的质量检测； 

-录入界面： 

 

 

 

-按钮说明  

1.质检：用于对质检否(Y)的工序报工单进行质检； 

2.单据追溯：对于报工单的质检数据进行编辑、修改； 

3.查询：根据条件可以查询出来的数据列表； 
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委外结算 

-文件位置：托工管理-委外结算； 

-文件目的：用于工序委外或任务委外管理； 

-录入界面： 

 

 

委外结算报表 

-文件位置：托工管理-委外结算报表； 

-文件目的：查询各个委托上结算情况； 

-录入界面： 
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质量管理 

首件检 

-文件位置：质量管理-首件检； 

-文件目的：用于对开启首件检的通知单进行首件检操作，只有首件检状态为合格后，才可进行

报工操作； 

-录入界面： 

 

巡检 

-文件位置：质量管理-巡检； 

-文件目的：用于记录通知单巡检单数据； 

-录入界面： 
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报工质检 

-文件位置：质量管理-报工质检； 

-文件目的：用于对开启质检的报工单进行质检操作； 

-录入界面： 

 

报工抽检 

-文件位置：质量管理-报工抽检； 

-文件目的：用于做需要抽检的报工单进行质检操作； 

-录入界面： 
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报工质检报表 

-文件位置：质量管理-报工质检报表； 

-文件目的：用于查询质检单明细、统计数据的查询； 

-录入界面： 

 

首检|巡检|抽检报表 

-文件位置：质量管理-首检|巡检|抽检报表； 

-文件目的：用于各种质检类型单据查询； 

-录入界面： 
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工资管理 

工资设置 

分类规则 

-文件位置：工资管理-工资设置-工资规则； 

-文件目的：用于设置所选分类下的货品加工时的价格（所选分类下的货品+工序+设备组维度）； 

-录入界面： 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工资规则，需要选择货品分类、工序、设备组（非必填）、开始结束日期、

录入标准单价、设备组系数。当未选择设备组时，则默认是所有设备组；保存后会根以分

类下的货品+工序+设备组的明细生成工资规则； 

4. 批量修改：用于批量编辑标准单价、设备组、设备组系数、开始日期、结束日期； 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
103 

5. 审核：只有审核通过的规则才可以计算工资； 

6. 反审核：只有反审核后，才可批量修改工资规则； 

货品规则 

-文件位置：工资管理-工资设置-工资规则； 

-文件目的：用于设置加工货品时的价格（所选货品+工序+设备组维度）； 

-录入界面： 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工资规则，需要选择货品、工序、设备组（非必填）、开始结束日期、录

入标准单价、设备组系数。当未选择设备组时，则默认是所有设备组；保存后会根以货品+

工序+设备组的明细生成工资规则； 

4. 批量修改：用于批量编辑标准单价、设备组、设备组系数、开始日期、结束日期； 

5. 审核：只有审核通过的规则才可以计算工资； 
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6. 反审核：只有反审核后，才可批量修改工资规则； 

工资项 

-文件位置：工资管理-工资设置-工资项； 

-文件目的：用于对工资项目的项名称的设置； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工资项， 用于工资项目菜单中新增时字段<项名称>字段下拉项； 

4. 编辑：用于编辑工资项； 

5. 删除：如果已有工资项目，无法删除； 

6. 导出：可将数据导出到 excel 中； 

工资项目 

-文件位置：工资管理-工资设置-工资项目； 

-文件目的：用于对工资奖惩单基础信息的建立； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 
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2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工资项目，其中字段<增减项>，增项是奖励，减项是惩罚；字段<多次提交>，

单次是在工资奖惩单中，只能出现一次，多次是可创建多次奖惩； 

4. 编辑：用于编辑工资项目； 

5. 删除：如果已有奖惩使用，无法删除； 

6. 导出：可将数据导出到 excel 中； 

工资确认 

计价确认单 

-文件位置：工资管理-工资确认-计价确认单； 

-文件目的：用于对计价工资的确认以及审核； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增计价确认，选择报工单，当选择的报工单未设置工资规则时，默认确认单

价显示的 0；已设置工资规则的报工单，则加载出来确认单价，可重新设置比例(多人报工

此设置管用，单人报工此字段修改无用处)、确认单价、确认数量这些字段； 

4. 批量修改：用于批量编辑标准单价、设备组、设备组系数、开始日期、结束日期； 

5. 审核：只有审核通过的规则才可以计算工资； 
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6. 反审：只有反审后，才可批量修改工资规则； 

工资奖惩单 

-文件位置：工资管理-工资确认-工资奖惩单； 

-文件目的：用于录入员工的基本工资，奖惩项的数量和单价的确认，便于生成工资单时好统计； 

-录入界面： 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增奖惩信息；需选择项目编号、人员、单价(默认自定带出，可修改单价)、数

量（单次的一个人员只能选择一次，如选择多次，保存后也只能存一条记录）； 

4. 编辑：用于编辑奖惩信息； 

5. 删除：生成工资单后，无法删除； 

6. 审核：只有审核通过的奖惩单，才可生成工资单； 

7. 反审核：未生成工资单前，可反审进行修改； 

8. 导出：可将数据导出到 excel 中； 
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工资生成单 

-文件位置：工资管理-工资确认-工资生成单； 

-文件目的：某一段时间内的工人的工资情况（包括基本工资、奖惩项、计件工资）； 

-录入界面： 

 

 

-按钮说明 

1. 查询：根据条件，查询符合该条件的数据； 

2. 高级查询：可自定义查询方案，根据方案进行查询； 

3. 新增：用于新增工资，其中字段<确认工资>可修改，保存后则生成人员的当月工资； 

4. 修改：用于编辑工资，已审核状态不可编辑； 

5. 删除：如果已审核，无法删除； 

6. 审核：审核后，更改审核人、审核时间、审核状态三个字段； 

7. 反审核：反审核后，才可操作编辑、删除； 

8. 导出：可将数据导出到 excel 中； 

工资报表 

计价确认报表 

-文件位置：工资管理-工资报表-计价确认报表； 
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-文件目的：计价确认报表是用来查询计价工资报表明细的，可将统计数据进行导出； 

-录入界面： 

 

奖惩报表 

-文件位置：工资管理-工资报表-奖惩报表； 

-文件目的：奖惩报表是用来查询奖罚工资报表的明细数据的，可查询奖惩工资报表的明细数据、

统计数据等用于分析及导出；也可以通过奖惩统计筛选进行查询，按照项目名称，项目类型，

机台，班组，人员进行查询查看数据； 

-录入界面： 
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日工资报表 

-文件位置：工资管理-工资报表-日工资报表； 

-文件目的：用于查看人员在一个月内的每一天的工资奖惩数据，可导出数据； 

-录入界面： 

 

工资报表 

-文件位置：工资管理-工资报表-工资报表； 

-文件目的：可根据条件查询员工某月的工资情况； 

-录入界面： 
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报表 

报工报表 

-文件位置：生产报表-报工报表； 

-文件目的：用于查询报工单明细及统计的数据； 

-录入界面： 

 

-操作说明 

打开报工报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应报工单报表；点击统计筛选项，可按过

滤条件进行查询； 

我的计件工资 

-文件位置：生产报表-我的计件工资； 

-文件目的：展示当前用户已确认的计件工资； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开计件工资报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应计价确认的报工单号; 

工序库存 

-文件位置：生产报表-工序库存； 

-文件目的：当前工序库存数报表； 

-录入界面： 

 

-操作说明 

打开工序库存报表，录入查询项，点查询，可查询出相应的任务的工序库存数据; 

生产任务报表 

-文件位置：生产报表-生产任务报表； 
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-文件目的：用于查询生产任务的明细数据； 

-录入界面： 

 

-操作步骤：打开生产任务报表，录入查询项，点查询，可查询出相应任务的数据明细; 

通知单明细表 

-文件位置：生产报表-通知单明细表； 

-文件目的：用于设置加工货品时的价格（工序+设备维度）； 

-录入界面： 

 

-操作步骤：打开通知单明细报表，录入查询项，点查询，可查询出相应通知单的数据明细; 
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返修原因报表 

-文件位置：生产报表-返修原因报表； 

-文件目的：用于查询报工中的返修数据明细； 

-录入界面： 

 

-操作步骤 

打开返修原因报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应的报工单；点击统计筛选项，

可按过滤条件进行查询； 

报废原因报表 

-文件位置：生产报表–报废原因报表； 

-文件目的：用于查询报工中的报废数据明细； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开报废原因报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应的报工单；点击统计筛选项，可按

过滤条件进行查询； 

异常情况报表 

-文件位置：生产报表-异常情况报表； 

-文件目的：用于报异任务的明细展示； 

-录入界面： 

 

-操作说明 

打开异常原因报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应的异常任务； 
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预警报表 

-文件位置：生产报表-预警报表； 

-文件目的：用于通知单未完工工序的提醒； 

-录入界面： 

-

操作说明 

打开预警报表，录入查询项，点查询，可以查询出相应的工序； 

订单进度报表 

-文件位置：生产报表-订单进度报表； 

-文件目的：订单在制数量及状态展示； 

-录入界面： 
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上料明细表 

-文件位置：生产报表-上料明细表； 

-文件目的：用于展示上料数据明细； 

-录入界面： 

 

下料明细表 

-文件位置：生产报表-下料明细表； 

-文件目的：用于展示下料数据明细；当物料从货位上下料后，相当于创建一个转移单，从货位

到车间仓的转移单； 

-录入界面： 

 

用料明细表 

-文件位置：生产报表-用料明细表； 

-文件目的：用于展示用料数据明细，同时展示此出库单上的所用的物料批次、数量这些数据； 

-录入界面： 
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退料明细表 

-文件位置：生产报表-退料明细表； 

-文件目的：用于展示用料退料数据明细； 

-录入界面： 

 

分析报表 

生产动态表 

-文件位置：分析报表-生产动态表； 

-文件目的：用于查询任务中的详细数据及状态、工序的在制进度、状态及报工数据； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开生产动态表，录入查询项，点查询，可以查询出相应任务、工序的详细数据及状态； 

序列追溯 

-文件位置：分析报表-序列追溯； 

-文件目的：用于查询序列的详细数据（报工单、质检数据、关键件绑定及用料情况）； 

-录入界面： 

 

-操作步骤 

1.录入序列号或成品序列绑定的关键件序列，表头回写任务单号、品号、品名；同时下方会查

询出此序列所在的报工单数据、质检数据、绑定关键件的详情、用料详情； 
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任务追溯 

-文件位置：分析报表-任务追溯； 

-文件目的：用于查询任务中的详细数据及任务的状态，下表工序的在制进度及状态、报工详情、

用料详情、质检详情； 

-录入界面： 

 

生产在制分析 

-文件位置：分析报表-生产在制分析； 

-文件目的：用于任务单中每道序的待加工数、合格数、库存数展示； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开生产在制分析表，录入查询项，点查询，可以查询出相应任务包含所有工序的待加工数、

合格数量、库存数量； 

任务齐套分析 

-文件位置：分析报表-任务齐套分析； 

-文件目的：显示任务当前的在制进度及当前任务下的一级子件的在制进度； 

-录入界面： 

 
-操作说明 

打开任务齐套分析表，录入查询项，点查询，可以查询出相应任务的在制进度及一级子件当前
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的在制进度； 

日产能对比 

-文件位置：分析报表-日产能对比； 

-文件目的：默认加载当前日期及前 7 天每天的产能数据及这 8 天产能数据的合计值； 

-录入界面： 

 

-操作说明 

打开日产能对比表，默认加载当前日期和前 7 天每天产能数据及这 8 天产能数据的合计值，录

入查询项，点查询，可展示筛选条件下相应的产能数据；筛选条件为人员、班组、设备组、设

备、工序五个维度； 

周产能对比 

-文件位置：分析报表-周产能对比； 

-文件目的：默认加载当前月份每周的报工数据及周数据产能数据合计值； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开周产能对比表，默认加载当前月份每周的报工数据及周数据产能数据合计值，录入查询项，

点查询，可展示筛选条件下相应的产能数据；筛选条件为人员、班组、设备组、设备、工序五

个维度； 

月产能对比 

-文件位置：分析报表-月产能对比； 

-文件目的：默认加载当前年份中每个月的产能值及当年所有月份产能合计值； 

-录入界面： 
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-操作说明 

打开月产能对比表，默认加载当前年份中每个月的产能值及当年所有月份产能合计值，录入查

询项，点查询，可展示筛选条件下相应的产能数据；筛选条件为人员、班组、设备组、设备、

工序五个维度； 

现场看板 

生产看板 

-文件位置：现场看板-生产看板； 

-文件目的：可显示当月或当日的生产、异常、设备组产能、工序返修报废情况； 

-录入界面： 



 

 助企业实现互联网化、智慧化                                                                    

                                                                            

 管理以人为本、合作创造价值         
124 

 

生产进度 

-文件位置：现场看板-生产进度； 

-文件目的：查看任务当前生产进度情况； 

-录入界面： 
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设备看板 

-文件位置：现场看板-设备看板； 

-文件目的：用于设备当前日产能、产出率及异常的展示，以及当前所有设备的总产能、利用率、

设备数量、异常率、异常数、待处理异常的数据展示； 

-录入界面： 

 

工序预警 

-文件位置：现场看板-工序预警； 

-文件目的：查看未完工工序当前进度情况及超期天数； 

-录入界面： 
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JIT 物料 

备料单 

-文件位置：JIT 物料-备料单； 

-文件目的：用于为任务调取物料； 

-录入界面： 

 

-栏位说明 

1.出库仓库：要分析的原料仓； 

2.任务单：可选择多个任务单，分析多个任务所用的原料量； 

3.入库仓库：物料要入库的仓库； 

-按钮说明 

1.分析：选择出库仓库，选择任务单号后，会根据当前生产任务单分析当前仓库可用物料情况； 

2.保存：根据仓库物料分析情况，保存后，会在 wms 中生成一张调拨单； 

收料单 

-文件位置：JIT 物料-收料单； 

-文件目的：收料记录列表； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.查询：可根据收料单号、仓库编号查询收料单数据； 

2.查看：查看收料单详细数据； 

上料单 

-文件位置：JIT 物料-上料单； 

-文件目的：上料记录列表； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.查询：可根据出库单号、仓库编号、任务单号查询上料单数据； 

2.查看：查看上料单详细数据； 

下料单 

-文件位置：JIT 物料-下料单； 

-文件目的：下料记录列表； 

-录入界面： 

 
-按钮说明 

1.查询：可根据任务单号查询下料单数据； 

2.查看：查看下料单详细数据； 

用料单 

-文件位置：JIT 物料-用料单； 

-文件目的：用料记录列表； 

-录入界面： 
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-按钮说明 

1.查询：可根据出库单号、任务单号查询用出库单数据； 

2.查看：查看用料单详细数据； 

3.用料推送：可推送 ERP 领料单； 

退料单 

-文件位置：JIT 物料-退料单； 

-文件目的：用料退料记录列表； 

-录入界面： 

 

-按钮说明 

1.查询：可根据入库单号、任务单号、单据日期、ERP 单号查询用入库单数据； 

2.查看：查看用料单详细数据； 

3.任务退料：可新建用料退料，选择任务单号，选择要退回的物料，保存后生成一条退料数据； 

4.用料推送：可推送 ERP 退料单； 
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