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1、登录系统 

打开浏览器，推荐使用 Google Chrome、Mozilla Firefox、360 浏览器或者 IE9.0 以上版本。在地址栏输入

http://198.75.1.208:8080/hymes/，打开登录界面。 

 

输入用户名及密码登录系统，系统默认初始密码为 123，用户可登录系统后对密码进行修改。 

 

 

 

 

 

 

 

点击下拉菜单

修改密码 

http://198.75.1.208:8080/hymes/
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输入旧密码后连续输入两次新密码，确认修改 

 

2、涉及模块 

 

1） 系统设置：用于用户的创建及权限赋予； 

2） 人力资源：用于部门、车间、班组的设置； 

3） 统计查询：用于生产进度、生产记录、计划完成情况以及工人工资的统计汇总； 

4） 技术管理：用于产品模板设置、工艺流程设定、工序设定、材质设定以及产品基本信息导入； 

5） 生产订单：用于销售订单的录入、生产订单转化、生产订单下发，补差单生成及下发； 

6） 铸造计划：生产订单的日排产，日计划及月计划查询； 

7） 过程控制：工控机报工； 

8） 质量管理：浇注记录查询、铸造不合格品处理、基本缺陷信息录入； 

9） 毛坯库管理：毛坯库的配置、出入库管理； 

10）模具管理：模具台账的建立，模具库的管理； 
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3、系统设置 

3.1 用户授权 

 

1）点击用户授权，进入用户授权界面，点击创建用户，依次填入登录名（建议姓全拼+名字首字母）、显示

名（建议汉语名字）、编号（员工编号）、所属部门（可重复添加）、手机号、权重系数（用于员工工资结算，

如同工同酬建议全部设为 1，如果同工不同酬则按照既定标准调整权重系数）、地址等信息。 
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2）选择对应用户后，点击修改用户，对已有用户进行修改。 

 

3）授予角色，选中已有用户，可对用户进行角色设定，给予相关权限，需要手机报工功能的，给予工控机

报工权限，需要手机端进行产品接收的给予手机 APP 接收权限，需要手机端进行检查的，给予车间质检员

权限。 
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4）选中用户后，点击密码重置，可将用户密码恢复为初始状态。 

人力管理为 HYMES 系统的基础模块，用户可根据工厂实际运行情况灵活的设置部门、车间、班组和用户。  

5）用户的角色配置以及班组归属为人力管理的关键点，配置正确才能获得该用户应有的权限 

4 人力资源 

4.1 部门管理 

 

1） 点击部门管理，弹出窗口； 

1 

2 
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2） 输入部门名称，创建部门； 

 

 

3） 选中部门（蓝色底纹）后，点击编辑，弹出编辑窗口可以更改名称或将当前部门设为无效部门； 

4.2 创建车间 

 

1)依次点击车间管理、创建弹出添加车间页面，填写车间名称并选择所属部门。 

1 
2 

3 
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2）选中对应车间后，点击修改，进入修改页面对选中车间进行修改； 

 

3）选中车间后，点击添加班组，可在当前车间下添加班组，添加班组的具体操作参见“4.3 班组管理”。 

4.3 班组管理 

 

4 

1 
2 

3 

5 
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1）依次点击班组管理、创建，弹出添加班组窗口，依次输入班组名称、选择所属车间、框选班组类型、选

择工序（可多选）；（*注意在创建班组前需要设置好相应工序） 

 

2）选中对应班组后，点击编辑，可对已有班组信息进行修改； 

 

3）点击分配人员，可在选中班组内增加或删除人员； 

5、技术管理 

5.1 概述  

在技术管理模块，用户可以创建产品并设定产品基本信息，创建产品并进行设定前，需要预先设定材质信
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息、产品流程以及工序、并可进行模板配置。 

5.2 材质管理 

 

1） 点击材质管理，进入材质管理界面 

2） 点击创建添加材质，输入材质名称，选择材质类别（因环宇不涉及成分管理，进行到此步即可） 

3） 在列表中选择材质后，点击编辑可对已有材质进行编辑 

5.3 流程管理 
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1） 点击产品流程管理后可添加产品流程或对产品流程进行编辑，可设定产品流程是否允许补差，如造型产

品造型报废后马上补做后报工，不存在补差问题可选用不允许补差，如需要判定报废后由前道工序返工

的，需要设定允许补差。根据环宇的车间设置，可设定为铸造、清理、仓库（入毛坯库及入成品库，系

统已设定好不需再设，仅需要设定所属车间即可） 

 

2） 选中对应流程后，点击查看车间可对已有流程所属车间进行创建、编辑和删除，一个流程可以对应多个

车间 

5.4 工序管理 

 

1） 点击工序管理后可添加工序或对已有工序进行编辑，可设定该工序属于铸造工序还是加工工序（环宇均

属于铸造工序），同时可以设定排产方式是按照件、组芯、模、重量等方式。 
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2） 点击作业指导书下的添加按钮，可添加对应工序的作业指导书（后期功能转移至文档管理） 
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5.5 流程模板 

 

1） 点击流程模板，进行流程模板的创建及编辑，用户可自定义流程模板或在当前的模板上进行编辑； 

 

2） 点击创建，选择模板类型，填写模板名称。 

 

3） 点击模板详情下的查看，进行流程配置； 
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4） 点击增加工艺，下拉选择已有工艺流程，依次填入生产周期及流转缓冲期，选择是否为并行工序。点击

编辑工艺可修改产品的工艺流程。注意：铸造件的最终工艺流程为入毛坯库（加工件的最终工艺流程为

入成品库，环宇暂不涉及） 

 

5） 选中对应流程后（流程行蓝色显示），点击增加工序，可在选择流程下添加工序 

 

6）选中相应工艺流程，点击添加工序，依次填入相关内容。也可选中工序后点击编辑工序，对已有工序进
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行编辑。工艺时间指的是作业前的准备时间，制造时间是指的工作人员的作业时间，等待时间为作业结束后

仍需要在现场留置的时间，如放砂结束后，等待砂型硬化的时间。并行工序是指该工序是否与其他工序并行

操作，如制芯和造型互为并行工序。环宇不需要建立流转卡，建立流转卡选择否。关键工序的定义为该工序

为必须排产工序。如该工序需要检验，点击是。 

5.6 产品管理 

 

1） 点击产品管理，进入产品列表页，用户可通过设定上方的查询条件进行查询。 

 

2）点击创建，弹出创建产品窗口，依次填入或选择列表内的信息，产品类型可选择是加工件还是毛坯件，

如选择是加工件，必须指定对应的毛坯件（环宇暂不涉及）。 
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2） 可选中对应产品后，对基本信息进行编辑。如有正在进行的生产订单，则出现图示提示； 

 

3） 在产品列表页，选中产品，点击制芯/预埋件，可添加该产品的芯子及预埋件信息（可修改为浇口棒及蜡

条） 
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4） 在制芯选项卡下点击创建，增加芯子信息； 

 

5） 在预埋件选项卡下点击创建，增加预埋件信息； 

 

6）点击产品详情，可对模板预制内容进行编辑修改，修改操作参见 “5.5 流程模板” 

6、生产订单管理 

点击左侧目录树生产订单管理选项，显示待排销售订单、生产订单子目录； 
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6.1 待排销售订单 

 

1）点击待排销售订单，进入图示页面，在此页面可对待排生产订单创建、编辑、查询并生成生产订单或对

已有生产订单进行编辑； 

2）用户可在相应栏目内输入或选择检索条件后，点击查询按钮进行查询，点击重置更新为输入检索条件前

的状态； 

6.1.1 创建销售订单/编辑销售订单 

 

在此处创建销售订单或编辑（不需要在销售管理模块内创建） 
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6.1.2 生成生产订单 

 

1）点选待排生产订单，点击生成生产订单，进入下图图示页面；  

  

2）第 1 部分区域显示销售订单信息； 

3）第 2 部分显示当前订单每个工序的完成状态；  

4）第 3 部分显示生产订单信息 

5）依次填写本次生产订单数量、结束日期（开始日期根据结束日期倒推），报警提前天数、约定交付日期后

1 

2 

3 
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点击保存生产订单； 

 

6.1.3 编辑生产订单 

 

1）可对已排产订单进行编辑 
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6.2  生产订单 

 

点击左侧目录树生产订单，进入图示页面； 

用户可在相应栏目内输入或选择检索条件后，点击查询按钮进行查询，点击重置更新为输入检索条件前的

状态； 

点击完成状态，选择未下发后点击查询，可查询未下发订单； 

点选待下发订单后，点击下发按钮，下发生产订单； 

6.3 生产补差 

7、铸造计划管理 

 

点击左侧目录树铸造管理选项，显示待待处理生产订单、日生产计划、月生产计划子目录； 

7.1 待处理生产订单 

目前提供了两种排产方式：按照流程排产或按照班组批量排产 



天津浩宇天仿科技有限公司 

23 
 

7.1.1 流程方式排产 

 

单选流程，在待处理生产订单列表页选择要排产的生产订单 

 

点击制作日生产计划，进入日生产计划界面。上方显示待生产订单状态，需要填写或选择计划日期、早班

（中班、晚班））、班组名称、本次排产数量。设定完毕后点击保存计划，保存计划后选择下发日生产计划，

下发到相应班组。 

7.1.2 批量排产模式 

 

点击批量按钮，依次选择任务类型、工序、班组，然后点击批量排产，进入下图界面 

 

在图中所有在该工序未完成的任务都会显示，不进行排产的任务，不用填写内容。仅在需要排产的任务内填

写排产数量并选择计划日期，填写完毕后选择保存生产计划，然后下发生产计划。 
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保存生产计划时会出现上图提示，用户确认提示产品不进行排产后，可选择确认继续。 

7.2 日生产计划 

 

1）可通过设置上方搜索条件进行查询，同时可对未排产计划进行编辑和删除操作 

7.3 月生产计划 

 

1）通过设置月份、工序，查看不同工序的月计划及完成情况。 
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8、质量管理 
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9、统计查询 

9.1 

 
1） 点击生产计划及完成情况，可设置查询条件，筛选生产计划。 
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2）选中需要查看的生产计划后，选择车间以及工艺流程； 

 

 

3）选中生产订单生产情况即可显示在图表中 

 

9.2 生产进度 

 
1）点击生产进度，可通过筛选条件查询生产订单，选中相应生产订单后即可查看选中订单的进度状态，以

甘特图形式显示 
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9.3 生产记录 

 

1）点击生产记录，可选择筛选条件进行查询产品的生产记录 

 

2）可根据唯一号查询指定产品的生产记录 

9.4 工资汇总 

 

1）点击工资汇总，可选择筛选条件进行查询工资记录 
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10、仓储管理 

10.1 毛坯库管理 

 

1） 点击毛坯库管理，可对毛坯库进行创建或编辑 

 

2）点击创建，进入仓库创建界面，依次添加或选择仓库信息 



天津浩宇天仿科技有限公司 

31 
 

10.2 毛坯库布局 

 

1）点击毛坯库布局，显示毛坯库布局示意图，显示绿色的库位上说明该库位上有产品存放。 

10.3 毛坯库台账 

 

1）点击毛坯库台账，进入库存列表，可通过设置筛选条件进行查询； 
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2）点击库存详细，可查看库存产品详细情况 

 

10.4 入库记录 

 

1）点击入库记录，进入入库记录列表，可通过设置筛选条件进行查询； 
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10.5 出库记录 

 

1）点击出库记录，进入出库记录列表，可通过设置筛选条件进行查询； 

 

2)点击查看出库明细，可查看出库详细情况 
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10.6 待发货列表 

 

1） 点击待发货列表，进入待发货列表，可通过设置筛选条件进行查询； 

 

2）选择要发货的产品，输入发货量，保存后发货 

11、手机端 APP 的使用 

在手机端安装浩宇 MES ，推荐使用安卓手机，暂不支持苹果操作系统 
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点击右上角小齿轮标识，输入服务器地址：192.168.1.8:8080/hymes，确认后输入账号、密码登录系统 
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需要报工，点击报工页面，进入报工界面，点击右上角报工。（完工表示此工序计划结束，报工数量与排产

数量一致，自动完工，如果不一致，点击完工后，未完成计划退回重排），对于一个产品内有多个装配体的，
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比如芯子或预埋件，点击红色制芯或预埋件可查看每件产品所需匹配的芯子或预埋件数量。 

  

3）点击上方本班人员，选择班组人员后点击保存用户，然后点击报工详情。 

 

如果有流转卡，点击右上角，扫码报工。无流转卡可选择输入数量或唯一号报工，点选数量，输入完成数量，

如有批号可框选后输入批号，点击提交报工。 
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3） 点选唯一号，输入前缀，后缀可批量输入(间断输入，中间可用逗号分隔，输入后点击添加，即可显示唯

一号，确认后提交报工。 

 

  

5）登录账号后点击质检页面，进行工序检查 
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6）如本工序是按数量报工的，点击检查后界面如上图，可选择缺陷输入不合格数量后提交，如没有不合格

产品直接确定提交 

 



天津浩宇天仿科技有限公司 

40 
 

 

6）如是输入唯一号的，可先选择全选，然后点击全部合格按钮，如不存在不合格情况，直接点击确定提交

完成报检，如存在不合格情况，则在不合格的编号上向左滑动屏幕点选不合格，然后选择缺陷类型上传照片

后全部确认完毕后，确定提交，完成检查。 

 

 

8）如果该工序为关键工序（第一序除外），需要对上一工序完工的产品进行接收（如上序有未完工的工序，

则接收页面不会显示相关内容），点击接收页面进入。 
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9）点击右上角上报接收，选择无流转卡，输入实收合格数量，确定提交后，完成上序任务的接收。 
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10）浇注工序作为特殊工序，报检时与其他页面不同。先选择作业人员，点击保存用户。然后点击浇注记录，

依次填写浇注记录内容，填写完毕后点击保存浇注记录，进入报工详情页面，报工详情操作见上述内容。 

 

 

11）仓库在上报接收时需要另外填写库位信息 
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12、技术支持 

亲爱的 HYMES 用户，您好！ 

非常感谢您选择我公司软件产品，如在使用过程中遇到任何问题，请随时和我们联系！ 

电话：022-58391018 

传真：022-58391019 

Email: junxian.ma@hysim.com 

公司官网：http://www.hysim.com 

技术支持论坛：http://www.caeun.com 

微信公众号：foundryun        QQ 群：132993547 

                   

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.caeun.com/

