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1、 生产流程
1、 JDMES与SUNLIKE ERP的关系图
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1-1-1 JDMES与SUNLIKE ERP的关系图
2、生产加工作业流程图
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1-2-1 作业流程图
二、MES基础资料从ERP中转入
1、第一次使用基础资料转入时，需要先运行ERP初始设置

基础资料(货品资料(ERP初始设置
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2-1-1
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2-1-2 ERP初始设置
2、需从ERP转入的基本资料如下
货品资料、货品中类、BOM资料、工序资料、制程规划、仓库资料、部门资料
    说明：a、为规范化，各产品都应有制程规划

          b、制程规划中指定‘需检验’的工序
3、MES基础资料转入


基础资料(货品资料(基础资料转入
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2-3-1

[image: image6.png]K S3ERAJOMES REROIDREES

m JustDesign

B2 N
[ #%
RS R L= HEE BiEE
2| BEHH 2014-10-20 11:33 cle
3 RS 2014-10-20 11:33 cle
4 IREH 2014-10-20 11:33 cle
5 BOM#HEH 2014-10-28 14:09 i
B WAL 2014-10-20 11:33 cle
7 FHilE 2014-10-20 11:33 cle
)





2-3-2 基础资料转入
在选取栏位中单击打Y选取需要转入的资料，选择好点击“转入”按钮。
上述是操作员手工转入资料，还有另一种方式，系统自动定时转入。

系统功能(初始设置(更多(定时服务
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2-3-3


在页面中，新增一条定时服务，集团默认为0，序号自增，输入表示这条定时服务的“名称”，日期时间用负数时,表示按间隔(2分钟*间隔)定时执行。当日期时间为0或正数(HHMM或DDHH)时，间隔<100，高2位表示小时，低2位表示分钟，表示隔天数，如：“自动同步基础数据”，日期时间为2300，间隔为1，表示在每天的23:00的时候执行程序；间隔>=100，表示隔(n/100)个月执行一次，按月算时，日期时间表示日期，小时，如：日期时间为2300，间隔为100，表示每个月的23号的00：00时刻执行。需要使用该定时服务时勾选“启用”才能生效，公式中则是填写处理类代码接口名称。
该功能不分账套和集团,定点服务最长不能超过100天。
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2-3-4 定时服务

4、产品需要单件管理，可在货品资料中补充录入‘参数列名’


基础资料(货品资料(货品资料
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2-4-1
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2-4-2 货品资料
5、加工中心和加工资源录入

基础资料(资源资料(加工中心
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2-5-1
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2-5-2 加工中心
基础资料(资源资料(加工资源
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2-5-3

设置加工资源，并与工序、组长（操作员）绑定，这里设置一台机器绑定一个加工工序，组长则可以绑定多个。
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2-5-4 加工资源
6、可对加工工序指定加工资源

基础资料(BOM资料(工序资料
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2-6-1


点击“取加工资源”按钮，系统自动从加工资源配置中获取对应工序的加工资源，一个工序可对应多个加工资源。
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2-6-2 工序资料
7、检验项目设定
基础资料(BOM资料(检验项目
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2-7-1
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2-7-2 检验项目
8、对需检验的产品工序设定‘检检标准’

基础资料(BOM资料(检验标准设定
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2-8-1
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2-8-2 检验标准设定
9、对检验结果的不合格原因设定


基础资料(BOM资料(不合格原因设定
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2-9-1不合格原因设定

10、设定员工的班次信息。


基础资料(资源资料(班次
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2-9-1 班次设定
三、生产单--单据转入
1、可将ERP近期下达制令单转入MES
生产单(同步生产数据
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3-1-1
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3-1-2 同步生产数据
在下方的1栏位中填写好获取的制令单的范围，可以通过2栏位的按钮辅助输入，选择好后点击3的“转入数据”按钮。
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3-1-3 数据同步中
[image: image26.png]



3-1-4 数据同步完成
上述是操作员手工同步生产数据，还有另一种方式，系统自动定时转入，参考基础资料定时服务。
系统功能(初始设置(更多(定时服务

在页面中，新增一条定时服务，集团默认为0，序号自增，输入表示这条定时服务的“名称”，日期时间用负数时,表示按间隔(2分钟*间隔)定时执行。
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3-1-5 自动同步生产数据

2、MES制令单包含成品信息、物料明细、工序明细及任务明细
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3-2-1
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3-2-2 制令单---材料明细
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3-2-3 制令单---工序明细
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3-2-4 制令单---任务明细
3、报表


3.1制令单加工任务明细表
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3-3-1 制令单加工任务明细表
3.2 制令单序列号明细表
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3-3-2 制令单序列号明细表
3.3 序列号追踪明细表
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3-3-3 制令单序列号明细表
4、看板

4.1生产进度看板
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3-4-1生产进度看板
4.2生产计划看板
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3-4-2生产计划看板
4.3 任务单生产进度看板
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3-4-3 任务单生产进度看板
四、作业计划

1、作业计划是将当前需要生产的制令单进行顺序安排，并对生产任务指定加工资源


作业计划(作业计划单
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4-1-1


通过修改开工时段调整制令单的加工顺序
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4-1-2 作业计划单---制令单列表

打开任务列表页签，点击表头的“取加工资源”按钮，自动为每个制令单获取对应工序绑定的加工资源。
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4-1-3 作业计划单---任务列表
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4-1-4 取得加工资源
2、作业计划排定后，点‘提交’可对当前制令单发布，点击‘保存’按钮，核对完再提交。‘提交’后的单不允许退回。
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4-2-1 提交计划单
3、齐套分析
作业计划(齐套分析
作业计划单提交之后，需要进行齐套分析的在此页面中做齐套分析。
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4-3-1 齐套分析

4、作业计划发布


作业计划(作业计划发布


在表头选择计划开工的时间范围，默认计划时间范围为当天的前3天开始，点击“过滤”，按条件过滤出需要的计划单，计划单可以自己在表中单击选取列选取，也可以设置“截至发布时间”，再点击“选取”按钮，则符合时间要求的计划单全部勾选。最后点击“发布”按钮，该计划单才能进入生产作业执行。
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4-4-1 作业计划发布
五、作业执行

1、上料验证，在ERP中进行物料发放（ERP领料单），此功能依据需要进行填写，如果不需要此过程可略过。到车间现场可进行‘上料验证’

作业执行(上料验证
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5-1-1
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5-1-2 上料验证---过滤数据
在上料验证表头输入起始日期、结束日期和部门查询条件，条件输入好之后点击‘过滤未验证制令单’按钮查询出满足条件的待验证制令单，未输入条件则默认全部搜索出来。双击需要的制令单号，系统把制令单号填写到表头的制令单号栏位中，并自动过滤搜索出相应资料显示在材料汇总和材料明细中。

在物料编码中用扫描枪材料代号或手动输入按回车，则在材料汇总中相对应的材料的发料标志自动打钩，表示物料正确，保存后系统自动提交执行。
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5-1-3 上料验证---发料
2、码盘作业，将当前准备生产的制令单进行码盘作业，此功能依据需要进行填写，如果不需要此过程可略过。
作业执行(生产准备（码盘）

在表头制令单号栏位输入需要的制令单号，移开光标或按回车键，系统自动过滤搜索到相应资料并刷新到左边栏位，并刷新右边栏位，手动将需要填写的码盘资料录入，完成填写后点击右下的‘保存’按钮保存填写信息。
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5-2-1 生产准备(码盘)-填写序列号
3、在作业执行（按工位）中进行完工录入
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5-3-1 生产执行作业（按工位）

双击一条记录，弹出完工录入窗，功能与右下角的录入窗一样，可多次提交。

[image: image50.png]T 7RIl T 6)-IDMES-SREROIDRRES.

B]5) sustoesian
HEFEPATIER AR T 1)
(TRR] o > o i
% %8 MO14100002 H@{4S B0t B IBE MIHE 20.00
AT TR#E V0 WTEE BT BERICH Ex
IS IFEH BEI TEEE GER R (EHAE AR
Mzzoo: S @rEe e -]
Vo2 % 20.00 {345 82.8 MO14100002-01 0T TR ZY001 =& zvon
ZY003 &= 20.00 8.00
AR HEA11068 1347 EREREE - 5
ERABHE 2,00 #xranaE 1.00 |EC R i
P L e M
# % |
#r
a FoS i ARF R E 2014-11-06 13:47 AR E
>-_-_ il e
P EREREE 200 FRTEESE 100
3m ik
f [ #x
5
B
= FEE wEE wgEE s





5-3-2 生产执行作业（按工位）
4、按工位生产时，有不合格的产品，需记录到参数列表中

有不合格产品时在3栏位将不合格产品的状态打‘X’，并输入说明内容。
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5-4-1生产执行作业（按工位）
5、检验结果录入
只有在工序卡片中的‘检验否’选择框有打钩的才能进行‘检验结果’录入，并且点击‘检验结果’按钮，弹出如下检验作业弹出窗，输入检验信息后点击底下的“确定”按钮保存并关闭窗体。
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5-5-1 检验记录录入

还可以单独打开生产检验作业，输入过滤条件后点击“过滤待检验单”，双击一条记录，系统自动把相关资料填入右边的检验单中，再填写加工资源、班次等信息。
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5-5-2 生产检验作业
6、生产完成后，可进行缴库单录入
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5-6-1 缴库单---缴库明细
选择序列号明细页签，在下方的‘序列号扫描选取’栏位输入正确的序列号（或扫描枪），手动输入后按回车键，则相应序列号的产品选取栏位会打‘√’，表示产品已扫描正确，扫描结束后点击‘保存’按钮，确认正确后点击‘提交’按钮完成操作。
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5-6-2 缴库单---序列号明细
7、制令单加工资源变更

在作业执行中，用户可以查看多个制令单的信息，但只能操作与制令单绑定的操作员对应的加工资源一致的单子。要调整操作内容，需要到“工序资料”中修改，再到 作业计划(作业计划单(制令单加工资源变更单 中修改加工资源。
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5-7-1


按需求过滤出数据后再点击“取加工资源”按钮，更改完保存提交。
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5-7-2 制令单加工资源变更单
8、员工上线/下线，员工上下线是针对作业执行（按产线）来设定的，一条产线至少要有一个员工上线才能开始操作。日期系统自动生成，资源代号如果已经和员工代号绑定的，系统自动选择对应的资源代号，或者用户手动选择，选择正确的班次，员工代号可多选，

当资源代号、班次、员工代号都选择正确，这三项最后填入的一项选择好或在栏位中按回车键之后系统自动记录员工上线信息，并刷新表身对应资源代号的员工登陆情况。
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5-8-1 员工上线


员工下线没有对应的班次，选择资源代号和员工代号，符合条件则下线。
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5-8-2 员工下线
9、作业执行（按产线）


进入作业执行（按产线），表头先输入班次信息，选择好加工资源后点击表头“过滤”按钮，过滤出数据后，其中的操作方式与按工位相同。
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5-9-1作业执行（按产线）

10、报表
10.1 作业执行记录明细表
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5-10-1 作业执行记录明细表

10.2生产情况一览表
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5-10-2 生产情况一览表

11、看板


11.1 不合格原因统计看板
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5-11-1不合格原因统计看板

六、返工处理

1、在ERP中进行制令单录入，‘返修’标志打上钩
2、转入MES后，在制令单中找出返工单进行加工工序指定，存盘后‘提交’。
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6-2-1 返工---制令单
3、进入作业计划单参与安排生产
4、码盘作业中，可将原制令单和原序列号（参数）进行选取或录入。
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6-4-1 返工---生产准备(码盘)
5、后续生产与一般制令单一样

七、转序处理

1、设定是否需要报工

制程规划中栏位‘报工否’，决定是否本工序需要做完工汇报， ‘报工否’缺省为打钩。

   末工序或‘需检验’的工序是必须进行完工汇报的。
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7-1-1转序处理---制程规划

2、不需要报工的工序完工量处理

若‘报工否’为不打钩，表示本工序不用进行完工汇报，它的完工量由下一需报工的工序作完工汇报时自动写入。

3、完工量超交控制
a、通过变量设置，当‘工序完工量可超应生产量百分比’的值大于或等于零时，则工序进行完工汇报时，数量不能超交到规定的范围。
b、前一工序（需报工工序）的合格数量，作为下一工序（需报工工序）的应生产量，是计算超交百分比的依据。

c、当值为负数时，表示完工量不限制超交。
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7-3-1完工量超交控制---变量定义

八、设备管理
1、设备资料
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8-1-1 设备资料

2、维修保养项目设定
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8-2-1 设备资料

3、设备维修申请单
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8-3-1设备维修申请单
4、设备维修记录

需要在设备维修申请单中申请之后才能在设备维修记录中过滤出来，双击一条记录，系统自动将相关信息传入右边的维修记录中，在维修记录中再填写相关信息后点击“保存”。
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8-4-1设备维修记录
5、保养项目检测标准

为设备添加需要检验的部位以及检验的规格。指定保养项目的保养计划（一级、二级、三级），一级保养项目为按天点检，二次保养项目是按月进行检测，三级为按季进行检测。
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8-5-1 保养项目检测标准
6、一级保养记录单（按天）

一级保养是每天都需要进行点检，在表头输入设备代号，系统会自动抓取该设备的检测标准，用户登记点检结果，并记录检测到的问题。
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8-6-1一级保养记录单（按天）
7、二级保养记录单

二级保养是每个月进行一次检测，表的操作参考一级保养。
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8-7-1二级保养记录单（按月）
8、三级保养记录单

三级保养是每个季度进行一次检测，表的操作参考一级保养。

[image: image75.png]ustDesian

BRE=RRFERE (BRE)

HRIRE

A

|7 #A 4 5 B 6% W T WS LER 4 4 d2 (]
#H4EEMTO1410001 | #iE2014-1021 | ##ft2Ro002RE | il
LN | ow |MERIFR: EXO BEX BWS

i

HHEE

EEA

HHEAF





8-8-1三级保养记录单（按季度）
9、报表


9.1 维修单明细表

[image: image76.png]G 4245 a8 JOMES SRSRDIDRHES

JustDesign
s
Y2 BB
Sh o= WK | 12 bl e B i
SIRE2014-11 | g | miEwi] | waks| ]

| iemE | gizAR ]
- A

WXI4110002 | 20141107 MT14110001 | WiH# | CLC |HE#— MO14100002 cle. B PO4 2014-11-07 18:02 | 2014-1107)





8-9-1维修单明细表

9.2 设备一级保养记录表（按天）
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8-9-2 设备一级保养记录表（按天）

9.3设备一级保养情况表（按天）
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8-9-3 设备一级保养情况表（按天）
九、数据采集
1、数据采集项目设定
   先指定需要采集哪些方面数据，目前有下列采集种类：
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9-1-1 数据采集种类
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9-1-2数据采集项目设定
2、数据采集接口对照
   指定各采集数据种类的对照关系，主要包括：采集数据库源，采集数据表，相关栏位对照。
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9-2-1数据采集接口对照
3、数据采集执行
   可手工进行数据采集执行作业，也可设置自动运行数据采集。

   采集过程信息会显示在右边区域。
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9-3-1数据采集执行
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9-3-2数据采集执行
4、设备OEE项目设置
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9-4-1设备OEE项目设置
5、设备OEE项目预定值
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9-5-1设备OEE项目预定值
6、设备OEE报表
   设备OEE报表中机器实际运行时间（如下图），可通过数据采集得到。
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9-6-1数据采集变量设定
   数据采集后，可分析计算出设备每日OEE报表
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9-6-2设备OEE报表
7、设备OEE看板
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9-7-1设备OEE看表
十、工时统计
1、产品工时收集
   从作业记录明细表中收集得到产品加工任务每日完成数量。与标准工时相乘得到合计工时。
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10-1-1产品工时收集
2、人员工时计算
   按产品工时明细分摊到班组人员得到人员每日加工工时。
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10-2-1人员工时计算
3、报表

3.1 产品工时明细表
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10-3-1产品工时明细表


3.2产品工时统计表（按产品工序）
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10-3-2 产品工时统计表（按产品工序）

3.3 人员工时明细表

[image: image93.png]3 AR TeysES-IDMES SHER0IDRHES

m JustDesign

ARTateAgE

TEE EH M4 118 b ool Dt @ @it 3 ER B &t 5

i fEdb AR B#2014 RS

15 1z = E—

i1 fELAR EE HER

ot meom e wems wer | asossee s
T 20141020 2 vB001 YERSE nmI 375200 HEH— 7504.00
nmI zcH 0141023 1Ha00! HAERA s 6,00 400
nmI zcH 0141023 2Han01 HAERA 500

nmI zcH 0141023 3HB001 HERSE 61.00 12200
nmI zcH 0141023 4HB001 HERSE 200 4400
nmI zcH 0141023 5 YBO01 YERSE 500 10.00
nmI zcH 0141023 6/HBOD1 HERSE 200 4400
nmI zcH 0141023 7 HBo01 HERSE 9.00 % 18.00
nmI zcH 20141024 1HB00! HERSE 2200% 4400
nmI zcH 20141024 2HB001 HERSE 900 18.00
zmER 20141020 1Ha00! HAERA 500 #MT 250
#EER 20141029 18001 R 100 #ET 7~

#EER 20141030 18001 R 500 #BT

#EER 20141031 08001 R 100#MIfe— LU

zmER Ra0! 20141030 3HADD1 HAERA 300 #MT 150
AR Ra0t 20141031 28001 R 100 #MIfz— 1

&t 878100 1751200





10-3-3 人员工时明细表


3.4人员工时统计表（按作业人员）
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10-3-4 人员工时统计表（按作业人员）
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