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[bookmark: _Toc444591990]
[bookmark: _Toc23513][bookmark: _Toc10384]1. 系统
[bookmark: _Toc15005][bookmark: _Toc10710]1.1 系统参数
本菜单功能

本功能是一些系统参数的配置。


[image: ]

操作说明
1) 点击“新增”按钮后在弹出的添加窗口中输入唯一的参数编码、参数名称、参数值和	参数类型；
2) 点击“保存”以将输入的编码和名称保存。
[image: ]


[bookmark: _Toc10207][bookmark: _Toc17911]1.2 数据字典
本菜单功能

本功能将在系统中配置枚举类型的设置,例如：订单状态，表色，攻牙机型等

[image: ]


操作说明

1) 点击“新增”按钮后在弹出的添加窗口中输入唯一的字典编码、字典名称和字典类型；
2) 点击“保存”以将输入的编码和名称保存。
[image: ]


查看子数据字典：
点击列表最后一列配置子表值,右侧就会划出当前数据字典的具体明细值
[image: ]
   
2) 修改子数据字典：
点击“新增”、”修改”按钮后在弹出的窗口中输入唯一的字典编码、字典名称和字典类型；

[image: ]
[bookmark: _Toc15065][bookmark: _Toc26105]1.3 目录配置
本菜单功能

本功能为菜单目录和按钮资源的管理。


[image: ]

操作说明

新增目录资源： 

选中待增加资源的上级目录，点击”新增目录资源”按钮；
[image: ]


[bookmark: _Toc444591991][bookmark: _Toc17683][bookmark: _Toc29307]1.4 用户管理
菜单功能

本功能管理登录用户和用户所拥有角色。
[image: ]

操作说明

1) 点击“新增”按钮后在弹出的‘新增’窗口中输入唯一用户名、员工号、员工名、手机和邮箱(选填)；选择员工状态；

[image: ]


2) 查看用户角色;选择列表操作列中配置角色按钮，右侧划出用户角色(可配置多个角色)
[image: ]

3) 配置用户角色：点击”新增”,”修改”按钮后弹出的页面中选择角色，后保存
[image: ]

[bookmark: _Toc27187][bookmark: _Toc8883]1.4 角色权限
本菜单功能

本功能配置角色的菜单权限；
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操作说明 

1) 点击新增按钮，在弹窗中输入唯一角色编码和角色名称；
[image: ]


2) 配置角色权限；点击列表操作列配置目录权限按钮，右划出菜单目录，勾选需要的目录权限保存；

[image: ]


[bookmark: _Toc5696][bookmark: _Toc12316]1.5 员工信息
本菜单功能

本功能为管理员工信息
[image: ]

操作说明 

新增,修改员工信息:点击新增、编辑按钮，在弹窗中输入唯一员工号、员工名、工种(必填)和其他信息(选填)

[image: ]
[bookmark: _Toc886][bookmark: _Toc22439]1.6 客户权限
本菜单功能
本功能为配置用户对客户的权限的功能

[image: ]
操作说明 
1) 查看客户权限：点击操作列中客户信息按钮；
[image: ]
2) 解绑客户：选中客户,点击解绑按钮完成解绑；
3) 绑定客户:选中用户点击绑定客户按钮在弹窗中选择客户点击确定完成绑定客户
[image: ]

[bookmark: _Toc2904][bookmark: _Toc1337]1.7 操作日志
本菜单功能项：
此功能为记录用户操作的日志
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2. [bookmark: _Toc8161][bookmark: _Toc20434]数据
[bookmark: _Toc15297][bookmark: _Toc451517221][bookmark: _Toc2097]2.1 厂区信息
[bookmark: _1.2.1.2_供应商与物料关系]本菜单功能项：
   对工厂建模。
[image: ]

操作说明：
   1）新增和修改厂区信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一厂区编码，厂区名称和厂区地址

[image: ]

[bookmark: _Toc16157][bookmark: _Toc25285]2.2 车间信息
本菜单功能项：
   对工厂车间建模。


[image: ]


操作说明：
   1）新增和修改车间信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一车间编码，车间名称、车间简码和选择所属厂区;
[image: ]



[bookmark: _Toc26097][bookmark: _Toc834]2.3 生产工序
本菜单功能项：
本功能设置生产中的节点，每一个生产步骤就是一个节点,也叫工序。

[image: ]

操作说明：
1） 新增和修改工序信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一工序编码，工序名称、顺序号和选择所属厂区，所属车间;
[image: ]

[bookmark: _Toc2966][bookmark: _Toc4321]2.4 工艺流程
本菜单功能项：
本功能为一整个生产的流程，由工序组成。


[image: ]

操作说明：
1) 新增和修改工艺信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一工艺编码，工艺名称；

[image: ]

2) 查看工艺节点:点击操作栏配置工艺节点按钮，右划出详细工艺节点


[image: ]
3) 新增和修改工艺节点:点击新增或修改按钮，在弹窗中编辑顺序号，选择工序和工序类型


[image: ]
[bookmark: _Toc19374][bookmark: _Toc5495]2.5 物料管理
本菜单功能项：
本功能为生产中毛料和成品丝的基础信息，包括物料编码、牌号、品牌、线径、材质等信息


[image: ]

操作说明：

1)新增和修改物料信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一物料编码，物料品牌、物料规格、选择物料类型、物料规格
[image: ]

2)导入和导出物料信息:根据模板导入和导入物料信息
[image: ]
[bookmark: _Toc27608][bookmark: _Toc7547]2.6 产品信息

本菜单功能项：
本功能为生产中产品的基础信息，包括产品编码、标准号、规格、牙纹、等级、标记号等信息



[image: ]

操作说明：

1) 新增和修改产品信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一产品编码，标准号、规格、牙纹、等级、标记号

[image: ]
2)导入和导出物料信息:根据模板导入和导入产品信息
[bookmark: _Toc8024][image: ]
[bookmark: _Toc26852][bookmark: _Toc23018]2.7 计量单位

本菜单功能项：
本功能为生产中的单位信息，包括单位编码、单位名称、单位简码等信息

[image: ]

操作说明：

1) 新增和修改单位信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一单位编码，单位名称、单位简码
[image: ]

[bookmark: _Toc9674][bookmark: _Toc2123]2.8 客户信息
本菜单功能项：
本功能为系统中的客户信息，包括客户编码、客户名称、客户简称、客户分类等信息

[image: ]

操作说明：

1) 新增和修改客户信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一客户编码，客户名称、客户简码等信息
[image: ]
2) 导入导出客户信息:根据模板导入和导出客户信息

[image: ]

3) 查看客户权限:点击列表操作栏用户权限按钮查看拥有该客户权限的用户
[image: ]

4) 绑定客户:选中一条客户，点击绑定用户按钮，在弹窗中选择具有权限的用户，保存完成绑定

[image: ]

[bookmark: _Toc14993][bookmark: _Toc32100]2.9 供应商信息
本菜单功能项：
本功能为系统中的供应商信息，包括供应商编码、供应商名称、供应商简称、供应商分类等信息


[image: ]
操作说明：
1) 新增和修改供应商信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一供应商编码，供应商名称、供应商类型等信息
[image: ]

[bookmark: _Toc24379][bookmark: _Toc3549]2.10 设备管理
本菜单功能项：
本功能为系统中的设备信息，包括设备机号、设备机型、负责人等信息

页面
[image: ]

操作说明：
1) 新增和修改设备信息：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑唯一设备机号、设备机型、负责人等信息
[image: ]
[bookmark: _Toc9131][bookmark: _Toc4117]2.11 重量对应关系
本菜单功能项：

本功能为生产中产品规格和标准号下的单重、对边、厚度、孔径信息
[image: ]

操作说明：
1) 新增和修改对应关系：点击新增和编辑按钮，在弹窗中编辑标准号、规格、单重等信息
[image: ]
[bookmark: _Toc27837][bookmark: _Toc9651]2.12 拉丝线径对应关系
本菜单功能项：
本功能为生产中拉丝成品丝和毛料线径的对应关系

页面
[image: ]

操作说明：
1) 新增和修改对应关系：点击新增和编辑按钮，在弹窗中选择成品丝线径和毛料线径等信息
[image: ]


3. [bookmark: _Toc10876][bookmark: _Toc1365]生产

[bookmark: _Toc15331][bookmark: _Toc31573]3.1 订单管理
[bookmark: _Toc5718]   3.1.1订单维护 
     本菜单功能：
本功能主要是管理订单，主要是对订单主表的一些操作使用

[image: ]
操作说明：
1) 新增订单:点击新增按钮，在弹窗页面中编辑合同号、客户和下单日期;在明细中选择产品、交货日期、订单量、单位、表色、是否热处理、钢材材质等信息
                            
[image: ]
2) 编辑订单:订单待排产时可以编辑订单，选中订单点击编辑按钮，在弹窗中修改订单信息点击保存完成修改

                      [image: ]     
3) 导入导出功能:根据模板导入导出订单信息
[image: ]

4) 查看订单明细:点击列表操作栏订单明细按钮查看订单明细和订单总重量
[image: ]

5) 生成计划工单(订单明细页签也有同一功能):选中一条订单选择生成计划工单按钮，录入计划量、冷镦机型、匹配工艺、计划时间等信息
[image: ]

6) 计划完成:手动使订单完工,选中一条订单，点击订单完工按钮(有生产中的计划工单的不能直接完工)


[bookmark: _Toc20791]3.1.2  订单明细
      本菜单功能：
订单的所有明细信息。

[image: ]

     操作说明：
1) 编辑订单明细:只有待排产的订单明细能够编辑,选中一条订单明细，修改订单量(目前止允许修改订单量)
       [image: ]

2) 生成计划工单:选中一条或多条订单明细选择生成计划工单按钮，录入计划量、冷镦机型、匹配工艺、计划时间等信息
[image: ]
               
3) 订单明细完成:选中一条订单明细点击订单明细完成按钮，在弹窗中输入一包装量点击确认，使订单明细状态改为已完工状态
[image: ]


[bookmark: _Toc8027]3.1.3  月度计划

本菜单功能：订单根据产品和表色按月统计订单量和计划量


[image: ]

[bookmark: _Toc24652]3.1.4  订单进度

本菜单功能：统计订单明细的生成完成情况

[image: ]


[bookmark: _Toc18538][bookmark: _Toc25678]3.2 工单管理
       
[bookmark: _Toc26866]   3.2.1 计划工单
        本菜单功能：查询和管理计划工单
        [image: ]
        操作说明：	
1) 生成加工任务:选中一条或多条计划工单,点击生成加工任务，录入计划生产量、流转卡数量、计划生产时间、冷镦机号、钢材规格等信息(完成后会自动打印生产工单)

   [image: ]

2) 计划完成:选中一条计划工单,点击计划完成(有生产中的生产工单的不能完成)
3) 撤回:选中一条计划工单，撤回计划工单(有生产中的生产工单的不能撤回)

[bookmark: _Toc14716]   3.2.2 生产工单
      本菜单功能：查询和管理生产工单

   
[image: ]

      操作说明：
1) 打印:打印生产工单
2) 追加流转卡:在生产工单下新增一个流转卡
3) 完工:选中一条生产工单，点击完工按钮，使生产工单变为已完工状态
4) 撤回:选中一条生产工单，点击撤回按钮，删除选中生产工单(生产中的工单不	能撤回)
5) 查看流转卡信息:点击列表操作栏中流转卡清单按钮，展示该生产工单下流转卡信息

[image: ]

[bookmark: _Toc15154]   3.2.3 流转卡清单
本菜单功能：查询流转卡列表信息

[image: ]

[bookmark: _Toc28674]   3.2.4报工记录
     本菜单功能：查询流转卡报工记录信息
 

    [image: ]

[bookmark: _Toc10216][bookmark: _Toc18586]3.3 生产领料

[bookmark: _Toc12452]  3.3.1 冷镦领料
        本菜单功能：用于记录冷镦车间领取拉丝车间成品丝的操作。

[image: ]
        操作步骤：录入领料人、冷镦机号、成品丝线径、成品丝流转卡和加工产品信息点击					提交按钮完成冷镦领料工作。

[bookmark: _Toc10968]3.3.2 攻牙领料
        本菜单功能：用于记录攻牙车间领取冷镦车间或者外协车间的产品的操作。

[image: ]

操作步骤：录入领料人、攻牙机型、流转卡号信息点击					提交按钮完成攻牙领料工作。

[bookmark: _Toc19958]3.3.3 压帽领料
        本菜单功能：用于记录压帽车间领取外协车间的产品的操作。

[image: ]

操作步骤：录入领料人、压帽机型、流转卡号信息点击					提交按钮完成攻牙领料工作。

[bookmark: _Toc666]3.3.4 冷镦领料记录
        本菜单功能：用于记录冷镦领料操作。
[image: ]

操作步骤：修改领料人:选中一条领料记录，点击修改领料人按钮,在弹窗中修改领料人和领料机号点击保存完成修改;
[image: ]

[bookmark: _Toc20770]3.3.5 攻牙领料记录
        本菜单功能：用于记录攻牙领料操作。

[image: ]

操作步骤：修改领料人:选中一条领料记录，点击修改领料人按钮,在弹窗中修改领料人和攻牙机型点击保存完成修改;
[image: ]

[bookmark: _Toc29611][bookmark: _Toc3296]3.4 生产报工

[bookmark: _Toc23957]  3.4.1 冷镦报工
        本菜单功能：用于查询冷镦待报工流转卡和冷镦流转卡报工操作
[image: ]

操作步骤：选中一条待报工流转卡，点击报工按钮,在弹窗中编辑钢材规格、冷镦机型、机号、报工重量、单重等信息完成报工;
[image: ]

[bookmark: _Toc12760]3.4.2 攻牙报工
        本菜单功能：用于查询攻牙待报工流转卡和攻牙流转卡报工操作
页面
[image: ]
操作步骤：选中一条待报工流转卡，点击报工按钮,在弹窗中编辑生产人员、报工机型、报工重量等信息完成报工;

[image: ]

[bookmark: _Toc11093]3.4.3 淘油报工
        本菜单功能：用于查询淘油待报工流转卡和淘油流转卡报工操作
页面
[image: ]

操作步骤：选中一条待报工流转卡，点击报工按钮,在弹窗中编辑报工机型、报工机号等信息完成报工;

[image: ]

[bookmark: _Toc16318]3.4.4 压帽报工
        本菜单功能：用于查询压帽待报工流转卡和压帽流转卡报工操作
页面
[image: ]

操作步骤：选中一条待报工流转卡，点击报工按钮,在弹窗中编辑报工机型、生产人员等信息完成报工;
[image: ]

[bookmark: _Toc5331]3.4.5 冷镦报工记录
        本菜单功能：用于查询冷镦报工记录
页面

[image: ]

操作说明:
1) 打印：打印流转卡
2) 修改报工重量:选中一条报工记录,点击修改报工重量
[image: ]

3) 撤回:选中报工记录，点击撤回按钮撤回报工记录
4) 导出:根据条件导出报工记录

[bookmark: _Toc24535]3.4.6 攻牙报工记录
        本菜单功能：用于查询攻牙报工记录
页面

[image: ]

操作说明:
1) 打印：打印流转卡
2) 修改报工重量:选中一条报工记录,点击修改报工重量
[image: ]

3) 撤回:选中报工记录，点击撤回按钮撤回报工记录
4) 导出:根据条件导出报工记录

[bookmark: _Toc23664]3.4.7 淘油报工记录
        本菜单功能：用于查询淘油报工记录
页面
[image: ]

操作说明:
1) 打印：打印流转卡
2) 修改报工重量:选中一条报工记录,点击修改报工重量
[image: ]

3) 撤回:选中报工记录，点击撤回按钮撤回报工记录
4) 导出:根据条件导出报工记录
[bookmark: _Toc22636]3.4.8 压帽报工记录
        本菜单功能：用于查询压帽报工记录
页面
[image: ]

操作说明:
1) 打印：打印流转卡
2) 修改报工重量:选中一条报工记录,点击修改报工重量
[image: ]

3) 撤回:选中报工记录，点击撤回按钮撤回报工记录
4) 导出:根据条件导出报工记录
[bookmark: _Toc12049][bookmark: _Toc2502]3.5 生产库存
[bookmark: _Toc11139]3.5.1 冷镦库存
本菜单功能：用于查询当前冷镦库存
页面
[image: ]

[bookmark: _Toc21626]3.5.2 攻牙库存
本菜单功能：用于查询当前攻牙库存
页面
[image: ]

[bookmark: _Toc24671]3.5.3 淘油库存
本菜单功能：用于查询当前淘油库存
页面
[image: ]

[bookmark: _Toc17217]3.5.4 压帽库存
本菜单功能：用于查询当前压帽库存
页面
[image: ]




[bookmark: _Toc29436][bookmark: _Toc30230]4 拉丝	
[bookmark: _Toc8308][bookmark: _Toc15769]4.1 拉丝报工	
本菜单功能：
本功能为拉丝车间报工。
页面
[image: ]
操作说明：选择报工人、钢材材质、成品丝编码和对应的毛料线径和重量完成拉丝报工

[bookmark: _Toc12219][bookmark: _Toc22957]4.2 拉丝流转卡
	本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间成品丝报工后的流转卡。
页面

[image: ]


[bookmark: _Toc1354][bookmark: _Toc12881]4.3 成品丝库存

本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间成品丝库存情况。
页面


[image: ]

操作说明
拉丝回库:冷镦领料后未用完的成品丝返还给拉丝车间的操作，点击拉丝回库按钮，选择要回库的成品丝流转卡和填写剩余重量点击回库完成操作
[image: ]

1) 成品丝入库:直接入库成品丝，选择钢材材质和成品丝编码和重量点击入库完成操作
[image: ]

2) 成品丝出货:点击成品丝出货按钮，在弹窗中选择客户和送货日期，明细中选择要出库的成品丝的流转卡
[image: ]

[bookmark: _Toc32745][bookmark: _Toc12010]4.4 毛料库存
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间毛料库存情况。
页面

[image: ]

操作说明
1) 毛料编辑:选中一条毛料库存信息,点击编辑按钮，在弹窗中选择成品丝编码和库存数量。
[image: ]

2) 毛料入库:点击入库按钮，在弹窗中选择供应商和客户，列表中选择钢材材质、毛料编码和数量。
[image: ]
3) 回火出库:点击回火出库按钮，在弹窗中选择客户和送货日期，列表中选择钢材材质、毛料编码、件数和重量完成出库。
[image: ]
4) 导入导出:按照模板导入和导出毛料库存
   [image: ]

[bookmark: _Toc9027][bookmark: _Toc26767]4.5 拉丝报工记录
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间拉丝报工的记录。
页面
[image: ]

操作说明：
1) 撤回：选择一条拉丝报工记录，点击撤回操作，这条报工记录就将撤回，对应成品丝库存会减少，毛料库存增加

[bookmark: _Toc14275][bookmark: _Toc7361]4.6 毛料入库记录
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间毛料入库的记录。
页面
  [image: ]

[bookmark: _Toc11730][bookmark: _Toc13998]4.7 毛料出货记录
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间毛料出货的记录。
页面
  [image: ]

操作说明:打印，打印毛料出货单

[bookmark: _Toc18800][bookmark: _Toc4491]4.8 拉丝出货记录
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间成品丝出货的记录。
页面
[image: ]

操作说明:打印，打印成品丝出货单

[bookmark: _Toc25221][bookmark: _Toc29657]4.9 成品丝回库记录
本菜单功能：
本功能为记录拉丝车间成品丝回库的记录。
页面

[image: ]
[bookmark: _Toc451517223]

[bookmark: _Toc32705][bookmark: _Toc20883]5 仓储

[bookmark: _Toc29134][bookmark: _Toc2666]5.1 外协库存
本菜单功能：
本功能为记录外协车间产品库存的记录。
页面
[image: ]
操作说明:查看库存明细:点击列表操作栏库存明细按钮，查看该产品具体库存信息
[image: ]
[bookmark: _Toc29899][bookmark: _Toc2577]5.2 外协加工
[bookmark: _Toc6152] 5.2.1 外协待出库
本菜单功能：
本功能为记录外协车间待出库的产品库存记录。
页面
[image: ]

操作说明:
手工录入:把外协库存中的产品添加到外协待出库中，点击手工录入按钮，在弹窗中选择待出库的产品
[image: ]
1) 外协拆分:把原来外加工的产品拆分未两个不同的表色产品
[image: ]

2) 外协出库:外协出库操作，选中外协待出库的流转卡，点击外协出库按钮，在弹窗中选择外协供应商，选择该流转卡对应工序，如果要修改对应订单或表色选择合同号，在弹窗中选择对应的订单，表色也会变为选择订单对应的表色,点击出库完成出库操作，流转卡自动进入外协待入库中
[bookmark: _Toc25873]5.2.2 外协待入库
本菜单功能：
本功能为记录外协车间待入库的产品库存记录。
页面

[image: ]

操作说明
外协入库:外协入库操作，选中外协入库的流转卡点击外协入库按钮,录入称重重量点击入库完成入库操作

[bookmark: _Toc30]5.2.3 外协出库记录
本菜单功能：
本功能为记录外协车间库存出库记录。
页面
[image: ]

操作说明
打印：打印外协出库单，选中外协出库记录点击打印按钮
打印标签:打印外协出库的流转卡,选中外协出库记录，点击打印标签按钮
查看外协出库明细:点击列表操作栏库存明细按钮查看外协出库明细

[bookmark: _Toc13229]5.2.4 外协入库记录
本菜单功能：
本功能为记录外协车间库存入库记录。
页面

[image: ]
操作说明
打印：打印外协入库单，选中外协入库记录点击打印按钮
打印标签:打印外协入库的流转卡,选中外协入库记录，点击打印标签按钮
查看外协出库明细:点击列表操作栏库存明细按钮查看外协入库明细
[bookmark: _Toc10577][bookmark: _Toc20760]5.3 成品库存
本菜单功能：
本功能为记录外协车间成品库存记录。
页面

[image: ]

操作说明
成品包装出库:选中包装的成品点击成品包装出库按钮在弹窗中选择包装的流转卡，点击确认按钮完成出库

[image: ]

1) 成品回库:包装未完成的成品回库，点击成品回库按钮，选择成品流转卡和回库重量回库
[image: ]
2) 成品外协出库:成品进入外协待出库，点击成品外协出库选择要外协的流转卡点击出库进入外协待出库

[image: ]

3) 成品移库:成品移入到废品库,点击成品移库按钮，在弹窗中选择流转卡点击移库完成移库操作
[image: ]


[bookmark: _Toc31777][bookmark: _Toc31321]5.4 成品出库记录
本菜单功能：
本功能为记录外协车间成品库存包装出库的记录。
页面
[image: ]

操作说明
1) 成品回库:选择成品出库记录，点击成品回库按钮，选择回库重量回库
[bookmark: _Toc14926][bookmark: _Toc31341]5.5 盘点
本菜单功能：
本功能为库存盘点功能。把未进入系统的数据通过盘点录入系统
页面
[image: ]
操作说明
1) 盘点录入:录入盘点数据，点击盘点录入按钮在弹窗中录入合同号、产品、表色、生产工艺、当前工序、重量等信息，点击确认会进入待审核盘点记录，审核之后该产品就直接进入对应库存
[image: ]

2) 修改:选中盘点记录，点击修改在弹窗中修改盘点信息
3) 审核:选中盘点记录,点击审核按钮，审核之后入库到对应库存
4) 打印:选中盘点记录，点击打印，打印出对应的流转卡
5) 导入导出:根据模板导入导出盘点数据
[image: ]


[bookmark: _Toc9396][bookmark: _Toc9601]5.7 操作记录
本菜单功能：
本功能为记录库存操作的日志
页面

[image: ]
[bookmark: _Toc21449][bookmark: _Toc3681]6. 质量
[bookmark: _1.3.1.1_来料待检][bookmark: _Toc451517224][bookmark: _Toc8112][bookmark: _Toc5656]6.1 巡检记录
本菜单功能项：
本功能将在生产中对产品质量进行巡检的记录；

页面

[image: ]

操作说明：
1) 新增:点击新增按钮在弹窗中录入设备机号、产品规格、钢材规格、标记号等信息，点击确定完成新增
[image: ]
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