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前言
该文档主要用于指导用户对一步制造云系统操作的说明书，主要分为以下几个部分：

1、主数据维护
2、销售管理
3、需求管理
4、采购订单创建

5、采购订单接收

6、生产执行

7、质量检验
登陆信息
2.1登陆信息
网址：http://hlostest.saas.onestep-cloud.com/lmes/mo-workspace/list
账号：HFZY-01

密码：123456

APP账号：18984558035

APP密码：123456
注意：如输入网址后直接跳转至以下界面，请先点击右上角退出登陆，重新键入账号密码登陆，确保登陆账号正确。

[image: image1.png]


3.
3 主数据维护&查询
3.1物料主数据

3.1.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<物料管理-<物料


3.1.2操作步骤及说明

在功能界面点击新建按钮
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跳转界面在物料页签点击展开后填写工厂、物料编码、主单位、物料描述、物料别名等信息，注意，是否有效默认勾选（有效）
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在仓储页签填写组织、单位（注意：采购、制造、计划、销售等相关信息可在对应页签维护）；若该物料启用了批次管理，则在该页面“序列/批次控制”处选择批次控制，若该物料启用条码管理，则在该页签条码管理处启用勾选（系统中条码管理与批次同时启用时，默认采用条码管理）
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（4）在制造页签维护默认完工库位及默认发料库位
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（5）以上内容填写完成并检查无误后点击保存，保存成功时界面右下方提示：操作成功
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（6）查询物料信息：在物料功能初始界面，按照查询条件输入后可限制所查物料范围；进入该页面默认不限制搜索条件，此时系统显示所有物料信息；点击查询按钮即可
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（7）修改物料信息：在物料功能界面点击目标物料所在行的编辑，即可进物料维护界面
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在维护界面可修改相关信息（注意：显示为灰色的内容不可修改）
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	工厂
	必填
	物料所在工厂

	物料编码
	必填
	物料的编码

	主单位
	必填
	物料的基本计量单位

	物料描述
	必填
	物料的描述

	物料别名
	非必填
	物料的别名

	组织
	必填
	物料对应的组织名称

	单位
	必填
	物料管理的库存计量单位

	默认发料库位
	必填
	发料仓库默认为该维护仓库

	默认完工库位
	必填
	生产下线产品默认入到该库位

	条码管理
	非必填
	开启后，系统货物采用标签管理

	序列/批次控制
	非必填
	批次控制，启用时，物料管理需要填写物料批次

	[image: image12.png]



	功能按钮
	点击后，清空条件

	[image: image13.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面

	[image: image14.png]



	功能按钮
	点击后，跳转新建界面
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	功能按钮
	点击后，执行存储相关信息

	[image: image16.png]



	必填
	[image: image17.png]


为启动，[image: image18.png]


为关闭；默认为启动状态


3.2 BOM

3.2.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<物料管理-<BOM


3.2.2操作步骤及说明

（1）在功能界面点击新建按钮跳转到详细信息界面
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（2）在跳转界面抬头出填写BOM类型、BOM、BOM版本、开始日期等相关信息
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（3）在行项目页签点击新增按钮后，在生成行中填写行号、组织、组件、BOM用量、开始日期等信息
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（4）填写完成并检查无误后点击保存
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（5）保存成功
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（6）查询：在功能界面输入相关查询条件后点击查询
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（7）维护：在功能界面，修改的目标行中点击编辑，即可对已经存在系统的BOM做修改，注意：灰色内容不可修改，修改后点击保存
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	BOM类型
	必填
	BOM的类型，分为：产品、半成品、检验

	BOM
	必填
	BOM的编码

	BOM版本
	必填
	BOM的版本

	开始日期
	必填
	BOM生效日期

	行号
	非必填
	组件所在行项目编号

	组织
	必填
	BOM所在组织

	组件
	必填
	BOM的组件物料编码

	BOM用量
	必填
	有关产品基准数量的组件的数量

	[image: image27.png]



	功能按钮
	点击后，清空条件

	[image: image28.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面

	[image: image29.png]



	功能按钮
	点击后，跳转新建界面
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	功能按钮
	点击后，执行存储相关信息

	[image: image31.png]



	必填
	[image: image32.png]


为启动，[image: image33.png]


为关闭；默认为启动状态


3.3物料BOM

3.3.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<物料管理-<物料BOM


3.3.2操作步骤及说明

功能界面点击新建按钮，填写组织、物料、BOM、开始日期，填写完成检查无误后点击√
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保存成功
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（3）查询：输入查询条件可按条件查询并展示物料BOM相关信息
功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	组织
	必填
	BOM的类型，分为：产品、半成品、检验

	BOM
	必填
	BOM的编码

	物料
	必填
	BOM的版本

	开始日期
	必填
	BOM生效日期

	[image: image36.png]



	功能按钮
	点击后，下方报表新增可编辑行项目

	[image: image37.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面
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	功能按钮
	清空查询条件

	[image: image39.png]



	功能按钮
	点击后对应行进入可编辑状态
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	功能按钮
	点击后，执行保存操作

	[image: image41.png]



	功能按钮
	点击后，1.已做更改执行还原操作并退出编辑 2.未做更改直接退出编辑


3.4工序

3.4.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<工艺管理-<工序


3.4.2操作步骤及说明
（1）进入功能界面点击新建
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跳转界面在抬头出维护工序、工序名称、工序类型
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确认无误后点击保存
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修改：在工序功能界面，在目标修改行点击编辑后，跳转信息维护界面，灰色内容不可修改，修改完成后点击保存
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查询：在功能界面输入查询条件后点击查询，下方报表展示相关信息
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功能说明：

	名称
	规则
	规则描述

	工序
	必填
	工序编码

	工序名称
	必填
	工序的名称

	工序类型
	必填
	1.机加工 2.手工
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	功能按钮
	点击后，清空条件

	[image: image48.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面

	[image: image49.png]



	功能按钮
	点击后，跳转新建界面

	[image: image50.png]



	功能按钮
	点击后，执行存储相关信息


3.4 工艺路线
3.4.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<工艺管理-<工艺路线


3.4.2操作步骤及说明

（1）在功能界面点击新建按钮进入创建界面
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（2）跳转界面在工艺路线抬头页签填写工艺路线类型、工艺路线、工艺路线描述、版本、组织、开始日期等相关信息
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在工艺路线工序页签点击新增后，在新增行内填写工艺路线对应工序的序号、工序名称、工序类型
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维护信息后检查无误点击保存
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查询：输入相关条件后点击查询（注意：默认为空，查询时显示系统内所有数据）
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修改：在初始功能界面点击目标修改行的编辑，即可跳转到改行的编辑界面（注意：灰色内容不可修改）
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功能说明：

	名称
	规则
	规则描述

	工艺路线类型
	必填
	工艺路线的使用范围

	工艺路线
	必填
	工艺路线编号

	版本
	必填
	工艺路线的版本

	开始日期
	必填
	工艺路线生效日期

	组织
	非必填
	工艺路线所属组织

	序号
	必填
	工序行项目编号

	工序名称
	必填
	工序对应的描述

	工序类型
	必填
	1.机加工 2.手工

	[image: image58.png]



	功能按钮
	点击后，清空条件

	[image: image59.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面

	[image: image60.png]



	功能按钮
	点击后，跳转新建界面

	[image: image61.png]



	功能按钮
	点击后，执行存储相关信息

	[image: image62.png]



	必填
	[image: image63.png]


为启动，[image: image64.png]


为关闭；默认为启动状态；启动时，该按钮下控制的所有内容生效


3.5产品工艺路线

3.5.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<工艺管理-<产品工艺路线


3.5.2操作步骤及说明

进入功能页面，点击新建，在新生成的可编辑行中填写相关信息（组织、物料、物料类别、工艺路线、开始日期）
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保存成功
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	组织
	必填
	所属组织

	物料
	必填
	产品编码

	工艺路线
	必填
	产品工艺路线编号

	开始日期
	必填
	生效日期
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	功能按钮
	点击后，下方报表新增可编辑行项目
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	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面
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	功能按钮
	清空查询条件
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	功能按钮
	点击后对应行进入可编辑状态
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	功能按钮
	点击后，执行保存操作
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	功能按钮
	点击后，1.已做更改执行还原操作并退出编辑 2.未做更改直接退出编辑


3.6客户主数据

3.6.1操作路径

	操作路径
	一步基础数据-<销售管理-<客户


3.6.2操作步骤及说明

按路径进入功能界面，点击新建按钮跳转新建信息维护界面
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维护客户抬头页签信息（客户、客户名称、客户状态、开始日期）
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维护地点页签相关信息（地点类型、
客户地点编码、地点名称、地点状态）；检查无误后，点击保存
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保存成功
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查询：客户功能界面按查询条件设置后点击查询，下方报表展示查询信息
修改：客户功能界面目标修改行点击编辑，进入相应编辑界面，灰色内容不可编辑，编辑完成检查无误后点击保存，下方提示操作成功
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	客户
	必填
	所属组织

	客户名称
	必填
	产品编码

	客户状态
	必填
	产品工艺路线编号

	开始日期
	必填
	生效日期

	地点类型
	必填
	收货地址

	客户地点编码
	必填
	客户地点系统编号

	地点名称
	必填
	具体名称

	地点状态
	必填
	启动
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	功能按钮
	点击后，下方报表新增可编辑行项目
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	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面
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	功能按钮
	清空查询条件
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	功能按钮
	点击后新增行项目
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	功能按钮
	点击后，1.已做更改执行还原操作并退出编辑 2.未做更改直接退出编辑


4 销售管理

4.1功能概述

该功能用于销售订单管理，包括销售订单创建、审批、及销售出库。业务人员创建销售订单后进行审批，审批通过，下达计划，同时进行后续流程。

4.2操作步骤及说明

4.2.1创建销售订单

	操作路径
	需求订单-<销售订单


按路径进入功能界面，点击新建跳转新建销售订单维护界面
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在新建界面抬头出维护必填字段及相关信息（销售中心、订单类型、客户编号）
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在行项目出点击新增，在新增的行项目中维护物料、单位、需求数量、需求日期（不同物料维护在不同行，每点新增多一行），发运页签填写发运组织
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信息维护完成并检查无误后点击保存，此时订单状态为新建
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新建的订单点击提交按钮提交
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查询：在功能界面按查询条件维护后，点击查询下方报表展示相关信息
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修改：
	订单状态
	抬头
	行项目
	备注

	新建
	可修改部分信息
	可修改（增减、修改）
	可取消

	审批中
	不可修改
	不可修改
	不可取消

	已提交
	可修改部分信息
	可修改（增减、修改）
	可取消
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	销售中心
	必填
	负责销售的组织单位

	订单类型
	必填
	区别销售凭证不同类型的分类

	客户编号
	必填
	订购货物或服务的客户

	物料
	必填
	物料编号

	单位
	必填
	销售物料的量度单位

	需求数量
	必填
	以销售单位表示的订单数量

	需求日期
	必填
	销售凭证交货的需求日期

	发运组织
	必填
	销售订单关联的交货单发货的组织
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	功能按钮
	点击后，下方报表新增可编辑行项目

	[image: image93.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面
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	功能按钮
	清空查询条件
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	功能按钮
	点击后，1.已做更改执行还原操作并退出编辑 2.未做更改直接退出编辑
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	功能按钮
	提交销售订单到审批
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	功能按钮
	删除新增状态的销售订单

	[image: image98.png]B




	功能按钮
	取消销售订单
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	功能按钮
	关闭销售订单
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	功能按钮
	显示更多查询条件
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	功能按钮
	复制销售订单
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	功能按钮
	新增行项目
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	功能按钮
	删除选中行项目
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	功能按钮
	取消新增、审批中、已提交状态的销售订单行
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	功能按钮
	关闭选中行


4.2.2创建交货单

	操作路径
	仓库管理-<发货单平台


按路径进入功能界面，输入发运组织、客户、发运单类型、销售订单号、发出仓库（隐藏查询条件）
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在行项目点击新增，按照销售订单行项目生成新的一行，维护本次发货数量
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勾选目标保存行点击保存并提交
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5 需求管理

5.1功能概述
本功能用于描述需求订单管理，包括需求订单创建、根据物料的经济批量将需求订单分解为工单的流程。

5.2操作步骤及说明

	操作路径
	需求订单-<需求工作台


5.2.1创建需求订单

在需求工作台功能界面点击【新建】
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跳转界面抬头维护销售中心、需求类型、物料、单位、需求数量、需求日期，销售页签维护销售订单号，计划页签可点击是否按单，点击后，可对需求订单执行分解功能
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维护成功点击【保存】，检查无误后点击【提交】
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	销售中心
	必填
	需求订单所属销售中心

	需求类型
	必填
	需求订单来源需求所属分类

	物料
	必填
	销售物料

	单位
	必填
	物料基本计量单位

	需求数量
	必填
	需求订单数量

	销售订单号
	非必填
	参考单据（销售订单）编号

	是否按单
	非必填
	需求订单是否按单分解
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	功能按钮
	点击后，跳转新建需求订单信息维护界面

	[image: image113.png]



	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面

	[image: image114.png]



	功能按钮
	清空查询条件
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	功能按钮
	显示隐藏查询条件
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	功能按钮
	保存需求订单
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	功能按钮
	提交需求订单
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	功能按钮
	复制需求订单
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	功能按钮
	取消需求订单
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	功能按钮
	关闭需求订单


5.2.2需求订单分解
（1）需求订单功能界面，选中需要将需求订单转换并拆分成工单的行项目后，点击分解
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分解成功后到MO工作台根据需求订单号查询，即可查询该需求订单下所有工单，此时工单状态为新建，可在MO工作台对目标工单按下达按钮以下达工单，
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拆分逻辑：需求订单点击分解后，将需求订单拆分成 需求数量/经济批量（有小数则总个数+1，取整数）个工单。

功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	[image: image123.png]58




	必填
	将需求订单拆分成工单


6 采购订单创建
6.1功能概述
在系统中创建采购订单，完成物料采购。

操作权限要求：采购管理人员

功能类型：采购订单创建

	操作路径
	采购管理-<采购订单


6.2操作步骤及说明

6.2.1采购订单创建
（1）进入采购订单页面，点击右上角【新建】按钮，创建采购订单；
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（2）录入头上对应的采购中心、订单类型、供应商、采购员、收货组织等信息，点击中间【新建】按钮，添加采购行项目；
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（3）录入需要采购的项目，如：物料、单位、需求数量、需求日期，以及收货页签下的收货类型；
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（4）录入完成后，点击右上角【保存】按钮，然后点击【提交】按钮完成采购订单提交；
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（5）重新载入采购订单页面，查询刚刚创建的采购订单，订单状态为“审批中”；
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6.2.2采购订单审批
（1）状态自审批的采购订单不需要审批，提交后状态直接变为审批通过；
（2）选择这个采购订单，在行项目左前方上打勾，并点击右上角【同意】按钮，完成采购订单审批；
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（3 ）点击完成同意之后，采购订单状态变为“已审批”，表示采购订单已经创建完成，等待供应商送货接收即可；
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	采购中心
	必填
	采购中心名称

	订单类型
	必填
	ONE_TIME_PO 一次性采购订单

AGREEMENT_PO 采购协议

STANDARD_PO 标准采购订单

	供应商
	必填
	供应商名称
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	功能按钮
	每点击一次，下方新增可编辑的一行

	收货组织
	必填
	采购收货组织编码

	物料
	必填
	本次采购物料

	单位
	必填
	采购单价相关的计量单位

	需求数量
	必填
	本次采购的数量

	需求日期
	必填
	交付货物的日期

	收货类型
	必填
	标准/检验接受/自动入库
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	功能按钮
	点击后，跳转新建需求订单信息维护界面
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	功能按钮
	点击后，执行查询功能，调取信息展示在报表界面
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	功能按钮
	清空查询条件

	[image: image136.png]e




	功能按钮
	显示隐藏查询条件

	[image: image137.png]



	功能按钮
	保存需求订单
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	功能按钮
	提交需求订单
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	功能按钮
	复制需求订单

	[image: image140.png]B




	功能按钮
	取消需求订单

	[image: image141.png]=3




	功能按钮
	关闭需求订单

	[image: image142.png]B




	功能按钮
	将需求订单拆分成按物料经济批量查分成工单


7 采购订单接收
7.1功能概述
该功能用于仓库部门对于供应商送货的接收。

操作权限要求：仓储员

功能类型：采购接收

	操作路径
	仓库管理-<采购接收


7.2操作步骤及说明
7.2.1采购订单接收
按路径进入功能界面，输入采购订单号后，点击查询
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该物料启用了批次管理或条码管理时，点击勾选框后面的按钮，进入填写批次/条码和数量界面；未启用条码则在功能界面直接填写数量
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跳转界面输入标签号或批次号及数量，输入后点击保存
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检查无误后点击提交，提示接收成功，送货单号已生成

[image: image146.png]2020-10-19 18:56:

@ rwEm O8 umgcEEST 0 08 AamEe Qe |esw ce

0202010190003 ERAINS RN SRRt c ‘ i

u 0 1% H2SRXER T 1% EEEEEMRERAS

il H25 BREE P0202010190003-1 2020-10-19





系统支持同一采购订单多次收货，但收货数量总和小于等于采购订单数量；且每做一次提交收货的操作，采购订单下相应生成一张数量为本次收货数量的送货单
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	[image: image148.png]



	功能按钮
	按条件查询采购订单
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	功能按钮
	退出该功能

	[image: image150.png]



	功能按钮
	提交已编辑数据


7.2.2送货单号查询

	操作路径
	仓库管理-<送货单平台


按路径进入功能界面，点击更多查询，在显示出来的隐藏查询条件中，输入采购订单号，点击查询
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下方报表展示采购订单对应送货单号及其他信息
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7.2.3来料品质判定-IQC
	操作路径
	制造执行-<检验判定


按路径进入功能界面，输入送货单号后，点击查询后显示交货单相关页签，点击页签，跳转质量判定界面
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在跳转界面，输入相应的判断值并给出合格/不合格判定后点击提交（注意：当判定为不合格时需要填写不合格数量及说明）
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判定成功
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8 生产执行

8.1功能概述
通过制造执行功能对车间生产指令单进行系统分级管理。用户可以在系统中创建工单、投料、任务报工。

操作权限要求：生产操作人员

功能类型：生产执行

	操作路径
	制造执行-<MO工作台


8.2操作步骤及说明
8.2.1创建工单

（1）新建工单：点击右上角“新建”按钮，录入对应工单头信息，如:组织、MO类型、物料、单位、需求数量、需求日期、BOM版本、工艺版本；
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（2）点击“执行”按钮，录入对应规则，如：执行规则、检验规则；在执行页签录入完工仓库（完工仓库默认与生产物料“默认完工仓库”一致）
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（3）录入完成工单数据之后，点击左上角“保存”按钮，显示操作成功后，再点击“下达”按钮，当系统提示：下达成功，表示工单已经成功创建并且已经下达；
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（4）工单查询，重新载入MO工作台，可以通过组织、物料以及工单号查询下达工单；
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功能说明：

	名称
	规则
	规则描述

	组织
	必填
	工单所属组织

	MO类型
	必填
	STANDARD_MO 普通制造订单

	物料
	必填
	工单执行的物料

	单位
	必填
	物料的单位

	需求数量
	非必填
	工单需求数量

	需求日期
	必填
	物料需求日期

	入库仓库
	必填
	产成品下线完工入库仓库

	执行规则
	非必填
	MO_任务规则 MO_TASK_RULE

	检验规则
	非必填
	自动检验规则 AUTO_INSPECTION，为空时按工单维度检验
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	功能按钮
	保存工单

	[image: image162.png]T




	功能按钮
	下达工单
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	功能按钮
	复制一个相同的工单
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	功能按钮
	取消该工单
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	功能按钮
	关闭已下达的工单
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	功能按钮
	将生产订单按工序拆分成生产任务

	[image: image167.png]



	功能按钮
	点击该按钮后，不可修改工单内容

	[image: image168.png]



	功能按钮
	解除暂挂状态

	[image: image169.png]



	功能按钮
	【工单维护界面】工单内容修改后点击新增，即新增一条修改后的工单

	[image: image170.png]



	功能按钮
	【MO工作台功能界面】新建工单
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	功能按钮
	【MO工作台功能界面】点击后跳转流转卡打印功能界面
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	功能按钮
	【MO工作台功能界面】
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	功能按钮
	【MO工作台功能界面】点击后显示隐藏的查询条件

	[image: image174.png]



	功能按钮
	【MO工作台功能界面】清空查询条件
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	功能按钮
	【MO工作台功能界面】按查询条件调取数据展示报表中

	[image: image176.png]



	功能按钮
	【MO工作台功能界面】点击后隐藏部分查询条件

	[image: image177.png]



	
	


8.2.2 打印流转卡
	操作路径
	制造执行-<MO工作台


（1）在MO工作台界面勾选需要打印流转卡的工单，点击流转卡打印
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（2）跳转界面显示标签参数，点击【标签渲染】生成打印样式
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（3）点击打印后生成打印预览界面，根据需求调整样式，无误后点击打印按钮输出
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	工单
	必填
	工单编号

	[image: image181.png]



	功能按钮
	点击后，根据工单编号生产相应的产品生产跟踪单

	[image: image182.png]



	功能按钮
	点击后，调用PC打印预览界面，可执行本地打印功能


8.2.3生产任务分配
	操作路径
	制造执行-<资源计划


（1）按路径进入资源计划功能界面，在资源设置中可对资源计划的来源分类和目标分类进行配置
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资源计划功能中，待排区为工单任务，每个工单下达后按照工单维护的执行规则对工单进行拆分，拆分后生成任务，每个任务下有相应的工单标识，可追溯来源工单；
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工单任务分配至工位、产线、设备操作方法：选中左侧工单任务，拖拽至目标资源（如：将图中工单MO2020010130005下的任务T2020101300013分配到JZWKC工位）
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	组织
	必填
	组织名称

	来源分类
	必填
	组织/产线/工位/设备

	目标分类
	必填
	产线/工位/设备

	序列
	必填
	资源编号

	资源编码
	必填
	目标分类下的资源对应的编码

	开始时间
	非必填
	工作执行的开始日期

	结束时间
	非必填
	工作执行的结束日期

	[image: image188.png]



	功能按钮
	点击确定后，调取设定的开始-结束日期的目标资源下的工作内容


8.2.4工单投料与报工

8.2.4.1创建领料单

	操作路径
	仓库管理-<领料单平台


按路径进入功能页面，点击新建
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抬头依次维护领料单类型、组织、装配件、移动类型、需求时间、工单
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下方页签维护物料、单位、申请数量、发出仓库
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以上信息维护完成选中物料行，点击保存；检查无误后点击提交
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	领料单类型
	必填
	单据类型

	组织
	必填
	领料单所属组织

	装配件
	必填
	领料物料名称

	移动类型
	必填
	物料移动类型

	需求时间
	必填
	物料需求时间

	工单
	必填
	参考单据号

	制单员
	必填
	制作领料单业务员

	物料
	必填
	领料单所领物料

	单位
	必填
	物料基本计量单位

	申请数量
	必填
	申请领料数量

	发出仓库
	必填
	物料发出仓库


8.2.4.2领料执行
	操作路径
	仓库管理-<领料执行


可按照不同维度进行搜索单据
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双击目标单据跳转发料界面
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填写发料数量后点击发出
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操作成功
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	[image: image197.png]



	功能按钮
	按搜索条件查询物料相关信息

	发出
	功能按钮
	按填写信息发出物料


8.2.4.4投料

	操作路径
	制造执行-<任务报工


进入功能界面，点击组件
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跳转界面显示应/已投数量
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填写需要投的物料的数量，填写后点击【确认投料】
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8.2.4.3报工

	操作路径
	制造执行-<任务报工


1.按任务报工

（1）按路径进入任务报工页面，录入对应信息，操作工人、按任务方式报工、工位、以及报工时间信息；
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扫描/输入任务号，显示任务相关信息，在右侧填写合格/不合格/待定数量，检查无误后点击提交；
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判定合格的，数量计入到下一道工序对应的任务的可执行数量；判定为待定的，根据检验规则自动（手动）生成检验单据，待检验判定后，结果为合格，数量计入下一道工序对应的任务的可执行数量
操作成功
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工单报工

（1）按路径进入功能界面，选择按工单报工

输入工单编号后敲击回车，选择工序（从第一道工序开始选择，每判定合格一件，下一道工序可执行数量加一）
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输入合格/待定数量后点击提交，选择下一道工序
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功能说明：
	名称
	规则
	规则描述

	组织
	必填
	组织名称

	来源分类
	必填
	组织/产线/工位/设备

	目标分类
	必填
	产线/工位/设备

	序列
	必填
	资源编号

	资源编码
	必填
	目标分类下的资源对应的编码

	开始时间
	非必填
	工作执行的开始日期

	结束时间
	非必填
	工作执行的结束日期
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	功能按钮
	点击确定后，调取设定的开始-结束日期的目标资源下的工作内容


9 质量检验
9.1功能概述
通过PQC报检功能对报工产品进行抽检，通过检验判定对本批次产品的质量进行合格判定。

操作权限要求：质量检验人员

功能类型：质量检验

	操作路径
	制造执行-<PQC报检、检验判定


9.2操作步骤及说明
9.2.1报检

（1）按路径进入功能界面，选择首检/完工检，填写来源单据类型及单据号后，输入资源及样品数量，检查无误后点击报检。
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（2）通过制造执行(检验判定，选择PQC完工检，点击【查询】按钮，查看PQC报检内容；
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9.2.2检验判定
（1）按路径进入功能界面，选择PQC的检验类型（完工检/首检）；
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（2）双击目标判定单据，跳转判定界面，按检验标准输入相关信息后在左侧判定合格/不合格，检查无误后点击提交；
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保存成功
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