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系统概述

1.1功能定义

装配线MES实现对装配线从生产订单到产品完成的生产活动的过程管理和控制:显示生产加工信息与状态并参与对生产过程管理控制，实时采集信息，监控生产异常并反馈处理，实现装配线信息共享、透明并提升工厂执行效率。

装配线MES通过与设备自动化控制系统PLC定义的标准接口协议（OPC协议）及接口定义进行通讯：实现装配线MES与PLC之间包括工件到位、保存数据、保存完成、验证完成四个信号交互，其他信息通过PLC或者MES实时的写入定义好的DB地址，由PLC或者MES到标准的DB地址获取对应的信息，实现数据采集、 设备监控、 生产控制等相应的功能。

1.2目的

本文档主要是介绍了装配线MES系统的功能定义、配置和操作方法，目的是为用户熟练使用系统提供参考资料。

1.3本文档的总体结构

本文档一共分三个部分：

第一部分：系统概述

第二部分：HSMES操作

第三部分：系统使用注意事项。

1.4受阅对象

本文档阅读对象主要是豪森智源系统项目实施人员、产品生产商管理人员、装配车间技术人员、班长和操作员，以及产品生产商信息部门的维护人员。
 系统功能

系统登录

    使用本系统创建的用户名及密码进行系统登录，在浏览器中输入HSMES系统的网址，按回车键，出现如下的系统登录画面，如下图所示：
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输入完相应的用户名和密码之后，点击“登录”按钮，就进入到HSMES系统的仪表台页面，左边半隐藏列为菜单，点击红框里边的图标可将菜单展开。如下图所示：
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生产管理
登陆之后会自动进入生产管理的仪表台界面，生产管理还包括生产监控Ept、生产监控Mes和计划查询页面。如下图所示：
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生产监控
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只能下达Ept已经允许读取的订单，例如第一条订单在Ept为允许读取时，是不会出现读取按钮的。

计划监控Mes

点击‘计划监控Mes’菜单，进入生产订单数据管理页面，管理页面的显示信息有排序、计划号、操作、机型、车型、平台、计划数量、完成数量、计划开始时间、实际开始时间、订单状态、订单类型、空订单，如下图所示：
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在计划监控Mes页面并且能够增加新的排产计划，点击页面左上方的“新建”按钮来增加新的排产计划，如下图所示：
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计划查询

计划查询可以查询历史下过的订单。

点击‘计划查询’，进入计划查询页面，页面的查询数据有计划号、机型、车型、平台、计划数量、完成数量、计划开始时间、实际开始时间、订单状态和订单类型，如下图所示：[image: image8.png]PHEVERERZEER 5
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点击“条件查询”，通过输入起始时间、结束时间、产品型号、产品平台、生产类型和计划号，可对历史订单进行查看。如下图所示： [image: image9.png]2019-03-15 14:33:57





设备管理

点击‘设备管理’，进入设备管理页面，页面功能列表有设备管理、能耗分析、体系审核分数、设备利用率、TPM和维修KPI、安东记录查询、设备故障查询和报警记录查询，如下图所示：
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设备清单

 点击“设备清单”会根据工位号为单位，列出每个工位安装的所有设备的设备名称、设备英文名称、生产商、标牌编号和备注，如下图所示：
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点击“条件查询”工位号、设备名称、设备名称（英文）、生产商和标牌编码来查询所需工位号的设备清单，如下图所示：
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能耗分析

1）电能耗分析

点击“电能耗分析”，可以查看每块仪表的仪表名称、仪表值、用电量和仪表所在区域，如下图所示：
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    点击“分析图”，可以查看能源消耗的柱状图、折线图等，如下图所示：
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点击“设置报警值”，进入设置页面，在操作一栏点击“编辑”按钮，可以在页面修改仪表名称、仪表的警戒值、仪表所在区域，修改完毕后点击保存 。如下图所示：
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2）气能耗分析

点击“气能耗分析”，可以查看每块仪表的仪表名称、仪表值、用电量和仪表所在区域，如下图所示：
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    点击“分析图”，可以以图形显示具体的能耗情况，如下图所示：
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    点击“设置报警值”，进入设置页面，在操作一栏点击“编辑”按钮，可以在页面修改仪表名称、仪表的警戒值、仪表所在区域，修改完毕后点击保存 。如下图所示：

[image: image18.png]



体系审核分数

点击“体系审核分数”，可对所有生产线区域的覆盖率和符合率进行编辑和查询，还可选择不同的年份进行编辑和查询，如图：
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设备利用率

 （无页面）

安东记录查询

点击“条件查询”，可以选择事件类型、开始时间、结束时间、呼叫类型、工位号和工件号来查询具体的报警记录，其中点击编辑可以编辑停机原因，如下图所示：
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设备故障查询

点击“条件查询”，可以选择事件类型、开始时间、结束时间、工位号和工件号来查询具体的设备故障，如下图所示：
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报警查询记录

点击“条件查询”，可以通过输入status、Text1、Text2、开始时间和结束时间来查询具体的报警记录，都有详细的信息显示，如下图所示：

[image: image22.png]



安东及设备故障确认

点击条件查询，可以通过 选择工位号、想要查询的时间段来查询具体的维修信息，包括工位号、停台时间、故障次数、平均故障时长、设备开动率和设备故障率。如下图所示：
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质量管理

电测试数据

    点击“选择条件”，可以通过测试数据、工位号、开始时间、结束时间、计划号来查询电测试数据，还可以选择展示形式包括统计表、明细图和分析图。查询出的数据包括总合格数、IL开机、电池模组定址等信息。具体如下图所示：
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数据查询

1）质量数据查询

    进入质量查询界面，默认显示有计划号、订单类型、上线时间、下线时间、电池包总成流水号、电池包流水号等信息。电池包总成流水号（批量）追溯功能是通过点击“选择文件”按钮导入规定模板的Excel来查询质量数据，如下图所示：
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    电池包编号（批量）追溯功能是通过点击“选择文件”按钮导入规定模板的Excel来查询质量数据，如下图所示：
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    点击“条件查询”可通过输入或选择时间类型、开始时间、结束时间、计划号、生产类型等条件来查询质量数据，如下图所示：
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2）二维码数据查询

   进入二维码数据查询，界面默认显示当前系统中计划号、订单类型上线时间、下线时间等信息。正向（批量）追溯和 反向（批量）追溯功能是通过点击“选择文件”按钮导入规定模板的Excel来进行二维码数据查询的，如下图所示：
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    点击“条件查询”可通过输入或选择时间类型、开始时间、结束时间、计划号、生产类型、工件类型等条件来进行二维码数据查询，如下图所示：
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3）过站信息查询

    进入过站信息查询界面，界面显示系统中的订单号、机型、工位号、工位名称、工件编号、到达时间、离开时间等。点击“条件查询”，可通过起始时间、结束时间、产品型号、工位、工件编号和订单号来查询过站信息，如下图所示：
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审核评价

1）过程审核评价

    进入界面，系统默认显示年份、等级、分数、编辑时间、有效和操作。在操作列点击编辑，可对等级和分数进行修改。如下图所示：
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    点击“条件查询”，可以通过年份、等级、分数和是否查询历史全部来查询全部的过程审核评价。如下图所示：
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    点击“增加”可增加新的过程审核评价，输入年份、等级和分数即可，点击保存。如下图所示：
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2）产品审核评价

    进入页面，系统默认显示年份、月份、分数、编辑时间、有效和操作，在操作列点击编辑，可对分数进行修改。如下图所示：
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        点击“增加”可增加新的产品审核评价，输入年份、月份和分数，点击保存。如下图所示：
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一次性通过率

1)IL测试
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2)EOL测试
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3)拧紧测试
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4)密封性测试
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5)ZP7

    进入界面，系统默认显示年份、月份、缺陷数量、每月交付数、合格率、做后编辑时间和操作，在操作列点击编辑，可对缺陷数量和每月交付数进行修改。如下图所示：
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    点击“条件查询”，可以通过起始时间、结束时间、缺陷数量查询范围、每月交付数量查询范围和是否查询历史全部来查询全部的ZP7。如下图所示：
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    点击“增加”可增加新的产品审核评价，输入年份、月份、缺陷数量和每月交付数量，点击保存。如下图所示:
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电池包信息查询

    进入电池包信息查询界面，系统默认显示序号、工件号、计划号、机型代码、订单类型、上线时间、下线时间、托盘号、总成流水号和合格状态。如下图所示：
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    点击“条件查询”，可以通过时间类型、开始时间、结束时间、计划号和工件号来查询电池包信息。如下图所示：
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    在查询出的所有电池包信息记录中，如果有需要报废的信息，用鼠标选中这条记录，点击“电池包报废”，并输入相应的计划号、工件号、报废时间、报废人和报废信息，进行电池包报废操作。如下图所示：
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电池包报废

    进入电池包报废界面，系统默认显示序号、工件号、上线时间、下线时间、总成流水号、合格状态、报废状态、报废原因和取消原因。如下图所示：
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    点击“条件查询”，可以通过时间类型、开始时间、结束时间、计划号和工件号来查询电池包报废信息。如下图所示：
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    在查询出的所有电池包报废和未报废信息记录中，如果有需要报废的信息，用鼠标选中这条记录，点击“电池包报废”，并输入相应的计划号、工件号、报废时间、报废人和报废信息，进行电池包报废操作。如下图所示：
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物料报废

    进入物料报废界面，系统默认显示操作列、零件图号、原欧版零件号、中文名称、德语名称、英语名称、报废原因、报废时间、数量和处理人。点击操作列的“编辑”可对报废记录的报废原因、数量和操作人进行编辑。如下图所示：
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     点击“条件查询”，可以通过零件名称、零件图号、处理人、报废时间（开始）和报废时间（结束）来查询物料报废记录。如下图所示：
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    点击“增加”按钮，选择零件图号后，与其对应的原欧版零件号、中文名称、德文名称和 英文名称都会自行显示，编辑报废时间、报废原因、数量和处理人，完成物料报废新纪录增加。如下图所示：
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生产过程

工位信息

    进入工位信息界面，可以看到所有的工位以及工位的工位号、机床类型、工位名称、循环时间（秒）、线首、装配线和工位地址。如下图所示：
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机型管理

    进入机型管理界面，系统默认显示机型、平台、车型、国产编码、产地、产品类型、电池类型、模组Pack同线、常用机型、是否禁用和操作列信息。点击编辑列的“编辑”可对除了机型的所有信息进行编辑，还可以对合格证进行修改。如下图所示：
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零件号管理

    进入零件号管理页面，系统默认显示机型、平台、工位号、变量地址、零件名称、零件图号和操作列信息。点击操作列的“编辑”可对零件名称进行编辑。如下图所示：
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    点击“条件查询”，可通过编辑机型、工位号、国产化零件号、原欧版零件号、中文名称、德语名称、英语名称和实际图号来进行查询。如下图所示：
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程序号管理

    进入程序号管理页面，系统默认显示机型、平台、工位号、变量地址、长度、测量位置、程序号和操作列，点击操作列的“编辑”可对程序号进行编辑。如下图所示：
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ES表

    进入ES页面，系统默认显示零件图号、原欧版零件号、中文名称、德语名称、英语名称、实际图号、是否启用和操作列信息。点击操作列的“编辑”按钮，可对所有信息进行编辑。如下图所示：
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    点击“上传”按钮，可以上传规定格式的Excel，模板可以在页面上点击“下载模板”进行下载，上传文件时，要阅读注意框中的信息。如下图所示：
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    点击“条件查询”按钮，通过编辑国产化零件号、原欧版零件号、中文名称、德语名称、英语名称、实际图号和是否启用来完成查询。如下图所示：
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人员管理

人员管理

1)用户管理

    进入人员管理主菜单，点击用户管理，系统默认显示工号、密码、员工姓名、EKS、班组、技能素质、操作时间、启用状态、角色名称和操作列。通过点击操作列的“禁用”或“启用”来控制用户的登录权限，如下图所示：
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    点击“条件查询”可以根据工号、员工姓名、EKS、班组和角色名称来选出想要查询的班组记录，如下图所示：
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    点击“增加”按钮，可以通过添加工号、密码、员工姓名、EKS、班组、技能素质和角色名称来完成新用户的创建，如下图所示：
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    点击“修改”按钮，可以修改已经添加好的角色的所有信息，如下图所示：
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2）人员技能

     进入人员节能管理页面，如下图所示：
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3）EKS记录

进入EKS记录可以根据输入具体条件来查询记录，如下图所示：
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4）人员绩效记录

进入人员绩效记录可以根据输入具体条件来查询记录，还可以新增出勤信息和培训记录，如下图所示：
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5）班次模型

    进入班次模型管理页面，系统默认显示两种班制，两班制和三班制，可以根据实际的班级来填写详细信息，如下图所示（两班制和三班制所需填写的地方是一致的）：
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6）班次计划

    进入班次计划页面，系统默认显示工作日、班次名称、生产时间、休息时间、班组、是否禁用和操作列，通过对操作列的禁用、启用和编辑来完成班组信息的禁用和更改，如下图所示：
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    点击“条件查询”，通过起始时间、结束时间、班次和班组，来查询想要得到的信息，如下图所示：
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    点击“编辑计划”按钮，通过选择工作日、班次模型、白班、晚班和夜班的来完成新计划，如下图所示：
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7）交接班记录

    进入交接班记录页面可根据条件查询具体的交接班记录信息，如下图所示：
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权限管理

1）角色管理

    进入角色管理，可以查询具体的角色信息，可以新建、修改或删除。如下图所示：
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    点击“新建”，如下图所示：
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2）角色权限管理

    进入角色权限管理，给具体的角色分配相应的权限。如下图所示：
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3）用户角色管理

进入用户角色管理，给具体的用户分配相应的权限。如下图所示：
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