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1.MES 系统简介 

为了帮助企业人员更简单和高效地监控生产设备，我们推出了微 MES系统，负责实时监

控不同设备的运行状态，生产产量，设备利用率等信息，实现对生产、运营情况的随时掌握，

把生产运营状况同企业的经营管理策略紧密结合，实现管理层对于企业的远程管理以及现场

运行数据的实时采集和快速集中。 

 

1.1.登陆系统 

1. 在任意浏览器的“地址栏”输入网址（http://mes.wzyisi.com）。 

 
 

 

 

http://mes.wzyisi.com/
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2. 输入账号和密码并登录。 

 

注：初次登陆时，技术人员会给予使用者一个初始密码。使用者需牢记此账户密码。 

若账户或密码输入错误，系统会给予提示“账户或密码错误”，用户需重新输入正确账

户密码即可登录。 

1.2.MES 系统页面框架 

登录成功后，将进入此看板页面，界面框架分为三部分：左侧菜单栏，上方导航栏、企

业名称、消息提醒以及用户信息，中间为可操作看板。 

 

1.2.1.菜单栏 

将鼠标放置需要查看的功能上将显示其子菜单，点击子菜单需查看的功能即可进入所对

应的看板。 
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1.2.2.快捷导航栏 

 
1. 在点击了单个或多个子菜单看板后，导航栏将显示对应面板的标签，可快捷切换面板

标签，点击 可关闭此面板标签。 

2. 若进行了网页刷新操作，将关闭所有面板标签，只保留当前查看的标签。 

3. 在导航栏某一操作面板标签上点击鼠标右键可选择“关闭当前标签” “关闭右侧”

“关闭左侧” “关闭其他”。 

 

1.2.3.消息提醒 

若设置了定时保养提醒等，保养时间到达时，系统将会在页面右上角 显示提醒

保养信息。 

 

1.2.4.登录信息设置 

 

1. 点击账户信息 

2. 点击“修改密码”可修改当前账户的密码。 

3. 点击选择“退出登录”可退出当前登陆账户。 

 

 

2.监控中心 

其主要作用为监视工厂设备的实时生产状况以及导出生产数据文档。 
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2.1.数据看板 

                      
 

2.1.1.设备状态 

用于查看目前工厂设备的的情况，每种状态在所有设备中的百分比，通过产量可计算企

业成本，用电用水，和收益进行对比，设备利用率可用于对企业设备的管理。 

  

设备总数：表示当前录入的设备总数量。 

今日产量：表示当日所录入设备的生产总量。 

运行：表示设备通电，且正在工作。 

待机：表示设备通电，但未在工作。 

故障：表示设备出现故障，需要维修。 

离线：表示设备未通电。 

今日设备利用率：表示当日录入设备的总利用率（利用率=运行时间/总开机时间）。 

2.1.2.24小时产量走势 

可查看企业什么时候开机，员工是否有延迟开机，什么时候关机以及查看每段时间的总

产量，以及产量的波动，右上角可选择近 24小时或今日，显示不同时间段的产量走势。 

 
横坐标为近 24 小时的时间刻度，纵坐标为该时间段产量。 
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2.1.3.设备利用率 

可查看昨日，近七天，近三十天的设备利用率（设备利用率=运行时间/总开机时间）。 

注：此看板只作为一个设备利用率的百分比，不能体现设备产能。 

 

2.1.4.警报未消除设备 

工厂设备出现报警，例如设备故障红灯了， 采集器就会进行报警显示，这时候就需要

一线工人查看问题所在，防止机器损坏，出现更大的问题， 造成对企业产生更大的损失。 

 

2.1.5.今日生产任务  

可查看派发的生产任务，了解此任务单的编号、生产主题、生产产品、目标数量等信息，

同时可查看实际完成数量、状态、完成百分比等信息，实时了解工单生产进度，提高生产效

率。（此处为重要界面）。 

 

注：若要对此页面进行编辑可通过菜单栏生产计划中“生产任务单”进行编辑。 
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2.2.实时监控 

 

 

 

 

 

 

此页面为各设备的产量折线图，图中可看出各时间段的生产量以及当日的生产状态，图

下为设备的工作状态（运行、离线、待机）以及运行时间、今日产量、生产产品等各种管理

人员所需要的数据，提高管理人员对各个设备的管理和生产效率。 

 
图表中横坐标为近 24 小时的时间刻度，纵坐标为该时间段产量。 

 
在输入框内选择或输入所需的数据可进行快捷筛选。 

 
窗口状态默认状态为大窗口不滚动，可自行根据需求进行选择，在小窗口状态下不可滚动。 

 
点击需要的状态即可展示所需的状态，再次点击取消选择。 
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2.3.设备 OEE  

 

 

 

 

 

 

 

（设备综合效率是 Overall Equipment Effectiveness，简称 OEE） 

计算公式：运行时间/(运行时间+待机时间) 

 

OEE排行：表示各机器的设备利用率排行，越高效率越好。 

全局 OEE：表示这一时间段的总设备利用率的折线图，可让管理者明显看出一个变化趋势。 

2.3.1.设备 OEE 详细信息 

 
此页面可查看所有已录入设备的设备综合效率的详细信息。 

 

 
在设备和时间输入栏中输入或选择所需要查询的数据，点击查询即可筛选出所需要的数据。 
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点击起始日期和结束日期即可完成选择，或点击左下角快捷选择，若需精确到分钟，在选择

完日期后点击右下角选择时间即可将时间精确到小时分钟 

 

 

点 击 即可将数据按照升序降序进行排列。 

(第一次点击为升序、第二次点击为降序、第三次点击回到默认排序值)。 

2.4.产量数据 

 

 

 

 

 

 

 

2.4.1.时间段内设备产量与运行时间 

可与各机器进行时间与产量的对比，更方便比较不同机器的产量与时间的对比，计算不

同机器的生产的利润价值，时间与产量与利润是一个等式关系，时间短+产量高=利润大（针

对不同的模具）。通过柱状图可更直观查看产量情况。 

 

左边绿色为运行产量，右边蓝色为运行时间，下面为各编号的设备，上面为产量数据。 
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可通过拖动灰色区域进行查看部分设备的产量与运行时间，也可将灰色区域拉长查看全

局设备的产量与运行时间，波形代表设备产量的高低，(也可通过鼠标滚轮在柱状图中滚动

进行设备数量的放大缩小)。 

 

2.4.2.产量详细信息 

可查看产量，每台设备，每个机器的产量，若某些机器生产同一产品，但对比后某一台

产量相较于其他偏低，便可对设备或员工进行问题审查。  

 
此页面可查看所有已录入设备的产量与时间的详细信息。 

 

 
在设备和时间输入栏中输入或选择所需要查询的数据点击查询即可筛选出所需要的数据。 

 

  

点击起始日期和结束日期即可完成选择，或点击左下角快捷选择，若需精确到分钟，在选择

完日期后点击右下角选择时间即可将时间精确到小时分钟 

 

点击 即可将数据按照升序降序进行排列。 

(第一次点击为升序、第二次点击为降序、第三次点击回到默认排序值)。 
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3.设备管理 

主要用于录入设备信息或对设备状态进行记录或者信息编辑，方便设备的管理以及状态信

息监视查看。 

3.1.设备档案 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

可以编辑以及录入企业设备的详细信息，大大提高了设备管理效率。（此页面为重要界面）。 

 

左边为可通过部门进行分类选择，可通过部门选择对设备进行对应部门的筛选(第一次点击

为筛选、第二次点击为回到默认值)。 
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3.2.设备档案详情 

 

点击详情即可查看对应设备的详细信息。 

 

设备的详细信息，点击“编辑”可对详细信息进行更改。 

3.2.1.每日设备状态 

 
可查看当天设备所有状态(绿色为运行、黄色为待机、红色为故障)。 

3.2.2.设备累计状态时间 

 

总耗时=离线+运行+待机+故障。 
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3.2.3.单个设备运行记录 

 

记录当日设备状态变化，点击“更多”可查看所有状态。 

3.2.4.新增设备 

 
1. 点击新增即可添加新设备。 
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2. 输入设备信息(*为必填项，其他为选填项，设备类型与所属部门只能选择不能输入)。 

点击“保存并继续”将不关闭此页面可继续添加设备信息。 

点击“确定”将完成设备新增。 

点击“取消”将关闭此页面并撤销当前设备的新增。 

3.3.设备分类 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

查询：在名称栏中输入需要查询的设备类型点击查询即可。 

编辑：对此设备分类进行编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此设备类型（一旦删除无法恢复）。 

3.3.1.设备类型新增 

 

1. 点击新增按键 

 

2. 输入相应所需要添加的信息（*号为必填项，其余为选填项。）点击确定即可完成新增。 
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3.4.设备保养提醒 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

此页面主要用于查询和导出设备的保养记录。 

 

3.5.设备故障原因 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

此页面主要用于查询和添加设备的故障问题。 

 
查询：在名称栏中输入需要查询的设备故障原因点击查询即可。 

编辑：对此故障原因进行编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此故障原因（一旦删除无法恢复）。 
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3.5.1.新增设备故障原因 

 
1. 点击新增进入故障原因新增页面。 

 

2. 输入设备故障原因名称以及故障代码点击确定即可完成故障原因记录。 

3.6.设备维修记录 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
主要用于记录设备的维修状况，对设备的好坏进行一个跟踪，防止事故的发生。 

编辑：对此维修记录进行编辑。 

删除：删除此维修记录（一旦删除无法恢复）。 

查询：在故障原因、执行人、维修时间（可精确到分钟）中进行选择点击查询即可查询需要

的信息。 
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3.6.1.新增设备维修记录 

 

输入添加相应的信息点击确认即可完成添加。 

3.7.设备保养记录 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

可查看也可编辑设备的保养记录。 

 

编辑：对此保养记录进行编辑。 

删除：删除此保养记录（一旦删除无法恢复）。 

查询：在执行人、保养时间（可精确到分钟）中进行选择点击查询即可查询需要的信息。 
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3.7.1.新增设备保养记录 

 

1. 点击新增即可进入设备保养记录新增页面。 

 

2. 输入添加保养信息点击确认即可完成添加。 

3.8.状态变化记录 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

主要作用为查看状态改变时刻，可详细观察到每台机器的不同时间状态的变化能够发现

设备存在的问题，在页面的上面可选择单台设备的时间状态的变化，也可根据时间进行选择，

选择后点击右上角的查询，即可单独显示所选择的要求。 
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查询：在时间栏和设备栏中输入需要查询的变化记录点击查询即可。 

4.生产计划 

4.1.生产任务单 

 

 

 

 

 

 

（此页面为重要界面），与首页的今日生产任务一致，可查看生产任务单详细信息，可

自动记录生产进度，管理员可根据生产进度对员工的工作任务进行规划，同时进行派发新的

生产计划单，提高企业生产效率。 

 
查询：在编号栏中输入需要查询的任务点击查询即可。 

编辑：对此生产任务单进行生产信息编辑。 

删除：删除此生产任务单，但是若此生产任务单已经开始生产则无法删除。 

入库：将此计划单所生产的产品进行移入仓库操作 

作废：删除此计划单，并将所有与此计划单关联的信息全部解绑操作，一旦作废无法恢复。 

已作废：可查看历史作废的订单信息，包括订单数量以及报工数量等 
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4.1.1.新增生产计划单 

 
生产倍数：有些生产任务可能一次生产 2个或更多，生产倍数 3就代表设备生产一次 MES 记

录 3个生产数据。 

一个计划单可添加多个机器和生产员工，点击 可新增一条生产设备和员工，点击 删

除此条信息。 

4.1.2.生产计划单详情 

查看此项生产计划任务的详细信息，计划时间、计划数量、关联员工和设备以及员工报工情

况等，员工或管理员可通过操作按钮对此生产计划单进行开始、暂停、报工等操作。 

 
开始：开始记录此任务单的生产量。 

暂停：此任务单正在记录生产，点击暂停可停止记录任务单。 

报工：可将当前生产数量进行报工，与实际生产做一份对比。 

完成：当生产任务完成时点击完成即可记录此订单已完成。 

删除：当生产任务未开始时点击删除可删除此任务单，开始生产后就不可删除。 

注：一台设备只能绑定一个计划单，若一台机器需要生产多个计划单，需要将当前不生产的

计划单与设备进行解绑，点击 即可完成设备解绑操作，此设备才可以被其他的计划

单使用 
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5.员工计划单 

 

 

 

 

 

 

此页面以生产员工为主体，可更直观的查看此员工所关联的计划单，为管理员派单生产提供

更好的管理生产操作，可查看此员工的报工记录以及生产计划进度详情。管理员能更好的了

解到每一位生产员工生产进度。 

 

5.1.生产操作终端 

 

 

 

 

 

 

 

此页面只有绑定了 PC端的企业才会展示，若需要可联系技术人员。 

此页面可方便在平板端进行派单操作，在网页创建生产任务，员工可在平板端接收任务

并开始生产。 
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查询：在名称栏中输入需要查询的操作点击查询即可。 

配置：对此操作任务编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此操作任务（一旦删除无法恢复）。 

5.1.1.新增生产操作终端 

 
点击右上角新增可添加新的操作任务，输入所需要的信息点击确定即可创建操作任务。

（*号为必填项）。 

5.2.生产任务统计 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

此页面与生产计划时间相匹配，能够更直观的查看每一条生产任务的已完成情况，未完成情

况，以及红线代表当前时间点，由此可分析出每一个任务单的紧急情况。 
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5.3.销售订单 

 

 

 

 

 

 

 

 
用于记录与客户所签订的订单需求，点击生成计划单可快速分配任务订单给员工进行生产。 

查询：在编号栏中输入需要查询的销售订单点击查询即可。 

详情：可查看目前已在进行的生产计划任务。 

编辑：对此销售订单进行订单信息编辑。 

删除：删除此销售订单，一旦删除无法恢复。 

5.3.1.新增销售订单 

 
输入或选择订单信息与产品信息点击确定即可（*号为必填项）。 
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6.库存管理 

用于记录与跟踪企业库存情况，方便生产材料管理提高生产效率。 

6.1.出库申请 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

主要作用为将存货移除某仓库，可关联生产计划单，例如某产品已生产完毕并准备装箱

发货便可在此页面进行信息录入，方便记录管理。 

 

6.1.1.新增出库申请 

 

填写出库信息即可，必须先选择仓库才可以操作产品列表，关联计划单可更方便选择产

品，点击批量添加可选择多个产品一次性添加。 
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6.2.入库申请 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

和出库申请类似，作用为将已生产好的产品录入仓库进行记录，可关联生产计划单。 

6.2.1.新增入库申请 

 

操作与出库申请相同，填写入库产品信息即可，必须先选择仓库才可操作产品列表，点

击批量添加可选择多个产品一次性添加。 
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6.3.移库申请 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
此页面作用为将某一仓库的产品移动到另一仓库，可关联生产计划单。 

6.3.1.新增移库申请 

 

填写所需要移库的信息点击确定即可，必须先选择移出仓库和移入仓库才可操作产品列表。 
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6.4.库存信息 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

左半部分为企业所有仓库库存信息，右边为每个仓库库存的基本详情。 

查询：在产品栏中输入需要查询的产品在点击查询即可显示出所查询的产品在哪个仓库。 

详情：可查看此仓库库存的详细信息。 

删除：删除此仓库库存信息，一旦删除无法恢复。 

6.5.仓库信息 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
此页面可查看企业仓库的详情如谁负责，仓库的具体位置等。方便整理企业产品生产。 

查询：在仓库编号和仓库名称栏中输入需要查询的仓库点击查询即可。 

库位：仓库的位置，在几区几列几柜等，可自行添加。 

详情：可查看此仓库的详细信息。 

删除：删除此仓库信息，一旦删除无法恢复。 
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6.6.出库任务 

 

 

 

 

 

 

当存在一条出库申请时，出库任务便会生成一条待审核任务，需要管理者审核，并且在

同意出库请求时，可编辑实际出库量。 

 
查询：在编号栏中输入需要查询的出库任务点击查询即可。 

出库：点击出库即可通过审核，完成出库。 

 

在点击出库后，可编辑实际出库量，点击确定即可完成出库。 

6.7.入库任务 

 

 

 

 

 

 

 

当存在一条入库申请时，入库任务便会生成一条待审核任务，需要管理者审核，并且在

同意入库请求时，可编辑实际入库量。 

 
查询：在编号栏中输入需要查询的入库任务点击查询即可。 

入库：点击入库即可通过审核，完成入库。 
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在点击入库后，可编辑实际入库量，点击确定即可完成入库。 

6.8.其他任务 

 

 

 

 

 

 

 

当存在一条移库申请时也就是将某一仓库某货物移动到另一仓库，移库任务便会生成一

条待审核任务，需要管理者审核，并且在同意移库请求时，可编辑实际移库量。 

 
查询：在编号栏中输入需要查询的移库任务点击查询即可。 

移库：点击移库即可通过审核，完成移库。 

 

在点击移库后，可编辑实际移库量，点击确定即可完成移库。 

 

 

7.生产建模 

主要对产品、客户、客户类型等信息进行一个记录，可与产品连接，方便查看每个客户

对应的订单生产信息等信息。 
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7.1.产品 

 

 

 

 

 

 

 

 
查询：在产品名称栏中输入需要的产品点击查询即可。 

详情：可查看此产品的详细信息以及和此产品相关联的生产计划任务。 

编辑：对此产品信息编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此产品信息（一旦删除无法恢复）。 

7.1.1.新增产品 

 
可根据企业需求填入对应的信息（*号为必填项）。 

取消：不保存当前产品信息并退出。 

保存并继续：保存当前产品信息不退出，可继续新增产品。 

确定：保存当前产品信息并退出。 

7.2.客户 
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可查看客户信息，方便生产任务单选择。 

 

查询：在客户名称栏中输入客户名称点击查询即可。 

删除：删除此客户信息（一旦删除无法恢复）。 

7.2.1.新增客户 

 

点击右上角新增进入客户信息新增编辑页面，根据客户信息填入对应的信息（*号为必填项）。 

7.3.客户类型 

 

 

 

 

 

 

对客户进行一个归纳，方便新增客户对客户信息的管理，同时也方便订单跟踪。 
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8.质量管理 

用于企业设备以及生产过程中的异常信息报警提示。此页面只有绑定了 PC 端的企业才会展

示，若需要可联系技术人员。 

8.1.安灯看板 

 

 

 

 

 

 

 

 
此看板分为四个部分，将更直观的显示出设备异常信息可详细查看设备生产过程中的问题 

8.1.1.产线报警信息 

 

当某一车间生产过程中出现异常情况，员工第一时间上传异常信息，管理员可第一时间很清

晰的知道问题所在车间以及问题类型并派所对应的解决方案给与生产员工，保证生产车间的

工作效率。 



版权所有•温州麒邻物联技术有限公司，保留所有权利 

32 

 

温州麒邻物联技术有限公司                                                MES 系统说明书 

8.1.2.设备报警信息 

 
此板块详细显示了哪个员工或哪台设备在哪个车间除了什么问题，并且此异常问题的紧急程

度，以及报警时长，管理员工可根据此信息合理安排工作，不影响整体工作效率。 

 

8.1.3.报警时长 

 

此面板可查看设备异常时间，反应出维修是否及时，能够更直观的看出每个车间的报警时长。 

 

 

8.2.安灯异常 
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此页面显示企业所有异常问题、异常发起人、异常类型、处理人、状态显示等一系列详细信

息，企业管理者能够清晰的排查出问题所在，例如某几台经常出问题的，就要由企业人员进

行问题排查。 

8.3.安灯类型 

 

 

 

 

 

 

 

 

企业管理者可根据生产车间会存在的问题自定义安灯类型，方便生产员工遇到问题时准确的

发布异常情况。 

8.4.异常原因 
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在发布了异常类型后，也可自定义异常原因，方便生产员工对此异常类型进行备注异常原因。 

9.系统设置 

对企业内部人员信息的设置，方便管理企业内部人员信息，以及人员使用此系统的权限设置。 

 

9.1.用户管理 

 

 

 

 

 

 

 

对企业员工的个人信息设置，例如部门，职位等。 

 

查询：在客户名称栏中输入客户名称点击查询即可。 

编辑：对此客户信息编辑（*号为必填项，其余为选填项。） 

删除：删除此客户信息（一旦删除无法恢复）。 
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9.1.1.新增用户 

 

点击右上角“新增”进入用户信息新增编辑页面，根据用户信息填入对应的信息（*号

为必填项）点击确认即可创建新用户，新用户可使用用户名密码登陆此系统。 

注：“角色配置”是角色使用此系统的权限设置，可在角色管理进行添加修改，所以需

要根据不同的角色选择不同的角色配置，一般员工的权限肯定最少，所以需要管理者在权限

上深思，防止有些员工在一些东西上随意进行修改，出现不必要的麻烦。 

 

9.2.角色配置 

 

 

 

 

 

 

此设置为用户使用此系统的一个权限设置，可设置不同岗位不同权限，方便用户信息设置。 

 

查询：在角色名称栏中输入角色名称点击查询即可。 

编辑：对此角色权限进行编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此角色信息（一旦删除无法恢复）。 
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9.2.1.新增角色配置 

 

先输入一个角色名称和部门选择，如生产员工等，然后在右边进行权限赋予，拥有哪些

权限就可对此系统做对应的操作，所以需要管理者在权限上深思，防止有些员工在一些东西

上随意进行修改，出现不必要的麻烦。 

 

9.3.部门管理 

 

 

 

 

 

 

此设置可对企业的公司机构进行管理，可设置每个部门的信息以及上下级关系。 
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查询：在部门名称栏中输入部门名称点击查询即可。 

编辑：对此部门信息编辑（*号为必填项）。 

删除：删除此部门信息（一旦删除无法恢复）。 

9.3.1.新增部门 

 

点击右上角“新增”进入部门信息新增编辑页面，根据部门信息填入对应的信息（*号

为必填项）。 

注：填写部门时建议从最高部门先填，然后依次下降（如经理最大，我们先填经理，然

后填车间管理， 最后一线车间），这样方便上级部门的选择，然后点击确认即可生成部门。 

10.页面放大显示 

在菜单栏监控中心下每个子菜单的界面都可以进行投屏显示，可供生产车间或企业管理

层进行查看，此功能只有监控中心下的页面可实现。 

10.1.操作方法 

在每个可实现此功能的页面中点击右上角的 即可进行放大页面显示。 
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点击后就会显示放大模式，建议将“数据看板”作为投屏显示。 

 

若想退出此功能则可以点击右上角 进行退出放大显示模式。 

11.数据导出 

对于某些界面数据，企业可能需要导出数据进行备案或者进行核对，因此在界面中我们

可看到“导出”按钮，可生成 EXCEL格式的数据表，方便企业运用。 

11.1.导出方法 

1. 在支持“导出”的界面右下角进行导出条数选择。 
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点击 可选择条数，点击 可选择需要导出的页面，若没有条数选择直

接进入第 2步。 

2. 在支持“导出”的界面点击 ，会弹出一个选择框，进行筛选选择需要导出的信

息。 

 

点击 可勾选需要导出的信息，选择完毕后点击确定即可导出，这时浏览器可能会跳

出导出到哪里的提示不同浏览器不同设置，选择完位置后点击确定即可完成导出。 
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12.生产操作终端 

 

终端操作主要用于生产员工对于计划单的生产以及报工操作，也可进行安灯报警操作，同时

也可查看每台设备的状态以及计划单状态，更好的为自己分配计划单生产任务 

12.1.登录生产操作终端 

1. 在平板端打开浏览器 

2. 在浏览器“地址栏”输入网址（http://mes.wzyisi.com/pc）。 

 

http://mes.wzyisi.com/pc
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3. 输入厂区识别码，点击确定（初次使用技术人员会给予企业人员一个识别码，企业人员

需要牢记） 

 
4. 进入此页面后就代表生产操作终端已经登录完成，当点击任意板块时，会跳出一个车间

选择页面用于绑定生产车间和人员 

 
5. 选择生产车间后选择操作员自己的姓名就已完成登录操作（若没有需要的信息则需要企

业管理者在 MES网页端进行生产操作终端配置） 
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6. 选择完生产车间和人员后点击 即可回到主界面。 

12.2.开始生产 

用于为计划单配置人员和设备等并开始生产，员工可根据需求进行选择所对应的计划单。 

 
1. 设备：表示企业拥有的设备列表及状态；灰色为离线、绿色为运行、黄色为待机、红色

为故障，带有 符号的表示此设备已被其他计划单绑定使用，无法选择此设备。 

2. 计划单：由企业管理人员所制定的计划单，若要改动需要在网页端编辑，员工可按需求

进行选择生产。 

3. 人员：即表示生产此计划单的人员，选择自己的姓名即可。 

4. 详细信息：表示此计划单的详细信息，生产产品、计划数量、产品规格等。 

5. 点击 即完成此计划单的配置，可进入“我的计划单详情”进行生产等操作。 

12.3.设备状态 

用于查看设备的当前状态及所关联的计划单的生产信息 
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1. 左上角为设备当前状态，面板中显示其简略信息，面板中的信息表示此设备当前正在生

产的计划单信息，只有正在生产的设备才会显示其关联的计划单信息并表示此设备当前

无法被其他计划单绑定使用，若面板中没有简略信息，则表示此设备当前未开始生产或

生产已完成，此设备为空闲状态，可被其他计划单绑定生产使用。 

2. 单击某一设备的面板即可进入其所关联计划单的详细信息 

 

12.4.计划单状态 

用于查看企业当前所有计划单的生产情况及状态。 

 

1. 每一块面板中都显示其计划单的简略信息以及左上角显示其当前计划单的状态。单机可

查看此计划单的详细信息，如计划时间、生产数量、报工数量等，并可根据情况对此计

划单进行操作开始、暂停、报工等。 

2. 点击 可更改计划单显示样式，从卡片式转换为列表式。 
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3. 若此计划单已完成，并点击已完成操作，第二天便会显示在 之中。 

12.5.我的计划单 

 

从所有计划单中筛选出属于我自己的计划单，更方便员工操作，以及可以使员工更合理的安

排自己的工作，更直观的对比出每一项任务的进度以及紧急情况， 
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12.6.异常安灯 

 

主要用于操作安灯报警提醒功能，在管理员设置好报警类型后员工可根据生产过程中出现的

问题进行安灯报警，方便相对应的维护人员第一时间进行维修处理。上方为操作按钮，可点

击操作，红色为待确认，黄色为处理中，绿色为正常。下方为异常报警信息显示。 

 

1. 根据现场出现的相对应情况，员工点击相对应的安灯报警按钮 

2. 根据现场选择相应的紧急程度，即可完成发起异常报警。 
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3. 异常发起后，不一定真的存在异常，可能员工误操作，也可能不了解其中原理而判定其

有异常情况，因此可由维修人员进行二次确认 

  

4. 点击未确认的异常报警，维修人员即可对此异常报警进行判断是否真实存在问题，若真

实存在问题，维修人员选择自己的名字点击确认即可（若没有需要的名称则要由管理员

进行编辑操作），此时便进入维修状态。 

 

5. 当维修处理完后，再次点击此异常信息，选择异常原因后点击确定，即完成此异常报警

的维修。 
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13.MES 操作流程 

13.1.基础信息操作流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MES 系统登录 

【系统设置】 

部门管理 

角色管理 

用户管理 

【生产建模】 【设备管理】 

客户类型 

客户 

产品 设备分类 

设备档案 
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13.2.生产计划单派发流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

生 产 计 划 单

【新增】 

【系统设置】 【设备管理】 【生产建模】 【销售订单】 

MES 系统登录 


