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1. 权限管理 

1.1. 角色管理 

车间管理由现场操作工人、班组长、管理人员共同参与协作，其中生产管理包含了生产管理、设备管理员、

工艺技术管理员等。故将权限分为操作工、车间班组长、管理人员、技术人员、仓库人员五个角色。 

用于电脑端展现操作功能可视界面。 

注：1、此功能内置，用户不能修改； 

 

1.2. 用户组管理 

明细功能由用户组进行处理，简化相同用户的功能人员的授权操作。由 cloud 用户登录 WMS 系统处理。 

 

修改组成员、明细权限 

 

1.3. 用户管理 

新增用户、删除用户、密码修改、权限明细的指定等。角色控制 Mes 端显示明细功能图标 



                                                                           

 

2. 基础管理 

2.1. 设备 

登录 cloud 修改设备信息 

 

2.2. 工装 

登录 cloud 修改工装信息 

 



                                                                           

2.3. 物料信息维护 

登录 cloud 修改物料信息 

裁切定容： 

其他的定容： 

小包数量：影响打小包标签的数量 

中包数量：影响流传卡的数量 

定容上限比例：控制流转卡的汇报数量 

入库的上下限：控制生产订单的上下限比例。 

是否 MES 领料：限制操作工通过 MES 平台领料，防止操作工随意领料。 

 

 



                                                                           

3. 打印基础条码信息 

3.1. 员工条码 

WMS 系统中打印员工条码 

 

3.2. 设备条码 

WMS 系统中打印设备条码 

 

3.3. 工装条码 

WMS 系统中打印工装条码 



                                                                           

 

3.4. 小包条码 

打印小包条码 

 
 

3.5. 中包条码 

打印中包完工条码 



                                                                           

 

 

 

  



                                                                           

4. 模具与设备管理 

4.1. 工装验证 

工装验证是派工单开工的前提，机修工接受到派工单，对有模具加工的工序派工但必须验证工装的准确性 

此功能通过 PDA,扫码实现： 

 

 

4.2. 工装、设备维修 

不在现场或操作工发起的维修申请，通过机修人员扫码生成维修申请。 

此功能通过 PDA,扫码实现： 

 

 

  



                                                                           

5. 派工管理 

5.1. 派工 

点击派工图标进入派工界面： 

在查询界面输入检索的信息模糊查询需要派工的的工单及其工序计划单。 

对工单进行派工单：指定设备、工装、派工数量。 

注意：关联 cloud 系统中是否【影响派工】的选择。 

 

 

 

5.2. 派工管理 

1、检索到派工明细， 检查派工状态。派工错误可以即刻删除，重新派工。 

跟踪派工执行、完成情况。 

 

 派工单有五种状态，说明如下： 

     1、未启动：还在计划中，未安排派工； 

     2、开工：设备、工装、料都验证都通过了，进行了正常的生产； 

 3、挂起：暂时停止生产（如工人小时请假，设备、模具占用不释放）； 

反操作，重启不做任何验证；     

     4、中断： 

主动停止即计划变更：（生产部切换工单，有生产部主动中断事件，引起的停止，设备、模具占用释放） 

反操作：验证启动； 

被动停止即现场所致：（现场设备模具问题有操作工请求中断，中断事件引起的停止，设备、模具占用



                                                                           

释放）； 

反操作：验证启动 ； 

     5、结案 

派工单汇报量到计划量，派工单自动结案（反结案可以继续处理汇报超额部分），但派工单数量总体不

能超过生产任务单的入库上限。 

反结案： 

      2、班组长打印派工单。 

 

 

5.3.  装模 

派工完成后，模具工在 PDA 上，完成工装校验。 

1、派工单开工需要验证工装，验证逻辑是工序计划单是否是此模具（任何一个工装都可以）； 

2、现场因中断而停止的派工单，需要换工装或设备的处理，需要验证模具； 

   验证的规则：  

     A、是否是工艺路线上指定的模具（模具对应多付工装）； 

     B、模具的维修归还单未被审核的单据不能通过。提示此模具维修归还单未被品管部审核。 

审核维修归还单： 

  



                                                                           

MES 系统查询到装模记录，监督验模执行情况。 

 

说明： 

6. 生产管理 

6.1. 开工 

派工单下发、工装、设备等准备后，工人进行开工处理。 

生产过程管理业务开工、领料、反开工、挂机、结案、反结案、生产流转卡都能在开工界面实现。 

开工：对符合开工条件的派工，正式开工； 

扫码顺序：员工码、派工单、流转卡（库存条码，现场工人领料，特指半成品）， 验证半成品（通过流传卡

领料、或库存条码领料，只做领料判断不做齐套分析） 

 

重要说明：首道工序需要验证工装（有模具工扫 PDA）、料；否则不能开工。 

非首道工序需要验证（有模具工扫 PDA）、流转卡，扫流转卡，否则不能开工。 

反开工：开工的反向操作，如流转卡生成了，不能反开工，只能通过中断处理方式处理。 

领料：半成品领料扫流转卡，进行领料： 



                                                                           

说明：半成品 24.1；24.2；24.4 物料汇报即入库，入库入在指定的全部入在车间仓库（库位 NBSIL13.0001 

车间仓），通过开工即领料方式实现快速出库； 

设置由 WMS 系统有权限的人员给予指定（必须指定到类别的最明细级）。操作界面如下： 

 

（【】24．】与【29.1.1. 】专有下级，指定错误） 

流转卡的数量超出用料清单的上限，需要在 WMS 拆分条码实现。 

  



                                                                           

挂起：临时离开工位，暂时挂起工单； 

发挂起：挂起的反向操作； 

结案：对系统没有自动关闭的派工单进行手工结案处理，结案完毕的派工不能汇报与领料一切操作； 

反结案：结案的反向操作，能继续汇报未完成的余量； 

生成流转卡：开工完成后生成流转卡； 

忽略：取消扫码的误操作； 

开工验证后，启动派工单，首道工序生成打印流转卡。 

说明：流转首次打印的可打数量为计划数量，可以超打，以入库上限为限。 

 

  



                                                                           

6.2. 流转卡拆分 

扫描派工单快速拆分流转卡： 

 

     

6.3. 查询流转卡 

检索流转卡，进行补打、作废、拆分。 

 

  



                                                                           

7. 中断处理 

7.1. 中断 

现场出现设备、工装、产品质量等问题，操作工即刻申请中端申报。 

 

扫码后检查发现是错误派工单，点击【忽略】即可。 

7.2. 中断处置 

查询到中断申报记录，对操作工的中断请求做出处理后，进行处置。  

作废，指工人错误中断纠偏，中断处置后作废 

打印维修单，现场直接套打，仅贴在手工维修单上做为现场申请。 

 
 

中断处置：选择正确的中断类型、处置方式、描述，备注（不能为空） 

处置方式的不同，对派工单后续处理会有不同的处理方法。 



                                                                           

 

中断处置说明： 

A、设备故障，需要给出处理结果判定 

   处理方式  A.1、维修设备  A.2、换设备  

   描述 1、设备故障：  

   派工单应该置为中断（停止），派工需要重新启动，派工单需要再次开工处理 

   处理方式决定后续处理方法 

B、模具问题，需要给出处理结果判定 

   处理方式  A、模具维修    B、换模具    

   描述：模具问题   

   1、派工单应该置为中断（停止），派工需要重新启动，派工单需要再次开工处理 

   2、打印的模具维修单 

C、品质异常 

   处理方式  A、继续生产 B、停机处理   

   描述： 1、来料不良 2、工艺问题 

   派工单应该置为  A、不处理派工单 B、停机处理 按中断处理，派工单中断重新启动 

D、缺料待料     

   处理方式 1、停工待料    

   描述：待料停机  

   派工单应该置为挂起   

E:计划变更 

   处理方式 1、停止生产、2、换设备 

   派工单应该置为中断（停止），派工需要重新启动，派工单需要再次开工 

   对默认设备直接下达的派工单，发现设备占用了，即刻中断派工单更换设备 

        

  



                                                                           

 

7.3. 后续处置 

中断处置后，对中断处置的结果进行后续处理。本工作由非操作工处理，分析工时使用。 

对终止派工单出现问题，做出处置后处理意见，（只对设备进行处理，模具按 CLOUD 流程处理） 

 

 

 

7.4. 换设备 

未启动或中断引起的的派工单，需要更换设备，扫码换设备 

说明：未完成汇报的余量计入新的设备上。 

 

  



                                                                           

8. 报工管理 

8.1. 报工 

操作工扫描派工单，仅对此派工单下对应的已验证的流转卡进行汇报。 

 

说明： 

根据具体的派工单，汇报数量与工时，生成 CLOUD 系统中工序汇报，需要注意问题如下： 

    1、工时汇报以员工汇报为准，暂无法判断数据是否合理； 

    2、物料基本信息页签“定容比例上限”控制流转卡的报工数量限度（物料基本上下限比例与工序计划上

的上下限比例与一致） 

    3、物料不审核是不能提交； 

    4、系统汇报自动生成入库单，入到车间仓库，正常入库后需要流程卡 

       注：报工汇报可能员工有误差，成品通过 PDA 做生产入库单，参考生产入库功能） 

          所有的半成品全部汇报后自动入库；   

          24.3（丝网）半成品入在指定的仓库，必须按 PDA 生产汇报出库； 

          24.4、24.1、24.2 半成品入在指定的仓库与库位（库位 NBSIL13.0001 车间仓）  自动领料领这个仓

库的数据，其他仓库不能领出。 

         说明：在物料上指定【是否 MES 领料】进行控制；  

    5、流转卡做了一半，如果需要报工需要拆分出来，才能汇报。 

    6、流转卡只需执行了一部分，员工点击结束（不严格控制），如果错误结束，需在流转卡查询上反结束 

    7、派工单量做完了可以直接关闭。（流转卡已经完工入库了，不能再报工了） 

8、报工增加设备栏，解决丝网机具体在哪一台上完成的。 

  



                                                                           

 

 

8.2. 查询查询 

报工结果查询 

  

9. 生产入库 

9.1. 扫派工单入库 

  在 MES 系统打印流转卡，通过 PDA 扫码完成生产入库。 

1、仓库人员扫流转卡办理入库 

2、扫生产任务单入库 

详见 PDA 操作指导书。 



                                                                           

10. 看板管理 

通过数据的深度分析与钻取，开发出提示性及绩效分析性的看板。 

10.1. 看板图例： 

 
打开地址如下 

设备看板：http://192.168.18.7:9197/bi/ma?sid=pc3jx  三屏 60 秒（可改）切换 

工装看板：http://192.168.18.7:9197/bi/ma?sid=vc28w  表格行更新 

发货看板：http://192.168.18.7:9197/bi/ma?sid=mp1kd 表格行更新 

来料看板：http://192.168.18.7:9197/bi/ma?sid=pc01a  表格行更新 

 

11. SOP 

11.1. 下传下载工艺文件 

 技术部是上传，指定文件存放位置与工序文件命名规则，读出 PDF。 



                                                                           

 

11.2. SOP 查询 

 

  
  



                                                                           

 

 

11.3. SOP 查询 

操作扫派工单查看操作指导书。 

 

 

  



                                                                           

 

 


