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1 前 言

1.1.概述

本文档提供 iMark 注塑生产管理系统的基本概念和功能介绍，帮助阅读者了解 iMark 注
塑生产管理系统的使用方法。

1.2.阅读对象

本文档主要适用于以下人员：

 系统管理员

 终端操作用户

1.3.修改记录

修改记录记录每次文档更新的说明。最新版本的文档包含以前所有文档版本的更新内容。

文档版本 发布日期 修改说明

V1.0 2020-06-08 第一次正式发布
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2 生产管理

2.1.作用

该模块包括：

1. 生产状态：用于生产状态的展示；

2. 生产统计：生产数据的统计；

3. 数据录入：机器、模具、塑料、产品相关信息的录入；

4. 系统管理：用户管理与机器 IP 管理；

5. 生产报工：用于对生产良废品的报工；

6. 历史管理：用于修改历史数据；

7. 任务管理：用于指派一些任务。

2.2.进入途径

1. 在任何页面，点击菜单按钮，此时页面顶部会出现下拉菜单；

2. 点击“生产管理”图标或文字，即可进入“生产管理”模块（如果不具有该功能权

限，则该模块的图标将不可见）；
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3 生产状态

3.1.作用

1. 该模块用于展示机器或订单目前的实时状况。

2. 该模块包括五个页面：机器看板、管理看板、待处理机台、车间总览。

3. 当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

3.2.机器看板

3.2.1.机器看板-总览

1. 该总览页面用于展示当前所有机器的实时简况。

2. 当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

3. 该页面仅显示当前登陆用户所管理的机器，其他机器将被隐藏。

4. 该页面每 10 秒刷新一次。



iMark注塑生产管理系统使用说明书

4

一、红色边框内为所有机器当前状态的统计情况：

1. 整厂：代表目前机器总数，图中示例为 60 台；

2. 正常 ：代表目前机器正在生产中，颜色为绿色，图中示例为 2 台；

3. 调机 ：代表目前机器处于调机状态，颜色为蓝色，图中示例为 0 台；

4. 待机 ：代表目前机器处于待生产阶段，颜色为红色，图中示例为 0 台；

5. 其他：代表目前机器处于其他状态，颜色为橙色，图中示例为 4 台；

6. 工人数统计:

 所有:表示目前所有机器使用人数

 待机:表示目前所有机器待机人数

二、蓝色边框内为机器的目前简况，其单独一台机器的简框如图所下图；其展示的内容

有：

1. 机器编号：当前机器的编号，位于左上角，图中示例为“C01”；

2. 机器状态：当前机器所处的状态，位于右上角，图中示例为“正常”

3. 模具编号：当前机器所挂载的模具的编号；

4. 良品/计划数量：当前机器已经生产多少件良品/计划生产多少件产品；

5. 达成率：机器当前的批量计划的完成进度，良品数量÷计划生产数量 x100%；

6. 实际生产周期：机器在当前批量计划中，所生产的最近一模正常产品所花的时间；

如果当前批量计划还未开始生产，则为理论生产周期时间；

7. 状态持续时间：当前机器状态持续了多长时间，如果该状态发生变化，则该时间重

新开始计算；

8. 预计完成时间：当前批量计划预计在什么时间点完成，如果达成率大于 100%，则

显示已完成。

3.3.生产排程看板

排程看板展示车间所有订单排程情况。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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4 生产统计

4.1.作用

1. 该模块用于查看机器、模具、订单、批量、人员的历史生产状况。

2. 该模块包括三个页面：生产查询、问题批量、生产报表。

3. 当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

4.2.生产查询

生产查询可分为信息查询、订单查询、性能查询、利润查询、工艺查询、巡检、停机查

询与其他查询这八种，每种都需要对应的查看权限。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

4.2.1.信息查询

4.2.1.1.批量

进入途径生产管理生产统计生产查询信息查询批量。

该页面展示所有批量的详细情况，其中绿色字体为当前正在生产的批量。

4.2.1.2.订单-信息

进入途径生产管理生产统计生产查询信息查询订单。

该页面展示所有订单的详细情况。
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4.2.1.3.机台-信息

进入途径生产管理生产统计生产查询信息查询机台。

该页面展示所有机台的详细情况。

4.2.1.4.产品-信息

进入途径生产管理生产统计生产查询信息查询产品。

该页面展示所有产品的详细情况。

4.2.1.5.考勤-信息

进入途径生产管理生产统计生产查询信息查询考勤。

该页面显示所有人员上班打卡详情。

4.2.2.性能查询

4.2.2.1.车间-性能

进入途径生产管理生产统计生产查询性能查询车间。

该页面展示车间总体的综合效率。

4.2.2.2.机台-性能

进入途径生产管理生产统计生产查询性能查询机台。

查询具体某个机器在任意时间段内的生产情况。

4.2.2.3.产品-性能

进入途径生产管理生产统计生产查询性能查询产品。

查询具体某个产品在任意时间段内的生产情况。

4.2.3.利润查询

4.2.3.1.车间-利润

该页面用来查询整个车间的某个时间段的利润情况。

进入途径生产管理生产统计生产查询利润查询车间。

4.2.3.2.机台-利润

该页面用来查询单个机器的某个时间段的利润情况。

进入途径生产管理生产统计生产查询利润查询机台。

4.2.3.3.订单-利润

该页面用来查询单个订单的所生产过批量的利润情况

进入途径生产管理生产统计生产查询利润查询订单。

4.2.3.4.人工-利润

该页面用来查询任意时间段的人员利润情况

进入途径生产管理生产统计生产查询利润查询人工。
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4.2.4.工艺查询

4.2.4.1.最优工艺

该页面用来查询某个模具历史使用过的工艺（该工艺必须生产 0.1天以上）在

机器上的综合效率，并可以将效率最高的工艺发送到指定机器上。

4.2.4.2.追溯工艺

该页面用于追溯机台在某一时刻或某一模次的工艺及其生产效率。

4.2.4.3.查询工艺

该页面用于查询某台机器在某个时间段内所使用过的工艺的生产效率。

进入途径生产管理生产统计生产查询工艺查询查询工艺。

4.2.4.4.工艺修改

该页面用于查询某台机器在某个时间段内所使用过的工艺。

进入途径生产管理生产统计生产查询工艺查询查询工艺。

4.2.4.5.周期优化

该页面为操作人员优化目前机器的实际生产周期时间提供参考。

进入途径生产管理生产统计生产查询工艺查询周期优化。

根据推荐工艺与目前机器的实际生产工艺，计算出可优化的工艺细项与优化后

的理论效果。

4.2.5.巡检查询

4.2.5.1.模具巡检

该页面用于查询模具在某个时间段内产生的巡检记录。

进入途径生产管理生产统计生产查询巡检查询模具巡检。

4.2.6.停机查询

4.2.6.1.停机原因按时解决

该页面用于查询某个机器在某个时间段内产生的停机，并且解决情况。

进入途径生产管理生产统计生产查询停机查询停机原因按时解决。

4.2.6.2.预警信息

该页面用于查询某个对象在某个时间段内产生的预警消息记录。

进入途径生产管理生产统计生产查询停机查询预警信息。

4.2.6.3.停机统计

该页面用于查询某台机器在某个时间段内的停机次数与时间。

进入途径生产管理生产统计生产查询停机查询停机统计。

4.2.6.4.可靠性

该页面可查询车间/机台停机原因汇总以及停机原因记录。

进入途径生产管理生产统计生产查询停机查询可靠性。
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4.2.7.其他查询

4.2.7.1.警报信息

该页面用于查询某台机器在某个时间段内的警报记录。

进入途径生产管理生产统计生产查询其他查询警报信息。

4.2.7.2. SPC查询

该页面用于查询某台机器在某个时间段内的某个变量的趋势图。

进入途径生产管理生产统计生产查询其他查询 SPC信息。
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5 数据录入

5.1.作用

该模块用于将机器、模具、材料、工厂的管理信息、产品检验信息录入到 iMark 系统中。

该模块包括九个页面：机器信息、模具信息、塑料信息、染料信息、产品信息、物料信

息、配方信息、工艺信息、工厂信息。

当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

5.2.机器信息

该页面用于录入或编辑机器的一些参数，这些参数可用于智能排程、工艺优化及生产成

本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

仅显示当前登陆用户管理的机器。（新增机器，需要在“数据录入-工厂信息-机器分组”

中录入一次）。

表格名词解释：

1. 生产模数：当前机器总共生产了多少模；

2. 注射量：机器的最大注射量，单位为 g；

3. 射胶压力：机器的最大射胶压力，单位为 bar；

4. 机台吨位：机器的最大锁模力，单位为吨；

5. Ip 地址：机器目前所分配的 Ip 地址。
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5.3.模具信息

该页面用于录入或编辑模具的一些参数，这些参数可用于智能排程、工艺优化及生产成

本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

表格名词解释：

1. 生产模数：当前模具总共生产了多少模；

2. 模腔个数：当前模具的模腔数量。

3. 预计周期时间：该模具的理论成型周期时间；

4. 产品编号：该模具的对应的产品的编号；

5. 成品编号：该模具的对应的成品的编号；

6. 染料编号：模具所用的染料的编号；

7. 负责人：该模具的负责人。

5.4.塑料信息

该页面用于录入或编辑塑料的一些参数，这些参数可用于智能排程、工艺优化及生产成

本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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表格名词解释：

1. 熔体背压：该塑料在熔胶时的背压；

2. 干燥温度：该塑料成型前的的干燥温度；

3. 干燥时间：持续干燥的最低时间；

4. 库存：塑料的当前库存重量，单位为 KG；

5.5.染料信息

该页面用于录入或编辑染料(色粉)的一些参数，这些参数可用于生产成本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

表格名词解释：

1. 颜色：该种染料对应的颜色

5.6.产品信息

该页面用于录入或编辑产品的一些版本信息与质检信息。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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表格名词解释：

1. 产品编号：该产品在工厂的编号；

2. 产品名称：该产品的实际名称；

3. 产品版次：该产品的版本；

4. 车间质检：是否使用通用的车间质检；

5.7.物料信息

该页面用于录入或编辑产品的物料的一些参数，这些参数可用于生产成本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

表格名词解释：

1. 物料类型：该种物料的类型；

2. 物料单位：该种物料的计量单位；

3. 物料单价：该种物料的成本。
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5.8.配方信息

该页面用于录入或编辑产品的配方的一些参数，这些参数可用于生产成本统计。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

表格名词解释：

1. 主信息：该配方的主信息，可为模具或者订单；

2. 附属信息：该配方的辅助信息，可为模具、产品、塑料、染料、物料；

3. 单位：该种配方附属信息的单位;

4. 模腔个数：该种配方附属信息的模腔个数;

5. 成品每模用量：该种配方对应的成品每模使用辅助信息的用量，一般指每个成品用

多少个该产品;

6. 净重：每个产品的净重。

7. 一啤用量：每一模使用附属信息的重量；

8. 预计良品率：该种配方的预计良品率。

5.9.工艺信息

该页面用于管理模具的标准工艺与工艺差，这些参数可用于工艺管理。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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当用户在看板详情-成型提交了一次标准工艺后，可在此生成一条记录。

表格名词解释：

1. 工艺信息：该工艺对应的模具编号；

2. 模具编号：该工艺对应的模具编号；

3. 产品编号：该工艺对应的产品编号；

4. 机台编号：该工艺对应的机器;

5.10. 工厂信息

该页面用于设置工厂内部相关管理信息。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看、编辑的权限。

5.10.1.班别

该项用于对分组的工作时间进行管理。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.2.机器相关人员

该项用于机器工作时间进行管理。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。
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5.10.3.提醒邮件账号设置

在预警系统中，iMark可以以邮件或者微信的方式通知相关员工一些信息，其消息

发送方就在该项设置。

5.10.4.机器分组

该项用于对机器进行分组，方便在“用户管理”中为用分配所管理的机器。

一个机器可以分配到多个组中。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.5.废品类型定义

该项用于设置工厂一共具有多少种类型的缺陷，提供给机器的控制系统、分拣器或

库存管理的废品信息进行缺陷录入。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.6.停机原因

该项用于设置工厂一共具有多少种停机原因，提供给 iMark系统进行生产状况统计

与用户对停机原因的录入。

停机原因也可理解为机器状态。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.7.车间参数

该项用于设置工厂一些指标参数。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.8.车间质检类别

该项用于设置工厂的质检方式，提供给“产品信息”模块的“抽样水准”与“质量

管理模块”。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.9.车间量具

该项用于设置工厂所具有的品检量具，提供给“产品信息”页面的质检项目中的“规

格”与“质量管理模块”。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.10. 塑料类型

该项用于设置工厂所具有的塑料的一些参数，提供给“塑料信息”页面的作为参考
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用。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.11. 任务管理

5.10.12. 上班时间设置

该项用于对工厂上班时间进行管理。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

名词解释:

a) 上班时间段:平常上班时间段。

b) 周末上班:周末上班时间。

c) 其他上班时间:其他上班日期。

5.10.13. 节假日

该项用于对工厂节假日进行管理。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.14. 安全健康

该项用于对车间紧急事故发生进行定义。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.15. 订单类型定义

该项用于对车间的订单类型以及属性进行定义。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.16. 废料价格

该项用于对车间生产产品废料价格进行定义。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。
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5.10.17. 编号映射

该项用于对产品编号设置等效编号。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.18. 默认标准工艺差

该项用于对成型工艺的默认标准工艺差进行设定。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.19. 其他

该项用于工厂其他信息的设置。

当前登陆用户必须具有对该项进行编辑的权限。

5.10.20. 日志查询

该页面用于查询某台机器在某个时间段内的修改注塑机参数的记录。

进入途径生产管理生产统计生产查询其他查询日志查询。

5.11. 问题批量

该页面用于查询某个时间段内曾经出现过问题的批量。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

5.12. 生产报表

该页面用于任意时间段内，查询机器、模具、订单、产品、整厂的生产效率与利润情况。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

5.13. 生成报表

该页面用于任意时间段内，生成机器状态,生产计划,入库交接,日生产记录,日报表,生产

性能,生产报表等常用报表。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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6 系统管理

6.1.作用

该模块用于用户管理、权限管理以及一些系统运行日志。

该模块包括四个页面：用户管理、权限管理、查看日志与修改信息。

当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

6.2.用户管理

该页面用于用户、分组、部门的管理。

部门包括分组，分组包括用户。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

6.2.1.用户管理

该项用于对单个用户的信息维护。

可管理用户的联系方式、密码、职位等。

6.2.2.分组管理

该项用于用户的分组维护。

用户通过分组中的负责车间来管理机器。

可管理用户所属组别、部门、负责车间。

6.2.3.部门管理

该项用于部门维护，并可根据部门查询生产数据。

可管理用户所属组别、部门、负责车间。

6.3.权限

该页面用于用户、分组的权限控制。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看、编辑的权限。
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6.3.1.权限管理

用于给个别用户组分配自定义权限，若用户无自定义权限，则使用权限模板里的权

限。

在该权限控制页面可设定用户登陆后的主页面。

6.3.2.权限模板

建立一些权限模板，并给每个模板分配用户组。

6.4.查看日志

该页面用于查看用户在某个时间段内的操作日志，一般是服务器管理人员用。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

6.5.修改信息

该页面用于修改用户的相关信息

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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7 生产报工

7.1.作用

该模块用于生产过程中的报工。

该模块包括 2个页面：报工，工序设置。

当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

7.2.报工

该页面用于生产过程中的报工，包括四个模块：当前报工、统一报工、报工历史、报工

汇总。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

7.2.1.生产报工

该项用于对未入库的批量进行报工。

统一报工：可一次性报工多个批量

页面解释：

1) 查询内容：车间/所有机台

2) 日期：批量报工的日期

3) 班别：所有/白班/夜班(此页面的工序是按班别,假设按批量或者按班别整天请到工

序设置配置即可)

4) 订单计划数：批量对应的订单计划生产数量；

5) 订单已生产：批量对应的订单已经生产了多少件；

6) 计划数：批量的计划生产数量；
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7) 已生产：批量已经生产了多少件；

8) 已报工：批量已经报工了多少件良品；

9) 废品数：批量已经报工了多少件废品；

10) 不良品类型：同 6.1.1 报工不良品类型一致；

11) 本次报工数量、废品数量、不良品类型：本次报工要提交的内容，等同于“报工”

操作。这三项如果都不填，则提交时，不提交该行内容。

7.2.2.报工历史

该项用于对报工历史记录的维护。

7.2.3.报工查询

该项用于对查询个别时间段内的班别的报工情况。

7.3. 工序设置

该页面用于设定报工的类型。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

页面解释：

1. 工序名词：要报工的工序名词；

2. 工序负责人：该工序的负责人；

3. 报工内容：该报工的内容；

4. 详情：报工的说明；
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8 历史管理

8.1.作用

该模块用于模腔数量、停机原因、班别记录、批量开始时间的历史管理。

该模块包括四个页面：模腔数量、停机原因、班别记录、批量开始时间。

当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

8.2.模腔数量

该页面用于历史机器模腔数量的管理。

可查询某个时间段内某台机器的模腔数量记录。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

8.3.停机原因

该页面用于历史机器停机原因的管理。

可查询某个时间段内某台机器的停机记录。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

8.4.班别记录

该页面用于历史班别的管理。

可查询某个时间段内某台机器的班别交替情况。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。

8.5.批量开始时间

该页面用于历史的批量开始时间的管理。

可查询某个时间段内某台机器的各个批量的开始时间。

当前登陆用户必须具有对该页面进行查看的权限。
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9 任务管理

9.1.作用

该模块用于进行任务的管理。

该模块仅有一个页面。该页面用于操作人员指派任务给相关人员。

当前登陆用户必须具有对该模块进行查看的权限。

9.2.页面说明

任务分为 9种：

1. 所有：指所有产生过的任务；

2. 未关闭：指所有未完成的任务；

3. 由我创建：指由本登陆用户创建的任务；

4. 指派给我：指分配到本登陆用户的任务；

5. 由我解决：指被本登陆用户解决的任务；

6. 待确认：指任务已经发布，但未被操作人员确认的任务；

7. 待开始：指任务已经被确认，但操作人员未开始进行的任务；

8. 待解决：指任务已经确认，但未被解决的任务；

9. 待关闭：指任务已经被解决，但未关闭。
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10 设备保养

10.1. 作用

该页面用于操作人员对车间的机器、模具，进行保养相关设置及保养记录查询。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

该模块包括“模具保养”、“模具设定”、“机器保养”、“机器设定”四个页面；

10.2. 模具保养

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

10.2.1.模具保养-总览

该页面显示所有具有保养设置的模具的相关信息，该信息被整理成一个表格，每个

模具都有一行，用户可做以下操作：

1. 编辑：可进入该模具的保养记录页面；

2. 复制：将该表格所有内容复制到粘贴板；

3. 报表：可将表格所有内容导出为本地 excel；

4. 打印：可将表格所有内容通过打印机打印出来；

5. 排序：可自定义表格各列内容。

用户可通过查询功能快速定位需要操作的模具。

10.2.2.模具保养-保养记录

该页面显示所有的保养记录（包含待保养），用户可做以下操作：

1. 编辑：可进入该模具的保养记录页面；

2. 复制：将该表格所有内容复制到粘贴板；

3. 报表：可将表格所有内容导出为本地 excel；

4. 打印：可将表格所有内容通过打印机打印出来；

5. 排序：可自定义表格各列内容。
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用户可通过查询功能快速定位需要操作的模具。

10.3. 模具设定

本页面用于设置模具的保养事项，包括保养时机、保养部位等。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

本页面的保养设置可分为“车间模具维保设置”与“单独模具设置”这两大模块。

1. 车间模具维保设置：整个车间的所有模具都可使用这些通用设置；

2. 单独模具设置：其中任意一个模具可设置是否不遵循“车间模具维保设置”，

并可设置单独的一些保养内容。

10.4. 机器保养

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

10.4.1.机器保养-总览

该页面显示所有具有保养设置的机器的相关信息，该信息被整理成一个表格，每个

机器都有一行，用户可做以下操作：

1. 编辑：可进入该机器的保养记录页面；

2. 复制：将该表格所有内容复制到粘贴板；

3. 报表：可将表格所有内容导出为本地 excel；

4. 打印：可将表格所有内容通过打印机打印出来；

5. 排序：可自定义表格各列内容。

用户可通过查询功能快速定位需要操作的机器。

其表格主要列内容解释：

1. 生产模数：该机器一共生产了多少模；

2. 上次保养结束时间：该机器上次保养的结束时间点；
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3. 预计下次保养时间：该机器预计下次需要保养的时间点；

4. 保养剩余工时：如果该机器存在按工时（生产运行时间）保养的设定，则还剩

多少工时就需要保养；

5. 保养剩余天数：如果该机器存在按天数保养的设定，则还剩多少天就需要保养；

10.4.2. 机器保养-历史记录

该页面显示所有的保养记录（包含待保养），用户可做以下操作用户可做以下操作：

1. 编辑：可进入该机器的保养记录页面；(详细说明见本文档的 1.5.2 中的 2)

2. 复制：将该表格所有内容复制到粘贴板；

3. 报表：可将表格所有内容导出为本地 excel；

4. 打印：可将表格所有内容通过打印机打印出来；

5. 排序：可自定义表格各列内容。

用户可通过查询功能快速定位需要操作的机器。

10.5. 机器设定

本页面用于设置机器的保养事项，包括保养时机、保养部位等。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

本页面的保养设置可分为“车间机器维保设置”与“单独机器设置”这两大模块。

1. 车间机器维保设置：整个车间的所有机器都可使用这些通用设置；

2. 单独机器设置：其中任意一个机器可设置是否不遵循“车间机器维保设置”，

并可设置单独的一些保养内容。
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11 生产排程

11.1. 作用

该页面用于操作人员向机器安排生产计划。

当前登陆用户必须具有对该页面查看的权限，才可进入。

11.2. 页面说明

该页面具有两个功能：

1. 当前批量生产状况：显示目前车间所有机器当前批量的生产情况；

2. 订单信息：显示目前车间所有未入库的订单的生产情况。

11.2.1.当前批量生产状况

显示目前车间所有机器当前批量的生产情况。

名词解释：

1. 预计空闲时间：当前机器完成所有订单的时间；

2. 模具编号：当前机器所挂载的模具；

3. 已完成数量：当前机器在该批量中已生产多少件良品；

4. 计划生产数量：该批量计划生产多少件产品；

5. 达成率：该批量的完成情况，已完成数量÷计划生产数量；

6. 预计完成时间：该批量预计什么时候完成；

7. 订单编号：该批量从属的订单编号。
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11.2.2.待发送订单

显示目前车间所有未入库的订单生产情况。

名词解释：

1. 机器编号：该订单所分配的机器；

2. 产品编号：该订单所属的产品；

3. 模具编号：该订单所用的模具的编号；

4. 订单编号：该订单所用编号

5. 计划生产数量：该订单计划生产多少件产品；

6. 生产数量：该订单目前为止实际生产了多件；

7. 良品数量：该订单目前为止实际生产了多少件良品；

8. 预计完成时间：该订单预计将在什么时候完成；

9. 计划结束时间：该订单计划在什么时候之前结束。

可对该订单进行操作为（需要权限才能操作）：

1. 派单：选择表格中某个订单，点击“派单”按钮，iMark 会自动获取关联订单，

并在弹出框中显示出来，可对某些内容进行编辑，便可生成一个批量计划并发送

到指定机器。如果该机器正在生产该订单，则将无法再次发送到该机器上。

2. 排单：选择表格中某个订单，点击“排单”按钮，iMark 会自动获取关联订单，

并在弹出框中显示出来，可对某些内容进行编辑，便可生成一个生产计划列表，

iMark 会根据当前生产情况自动切换订单。
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3. 新建：新创建一个订单，点击“新建”按钮，在弹出框中进行编辑即可。
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4. 编辑：编辑一个已存在的订单，选择表格中某个订单，点击“编辑”按钮，在弹出

框中进行编辑即可，内容与上文中的“新建订单”弹出框基本一致。

5. 生产编辑：提供给排产人员进行简单的编辑，可修改分配到的机器、模具、塑料、

染料、物料。

6. 关闭：关闭一个已存在的订单，相关人员无法再对该订单进行排产，仅能报工与入

库。

7. 删除：删除一个已存在的订单，选择表格中某个订单，点击“删除”按钮即可删除。

如果该订单无法删除，则该按钮无法点击，已经生产的订单将无法删除。

8. 统一发送：点击后，在表格中可勾选多个订单，并且点击“确定”按钮后，可一次

性发送多个订单。

9. 打印计划表：点击后，在表格中可勾选多个订单，并且点击“确定”按钮后，可一

次性打印出多个计划表。

10. 行排序：点击后，可对表格中的订单的顺序进行上下调整，调整范围不得超过所分

配的机器的范围，已经正在生产的订单以及排单无法进行调整。

11. 默认排序：点击后，按机器与优先级进行降序显示。

12. 导入：将一个按照订单参数模板格式的 excel 导入到 iMark 系统，该 excel 里面可以

有多个订单。

13. 导出：将 iMark 系统中的未入库订单全部导出到一个 excel 中。
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12 停机原因

12.1. 作用

该页面用于操作人员对目前机器，进行非生产状态原因的相关配置，包括停机原因、负

责人、解决方法、预计解决时长。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

该页面仅显示当前登陆用户所负责的、处于非生产状态的机器。
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12.2. 页面说明

1. 机器状态详情：

即在“机器选择”中所选中机器的相关数据。

a) 机器编号：目前机器的编号；（图示：C10）

b) 模具编号：该机器目前所挂载模具的编号；（图示：WM-7394C/MPG/H/M）

c) 实际生产周期：目前机器最近一次正常生产的周期时间，单位为秒。如果该机

器未生产过，则会显示该模具的理论周期时间；（图示：29.00）

d) 状态持续时间：目前机器该种生产状态所持续的时间；（图示：9.20）
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e) 预计完成时间：目前机器该批量产品根据实际情况所计算的完成时间；（图示：

2019-10-21 23: 23:00）

f) 计划结束时间：目前机器该批量产品计划的完成时间；（图示：2019-05-30 10:
11:54）

g) 进度条：目前机器该批量产品的完成度；（图示：已完成 329.56%）

h) 状态：目前机器的状态。（图示：修机）

2. 机器选择：选择即将继续操作的机器。仅显示当前登陆用户所管理的、处于非生产

状态的机器；选择的机器发生变化时，上方的“机器状态”也随之变化。

3. 停机原因：选择该机器停止生产的理由。仅显示当前登陆用户所管理的停机原因。

点击“自定义”按钮后，可以添加其他停机原因

4. 负责人：根据“机器选择”中所选中的机器的负责人列表，与“停机原因”中所选

中的选项的负责人列表，显示出具有重合项的负责人。如果没有相同项，则该“负

责人”为空，无法提交。

5. 解决方法：能让机器恢复生产的方法。

6. 预计解决时长：能让机器恢复生产的预计时间，单位为分钟。

7. 保存按钮：选择好上述的 2~6 项后，点击该按钮即可提交到服务器，提交成功后，

会有提示“停机原因提交成功”。
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13 物料管理

13.1. 作用

该页面用于操作人员对产品进行出入库和仓库的物料进行管理操作。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

13.2. 页面说明

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

13.2.1.出入库

该页面用于物料、产品等出入库,分为入库、出库、其他三个模块

1. 生产入库：用于车间把生产的产品入仓库（车间出库，仓库入库）

2. 采购入库：该页面用于向外采购物料（仓库入库）

该页面操作的前提是业务部在 订单管理 采购单 页面进行了采购操作

3. 生产退料：该页面用于车间把剩余的料（该料指原料、色料、半成品等）退回

仓库（由车间出库，仓库入库）

4. 特殊入库
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5. 生产领料

6. 销售发货

7. 特殊出库

8. 移位

9. 上架

10. 下架

11. 销出

13.2.2.目前仓储

该页面用于查询所有出入库的仓储信息

13.2.3.新建条码

该页面用于创建物料的条码,分为创建条码和条码列表两个模块

13.2.4.条码记录

该页面会显示所有的条码记录(权限不同看到的条码记录也不同)

13.2.5.出入库查询

该页面用于查询所有出入库的物料记录

13.2.6.单据查询

该页面用于查询所有的单据(权限不同看到的单据类型也不同)

13.2.7.物料定义

该页面用于定义仓储类型,仓储位置,物料单位,物料部门定义

13.2.8.供料管理

该页面用于给物料添加批次号

13.2.9.供料录入

该页面提供给 PDA设备使用，用于 PDA扫码录入物料的批次号，功能和供料管理

的添加功能一致
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14 预警系统

14.1. 作用

该页面用于车间消息的自动化通知。在预设的条件满足后，iMark 系统自动通过微信、

邮件或者短信的方式通知相关人员。

该页面也可人工通知。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

14.2. 页面说明

一共有 14种自动提示的设置：订单开始、订单结束、模具保养、机器保养、标准工艺

异常、机器报警、设备健康、实际良品率低、实际周期时间长、产量低、停机原因、停

机原因次数过多、生产到达自动停机、任务管理。

还有一种人工报警方式。

14.2.1.订单开始

当监控机器的订单生产计划由 iMark系统下达到机器后，通知相关人员。

通知内容为：“订单已经开始：已经在 xxx时间点，开始在 xxx号机使用模具 xxx，
计划生产 xxx件产品，已经生产 xxx 件。预计耗料 xxx 公斤，预计需要 xxx小时”。

14.2.2.订单结束

当监控机器的订单生产计划完成或即将完成后，通知相关人员。

通知内容为：“xxx机器，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx。已经

结束:已经在 xxx 时间点达到生产数量，计划生产 xxx 件，实际已经生产 xxx 件良

品。下一工单 xxx 计划生产 xxx 件产品。预计耗料 xxx 公斤，预计需要 xxx小时”。
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14.2.3.模具保养

当有模具需要保养时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx模具将在 xxx模后，已经在 xxx 时间点保养条件满足。需要对

xxx进行 xxx保养，保养名称为 xxxx”。

14.2.4.机器保养

当监控的机器需要保养时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机将（已经）在 xxx时间点保养条件满足。需要对 xxx进行

xxx保养，保养名称为 xxxx”。

14.2.5.生产工艺异常

当监控的机器目前的生产工艺与标准工艺出现较大差异时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，工艺：

xxx异常”。

14.2.6.机器报警

当监控的机器出现报警时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，产生

警报：xxx”。

14.2.7.设备健康

当监控的机器出现设备异常现象时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，设备

存在异常：xxx”。

14.2.8.实际良品率低

当监控的机器目前的良品率低于订单规定的良品率，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，实际

良品率 xxx过低，要求 xxx%”。

14.2.9.实际周期时间长

当监控的机器最近的 3模实际周期时间高于订单规定的周期时间，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，最近

3模实际平均周期时间 xxx秒过长，要求 xxx秒”。
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14.2.10. 产量低

当监控的机器当前批量的实际生产数量小于预计生产数量时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，生产产品 xxx，产量

xxx件过低，要求 xxx件”。

14.2.11. 停机原因

当监控的机器目前处于停机状态时，且停机时间大于预计解决时间时，通知相关人

员。

通知内容为：“xxx 号机处于 xxx 状态，使用模具 xxx，生产产品 xxx，耗时 xxx
小时，处理方法为 xxx，预计解决时长为 xxx小时，负责人为 xxx”。

14.2.12. 停机原因次数过多

当监控的对象目前处于停机状态时，且该停机状态次数大于设定次数时，通知相关

人员。

通知内容为：“xxx 类型 xxx 号对象，负责人为 xxx，xxx 停机原因 xxx 次，此次

停机原因负责人为 xxx”。

14.2.13. 生产到达自动停机

当监控的机器生产良品数量超过计划数量时，通知相关人员。

通知内容为：“在 xxx时间点，在 xxx号机，正在生产订单 xxx，使用模具 xxx，
生产产品 xxx，计划生产 xxx件。已生产良品 xxx件，自动停机”。

14.2.14. 任务管理

当监控的机器有任务超过设定时间未解决时，通知相关人员。

通知内容为：“xxx 机台由 xxx 创建的 xxx 号任务 xxxx 的截至时间为 xxxx，当前状态为 xxx，

在 xxx时间点指派给 xxx”。

14.2.15. 人工报警

该页面提供途径给用户通过 iMark 系统发送消息给指定人员。
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15 质量管理

15.1. 作用

该页面用于质检人员对于产品抽检的结果进行录入或查询。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

15.2. 质量录入

该页面用于质检人员录入产品抽检结果。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

15.2.1.总览

该页面显示所有已完成但又未入库的批量的信息：

1. 添加：点击该按钮可创建一条新的质检记录；

2. 编辑：在表格中选中一行，点击该按钮可进入该条质检记录的详情页面；

3. 申请: 点击该按钮可进去产品质量检测申请对某一项产品进行质量检验;

4. 让步放行:当本次检验结果判定不合格,因为急需使用可以本标准提出让步放行；

5. 规格放行:当检验结果判定不合格时针对某一项规格,因为急需使用可以本标准

提出规格放行；

6. 审核:该按钮可对已完成的检验结果审核是否检验无问题；

7. 生产报告: 在表格中选中一行,点击该按钮可以对本次检验结果生成 Excel 报表；

8. 统一录入：可一次性录入多个产品的质检信息；
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9. 删除：在表格中选中一行，点击该按钮可从删除该条记录；

10. 复制：将该表格所有内容复制到粘贴板；

11. 报表：可将表格所有内容导出为本地 excel；

12. 打印：可将表格所有内容通过打印机打印出来；

13. 排序：可自定义表格各列内容。

用户可通过查询功能快速定位需要操作的批量。

15.2.2.质量录入-添加/编辑

点击“添加”或“编辑”按钮可进入详情页面。

“添加”为新增一条质检记录，“编辑”则可为已存在的质检记录进行修改。

页面解释：

一、质检录入

该次质检的基本信息:

1. 产品编号：该次质检所属的产品编号。

2. 质检类别：该次质检所挑选的产品编号所具有的质检类别。

3. 批量编号：该产品编号的模具所对应的所以未入库的批量编号，如果所挑选的

“质检类别”不具有“与批量相关”的属性(这些属性在生产管理-数据录入-
工厂信息-车间质检类别中设置)，则批量编号不可选。
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4. 产品名称：该次质检所挑选的产品编号的名称，仅显示用。

5. 申请人员与时间：该次质检的申请人员与申请时间。

6. 检测人员与时间：该次质检的检测人员与申请时间。

7. 审核人员与时间：该次质检的审核人员与申请时间。

8. 样品照片：可将样品的照片提交到 iMark 系统。

9. 样品存放位置：该次质检后，样品的存放位置。

10. 备注：该次质检的注意事项。

二、质检结果

该次质检的检查结果:

1. 质检说明：说明该次质检的基本事项。

2. 规格：说明该次质检的产品判断标准。

3. 实测值：一共具有三种实测值录入方式：

15.2.3.质量录入-统一录入

点击“统一录入”按钮可在弹出框中一次性录入多个产品的质检信息。

页面解释：

一、质检时间：该次录入质检信息的产品的生产时间节点；时间发生改变，提供录

入的产品列表也会随之改变。

二、质检类别：该次录入质检信息属于哪种质检类别；时间发生改变，提供录入的

产品列表也会随之改变。

三、选择：点中打勾后，提交时，才会提交该产品的质检信息；

四、搜索框：可搜索所有的“机器/订单/产品”，并将符合要求的那一行的底色改

为橙色。
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15.3. 质量查询

该页面用于质检人员查询产品质检结果。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

名称解释：

一、查询参数列：

a) 产品编号：挑选进行查询的产品编号；必须录入过质检记录才可查询。

b) 质检类别：挑选产品编号所对应的质检类别，仅显示有数据的质检类别。

c) 批量编号：挑选产品编号对应的批量编号，如果质检类别不与批量相关，则不

可挑选批量编号。

d) 时间范围：查询该产品该批量在某个时间区间内的质量录入记录；

二、基本内容：

1. 产品名称：该产品编号的名称。
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2. 质检次数：该种产品编号、质检类别、批量编号组合一共质检了多少次。每次

的基本信息都出现再下方的表格中。

3. 表格：

a) 检测时间：该次质检最后一次的修改时间。

b) 批量编号：显示该次质检对应的批量的编号、工单；如果是与批量无关，则该

列内容为空。

c) 质检结果：该次质检的结果，仅有“通过”与“不通过”这两种。当结果为不

通过时，字体变红。

d) 申请人员：申请该次质检的人员。

e) 备注：该次质检的注意事项。

f) 操作：点击该查看按钮后，显示该次质检的录入情况，内容与 1.4.2 的质检录

入-添加/编辑一致。

三、详细结果：

显示符合产品编号、质检类别、批量编号的质检记录的显示结果。

如图所示：

1. 蓝色框：该产品的一个质检项目。点击头部可回缩。

2. 蓝色框内的绿色框：该质检项目的一项质检规格。点击头部可回缩。

3. 绿色框内表格行数：该质检项目的每次检查结果。多少行代表抽检了多少次，

如上图，进行了两次质检。

如果质检类别属于“定量型”，并且统计结果为“详细结果”。则还会显示 cpk、
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极差图等。

15.4. 质量问题查询

该页面用于质检人员查询有质量问题的产品质检结果。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

名称解释：

1. 产品编号：挑选进行查询的产品编号；必须录入过质检记录才可查询。

2. 质检类别：挑选产品编号所对应的质检类别，仅显示有数据的质检类别。

3. 时间范围：查询该产品该批量在某个时间区间内的质量录入记录
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16 车间监控

16.1. 作用

该页面用于生产管理人员大体的知道整个车间的生产情况，包括从某个时间点到目前整

个工厂的产能、OEE详情、各项 OEE参数的排序情况，以及当前车间的开机率与提示

消息。

当前登陆用户必须具有对该页面进行操作的权限，才可进入。

16.2. 页面说明

16.2.1.当前车间批量生产状态

显示当前车间的所有的批量到目前为止的生产状态。
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解释：

1. 计划生产：所有机器的批量到目前位置计划生产多少件；

2. 实际生产：所有机器的批量到目前位置实际生产多少件；

3. 达成率：已生产数量/计划生产数量，该值大于 100%表示进度正常；

4. OEE：整个车间在生产这些批量时的 OEE，该值越大表示效率越高；

5. 稼动率：显示整个车间在生产这些批量时，正常生产时间的占比，该值越高越

好；

6. 生产效率：显示整个车间在生产这些批量时，每一模的实际生产周期与预计周

期的对比，该值越高越好；

7. 良品率：显示整个车间在生产这些批量时，实际的良品率，该值越高越好。

16.2.2.机器状态

显示当前车间的开机情况。
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解释：

1. 开机率：目前所有机器中所有百分之多少的机器处于生产状态；

2. 机器总数：车间内总共的机器数量；

3. 开机数：目前正在生产的机器的数量；

4. 停机数：目前未在生产的机器的数量；

5. 曲线图：显示停机时间最长的 5 个设备。这个曲线图显示数量可在右上角

中的设置中的“排序图点数”中显示。

如果目前机器都不停机，则显示目前生产时间最长的机台。

16.2.3.产能

显示设定时间起到现在的生产情况。该起点时间可设置为“当日、当周、当月、当

季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。

解释：
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1. 计划生产数：车间从设定起点到目前为止，计划生产的产品数。

2. 达成率；完成上面计划生产数的进度，大于 100%表示进度正常；

3. 总生产数：这段时间内车间内总共的生产产品数量；

4. 良品数：这段时间内车间内总共的生产良品数量。

5. 废品数：这段时间内车间内总共的生产的废品数量。

16.2.4.消息记录

显示最近 20条预警信息，每 5秒滚动一次。

16.2.5.效率排序

显示设定时间起到现在的各个机器效率指标的排序情况。该起点时间可设置为“当

日、当周、当月、当季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。显

示数量可在右上角中的设置中的“排序图点数”中显示。

该模块每 5秒变更一次，依次显示 OEE正序、OEE倒序、稼动率正序、稼动率倒

序、生产效率正序、生产效率倒序、良品率正序、良品率倒序。

16.2.6.OEE

显示设定时间起到现在的整个车间 OEE的参数。该起点时间可设置为“当日、当

周、当月、当季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。
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左侧为柱状图，显示 OEE、时间开动率、性能开动、良品率。

右侧为曲线图，显示 OEE的前几日的趋势情况。可在右上角中的设置中的“趋势

图点数”中设置前多久的时间点数，在“趋势图单位”选择时间周期单位。

16.2.7.稼动率

显示设定时间起到现在的整个车间的稼动率参数。该起点时间可设置为“当日、当

周、当月、当季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。

总时长：所有机器的加起来的小时数。

生产时长：所有机器正常生产加起来的小时数。

左侧为柱状图，显示时长最多的机器状态，显示种类数量可在右上角中的设置中的

“排序图点数”中显示。

右侧为曲线图，显示稼动率的前几日的趋势情况。可在右上角中的设置中的“趋势

图点数”中设置前多久的时间点数，在“趋势图单位”选择时间周期单位。
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16.2.8.生产效率

显示设定时间起到现在的整个车间的生产效率参数。该起点时间可设置为“当日、

当周、当月、当季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。

标准周期：这段时间内所用的模具的平均预计周期时间。

实际周期：实际每模的周期时间。

左侧为柱状图，显示占用时间最多的动作阶段，显示种类数量可在右上角中的设置

中的“排序图点数”中显示。

右侧为曲线图，显示生产效率的前几日的趋势情况。可在右上角中的设置中的“趋

势图点数”中设置前多久的时间点数，在“趋势图单位”选择时间周期单位。

16.2.9.废品类型

显示设定时间起到现在的整个车间的良品率参数。该起点时间可设置为“当日、当

周、当月、当季度、当年”，在右上角的设置中的“显示时间中设置”。

总生产数：所有机器的总共生产了多少个产品。

良品数：所有机器的总共生产了多少个良品。

废品数：所有机器的总共生产了多少个废品。
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左侧为柱状图，显示数量最多的废品类型，显示种类数量可在右上角中的设置中的

“排序图点数”中显示。

右侧为曲线图，显示良品率的前几日的趋势情况。可在右上角中的设置中的“趋势

图点数”中设置前多久的时间点数，在“趋势图单位”选择时间周期单位。


