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1. 概述
1.1 文档目的

本文档适用于用户对系统操作指导，说明了该系统功能模块及基础数据的设置方法 与内容。

本文档的读者，是本产品的业务人员，包括软件实施顾问与 IT 运维人员，要求能对系统

的配置及常用业务功能熟悉操作。

1.2 用户界面

界面说明：左侧是菜单栏，右侧是功能菜单，包含常用菜单，异常报损，已开工工单，工

单信息，工作日历等等。

2. 系统管理

2.1 企业信息

功能说明： 该界面显示企业信息及认证通过状态。用于企业基本信息修改，查询及企业认

证等功能
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操作说明： 系统管理——企业信息——修改认证——修改信息——重新认证按钮。

2.2 角色管理

功能说明：该界面显示企业所有角色信息列，用于角色创建，菜单分配，角色启用和禁用

等。
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操作说明：

1. 新增或编辑功能说明： 用于企业员工角色信息创建及修改；

2.查询功能说明：用于企业内部对角色信息查询。
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3.分配菜单功能说明：用于企业系统管理员给企业角色分配角色菜单功能

4.启用/禁用/删除功能说明：用于企业系统管理员对角色的启用、禁用、和删除功能。

2.3 员工管理

功能说明：该界面显示企业所有员工信息列，功能有员工邀请加入、密码修改、角色分 配、

功能禁用和启用、员工组织绑定等。
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操作说明：

1. 新增或编辑功能说明： 用于员工基本信息创建及修改；手机号码——登录密码——姓

名—— 保存。

2. 模板下载和导入功能说明：用于企业员工多，支持 Excel 导入。
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3. 邀请加入功能说明：点击邀请加入——生成二维码或生产链接——复制链接

4. 密码重置功能说明： 选中企业员工——密码重置——新密码——再次输入新密码—保
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存

5.分配角色功能说明： 用于企业给员工分配角色，支持多选角色。

6.设定离职功能说明：用于企业员工离职后，将其员工账号功能禁用。
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7.启用和禁用功能说明： 用于企业系统员对企业内部员工对该系统功能使用禁用和启用。

8. 关系绑定功能说明： 用于企业管理员将企业内部员工绑定组织。支持多选。

9.通过/不通过功能说明： 用于企业管理员对内部员工的系统使用权限通过。
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2.4 数据权限

功能说明：用于企业管理员对内部员工对应工厂或车间的数据权限开通和删除等功能

操作说明： 数据权限——选中人员——选中数据范围——添加——保存

高级查询功能说明：用于数据权限的人员信息查询功能管理。

2.5 系统设置

功能说明：用于企业名称输入，企业 LOGO 上传等功能。



14本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 主数据

功能说明： 该界面用于显示企业基础数据管理显示，主要有工厂建模、生产能力、物料建 模、

异常管理、质量管理、供应商管理、标识配置等功能创建。

3.1 工厂建模

功能说明：用于对工厂制造各个环节物理信息组织创建，包括工厂、车间、工作中心、工 位、

设备、工位设备绑定等功能。
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3.1.1 工厂注册

1.新增/编辑功能说明：用于企业对工厂基础信息创建及修改。

2.查询功能说明：用于企业对工厂信息筛选查询
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3.启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂信息启用或禁用及删除等。

3.1.2 车间注册

1.新增/编辑功能说明：用于企业工厂对车间基础信息创建及修改。
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2.查询功能说明：用于企业工厂对车间信息筛选查询

3.启用/禁用/删除功能说明： 用于企业工厂车间信息启用或禁用及删除等。

3.1.3 工作中心类型

1. 新增/编辑功能说明：用于工作中心中类型信息的创建及修改。
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2. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工作中心中类型信息的启用或禁以及删除等功能。

3. 查询功能说明：用于对工作中心的类型信息的筛选查询。
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3.1.4 工作中心注册

1. 新增/编辑功能说明：用于车间对工作中心的基础信息创建及修改。
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2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于车间的工作中心信息批量导入和导出。

3. 查询功能说明：用于对车间的工作中心的信息筛选查询
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4. 启用/禁用/删除功能说明： 用于车间对工作中心信息启用或禁用及删除等功能

3.1.5 工位注册

1. 新增功能说明：用于工位的基础信息创建。
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2.查询功能：按条件查询工位

3.导出/导入功能：用于批量创建工位及以 excel 形式导出

3.1.6 设备类型
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1. 新增/编辑功能说明：用于设备类型的基础信息创建及修改。

2. 查询功能说明：用于对设备类型的信息筛选查询

3. 启用/禁用功能说明： 用于设备类型启用或禁用功能
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3.1.7 设备注册

1. 新增/编辑功能说明：用于设备信息创建及修改。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于设备信息批量导入和导出。
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3. 查询功能说明：用于对设备信息筛选查询

4. 启用/禁用功能说明： 用于设备信息启用或禁用功能
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3.1.8 工作组配置

1. 新增/编辑功能说明：用于工作组信息创建及修改。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于工作组信息批量导入和导出。
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3. 查询功能说明：用于对工作组信息筛选查询

4. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工作组启用或禁用及删除等功能
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5. 绑定功能说明： 用于工作组配置包含的工作中心
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3.1.9 打印机注册

功能说明：打印机主要用于标签打印，如物料标签、设备标签等，该功能主要是用于维护打印机

相关信息。

1.打印机新增：可通过页面【新增】按钮一个个新增，也支持批量导入新增

（1）单个新增

（2）批量导入、导出：模板下载、导入、导出
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2. 高级查询：根据查询条件查询出符合条件的打印机信息

3. 编辑：如有需要修改信息的打印机，选中该打印机进行编辑即可
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4. 启用/禁用：打印机的启用、禁用操作

5. 打印条码：打印打印机条码，方便使用时直接通过移动设备扫码连接打印机进行打印
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6. 删除：当有的打印机已经不再使用或者报废之后可以把其相关信息删除掉

3.1.10 串口通信协议注册

功能说明：主要用于电子秤串口的通信协议信息维护，以保证电子秤与系统正常通信。

1. 新增：串口通信协议提供了两种新增方式，单独新增或是批量新增。

（1）单个新增



33本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

（2）批量导入新增



34本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：当需要导出串口通信协议列表信息时可进行导出操作。



35本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 高级查询：当需要查询某些串口通信协议可根据筛选条件进行查询操作。

4. 编辑：当有的串口通信协议信息发生变更时，可通过编辑操作完成。



36本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

5. 删除：当有的串口通信协议不再使用时，可通过删除操作来完成。

3.1.11 设备驱动注册

功能说明：主要用于打印机设备驱动的信息维护，以保证无线打印机可与系统正常通信。

1. 高级查询：当需要查询某些设备驱动可根据筛选条件进行查询操作。



37本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 删除：当某些设备从此不再需要可通过删除操作。

3.2 仓库建模
3.2.1 仓库注册

在仓库注册功能支持新增、编辑、删除、批量导出、启用、禁用、下载模板、导入模板等

功能。



38本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

* 点击“新增”，在弹框中输入必填字段，仓库编码不支持输入特殊字符，建议大写英文

字母与数字组合，点击所属工厂为下拉框按数据权限显示已有的工厂。

* 点击“编辑”，在弹框中可修改部分字段，也可将仓库状态变更为禁用，若仓库状态为禁用则

在后续作业中无法查询到该仓库。

* 点击“详情”，详情弹窗只暂时当前仓库已编辑的内容，无法修改任何内容。



39本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.2.2 库区注册
在库区注册功能支持新增、编辑、删除、批量导出、启用、禁用、下载模板、导入模板等功能。

* 点击“新增”，在弹框中输入必填字段，库区编码不支持输入特殊字符，建议大写英文字母与

数字组合，点击所属工厂和仓库名称为下拉框按数据权限显示已有的工厂和仓库。

* 点击“编辑”，在弹框中可修改部分字段，也可将库区状态变更为禁用，若库区状态为禁用则



40本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

在后续作业中无法查询到该库区。

* 点击“详情”，详情弹窗只暂时当前库区已编辑的内容，无法修改任何内容。

3.2.3 库位注册

在库位注册功能支持新增、编辑、删除、批量导出、启用、禁用、下载模板、导入模板、

打印二维码等功能。



41本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

* 点击“新增”，在弹框中输入必填字段，库位标准格式为库区编码+道+（层+位），支

持位批量创建。

* 点击“编辑”，在弹框中可修改部分字段，也可将库位状态变更为禁用，若库位状态为

禁用则在后续作业中无法查询到该库位。



42本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

* 点击“详情”，详情弹窗只暂时当前库区已编辑的内容，无法修改任何内容。

3.2.4 工作区域注册

在库区注册功能支持新增、编辑、删除、批量导出、启用、禁用、下载模板、导入模板等

功能。



43本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

*工作区域目前只有在分区拣选时会产生实质性作用。

* 点击“新增”，在弹框中输入必填字段，工作区域建议采用大写英文+数字的组合形式。

* 点击“编辑”，在弹框中可修改部分字段，也可将库位状态变更为禁用，若状态为禁用

则在后续作业中无法使用。



44本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

* 点击“详情”，详情弹窗只暂时当前工作区域已编辑的内容，无法修改任何内容。

3.3 生产能力

功能说明：用于对工厂制造生产能力配置 创建，如工艺、工序、加工能力、资源、班次、

班组、工作日历等功能



45本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.3.1 工序注册

1.新增/编辑功能说明：用于车间工序信息的新建及修改。

2.模板下载/导入/导出功能说明：用于车间工序信息的批量导入和导出

3. 查询功能说明：用于车间工序信息的查询



46本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 启用/禁用/删除功能说明： 用于车间对工序信息的启用/禁用/删除等

3.3.2 二级工序注册



47本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

1. 新增/编辑功能说明：用于车间二级工序信息的新建及修改。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于车间二级工序信息的批量导入和导出



48本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 查询功能说明：用于车间二级工序信息的查询



49本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 启用/禁用/删除功能说明： 用于车间对二级工序信息的启用/禁用/删除等



50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.3.3 加工能力配置

1.加工能力配置功能说明：用于车间的工序信息的配置。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于车间加工能力信息的配置批量导入和导出



51本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 查询功能说明：用于车间加工能力信息配置的筛选查询



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

4.启用/禁用/删除功能说明： 用于车间加工能力信息配置启用/禁用/删除信息等

3.3.4 班次注册



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

1. 新增/编辑功能说明：用于对班次信息创建及修改。

2. 查询功能说明：用于班次信息配置的筛选查询



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3. 启用/禁用/删除功能说明： 用于班次信息配置启用/禁用/删除信息等



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3.3.5 工作日历维护

功能说明：主要用于排产时区分是否为工作日，自动排产时不会排产到非工作日，可以根

据需要自由选择工作日和非工作日

3.3.6 组相注册

1.新增/编辑功能说明：用于对组相信息创建及修改。



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

2.查询功能说明：用于组相信息筛选查询

3.启用/禁用/删除功能说明： 用于组相启用或禁用及删除等。



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3.4 物料建模

功能说明：用于对工厂的物料的信息 创建，如物料属性，颜色配置，单位，物料分类，物

料基础信息，物料与工厂对应关系，物料工艺路线，制造 BOM 等功能。

3.4.1 标准作业指标项
1. 新增/编辑功能说明：用于工厂作业指标项的信息创建及修改。



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

2. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂作业指标项的信息启用/禁用/删除等

3. 查询功能说明：用于工厂作业指标项的信息筛选查询

3.4.2 颜色配置

1. 新增/编辑功能说明：用于工厂物料信息的颜色 创建及编辑。



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

2. 查询功能说明：用于工厂物料信息的颜色筛选查询

3. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂物料信息的颜色启用/禁用/删除等



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3.4.3 计量单位配置

1. 新增/编辑功能说明：用于工厂物料计量单位的信息创建及修改。

2. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂物料计量单位的信息启用/禁用/删除等

3.4.4 物料分类管理

1. 新增/编辑功能说明：用于工厂物料分类的信息创建及修改。



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于工厂物料分类的信息批量导入和导出

3. 查询功能说明：用于工厂物料分类的信息筛选查询

4.启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂物料分类的信息启用/禁用/删除等



深圳蜂巢工软科技有限公司

50本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。



深圳蜂巢工软科技有限公司

63本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3.4.5 物料基础信息注册

1. 自定义功能说明：用于工厂物料基础的信息显示列设置定义。

2. 新增/编辑功能说明：用于工厂物料基础的信息创建及修改。

3. 模板下载/导入/导出：用于工厂物料基础的信息批量导入和导出



深圳蜂巢工软科技有限公司

64本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

4. 查询功能说明：用于工厂物料基础的信息筛选查询

5. 启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂物料基础的信息启用/禁用/删除等



深圳蜂巢工软科技有限公司

65本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3.4.6 工厂与物料对应关系

1. 新增/编辑功能说明：用于工厂与物料对应的信息创建及修改。

2. 模板下载/导入/导出功能说明：用于工厂与物料对应的信息批量导入和导出

3.查询功能说明：用于工厂与物料对应的信息筛选查询



深圳蜂巢工软科技有限公司

66本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

4.启用/禁用/删除功能说明： 用于工厂与物料对应的信息启用/禁用/删除等

3.4.7 物料属性定义

功能说明：用于定义物料在车间工艺、工作中心的周期产能和生产周期，主要用于在进排产计

算时使用



深圳蜂巢工软科技有限公司

67本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

维护方式如下:

选择一个物料（成品/半成品），设定该物料在相应车间、工艺、工作中心类型对应的周期产能

和生产周期、领料方式、投料方式

3.4.8 工艺路线管理

1. 新增/编辑功能说明：用于工艺路线及工序的基本信息创建及修改

（1）工艺路线新增



深圳蜂巢工软科技有限公司

68本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

（2）工艺路线编辑

a. 工艺路线基础信息编辑



深圳蜂巢工软科技有限公司

69本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

b. 工艺路线编辑



深圳蜂巢工软科技有限公司

70本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

c. 工艺段基础信息编辑

d. 工艺作业要求及指标参数编辑



深圳蜂巢工软科技有限公司

71本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

2. 删除：用于工艺路线的删除。

（1）批量删除

（2）单个删除



深圳蜂巢工软科技有限公司

72本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

3. 启用/禁用功能说明： 用于工艺路线及工序的基本信息启用/禁用。

4. 模板下载/导入功能说明：用于工艺路线及工序的基本信息批量导入



深圳蜂巢工软科技有限公司

73本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

5. 配置物料功能：配置该工艺用于生产哪些半成品或生产哪些产品



74本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

6. 查看工艺路线对应物料：查看可用该工艺路线进行生产的物料。

3.4.9 制造 BOM管理

1. 新增/编辑功能说明：用于车间的制造 BOM 的信息创建及修改。

(1) 新增

a. 单个新增



75本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

b. 批量导入新增

c. 复制新增



76本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

(2) 编辑

2、 BOM 提交、撤销提交、审核、反审核：ＢＯＭ需通过提交，然后审核方可正常使用，如果ＢＯＭ



77本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

有变动，可通过反审核、撤销提交然后可对ＢＯＭ进行修改。

（1）提交功能

（2）撤销提交



78本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

（3）审核功能

（4）反审核功能



79本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3、 BOM 删除：当ＢＯＭ已经无效不再使用时可通过该操作进行删除掉。

（1）批量删除



80本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

（2）单个删除

4、 BOM 启用、禁用：用于控制ＢＯＭ的启用、禁用状态操作。



81本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.4.10 偏差规则注册
1.新增/编辑功能说明：用于对偏差规则信息的创建及修改。

2.导入/导出功能：用于批量创建偏差规则及 excel 形式导出



82本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.高级查询：按指定条件查询偏差规则

4.启用/禁用功能：用于对偏差规则的启用/禁用



83本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

5.删除功能：用于对偏差规则的删除

3.4.11 物料条码规则配置
1.新增/编辑功能说明：用于对物料条码规则信息的创建及修改。



84本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2.查询功能：按指定条件查询物料条码规则

3.启用/禁用功能：用于对物料条码规则的启用/禁用



85本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.4.12 偏差规则物料关系
1.高级查询：用于按指定条件查询偏差规则物料关系

2.编辑功能：用于偏差规则绑定物料及解绑



86本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.导入功能：用于批量绑定

3.4.13 损耗规则管理
1.新增/编辑功能说明：用于对损耗规则信息的创建及修改。



87本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司



88本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2.查询功能说明：用于按条件搜索相应的损耗规则

3.批量删除功能说明：用于批删损耗规则，也可单个删除

4.批量导出和导入功能：用于损耗规则的批量导出和提供模板批量导入



89本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.4.14 损耗类型管理

1.查询功能说明：按指定条件查询损耗类型

2.新增与编辑功能说明：对损耗类型的创建和修改



90本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.批量删除功能：用于对损耗类型的批量删除也可单个删除



91本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4.启用/禁用功能：用于对损耗规则的启用/禁用

5.批量导出/导入功能：用于大批量的导出和导入



92本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.4.15 半成品产出偏差规则管理
1.新增/编辑功能说明：用于对半成品产出偏差规则信息的创建及修改。



93本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2.查询功能说明：用于按条件搜索相应的半成品产出偏差规则

3.批量删除功能说明：用于批删半成品产出偏差规则，也可单个删除



94本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4.批量导出与导入功能：用于大批量的半成品产出偏差规则的导出/导入

3.5 异常管理

功能说明：维护异常分类信息，包括增加、查询、编辑、删除、启用、禁用等操作。



95本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.5.1 生产异常项目分类

1.新增/编辑功能说明：用于车间的制造 BOM 的信息创建及修改。

（1）单个新增

（3）批量导入新增



96本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

２. 生产异常项目分类导出：生产异常项目分类数据以表格数据的形式进行导出。



97本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

３.查询：可通过指定条件筛选出指定的生产异常项目分类数据。

４.编辑：生产异常项目分类数据



98本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

5.启用、禁用：生产异常项目分类数据的启用、禁用设置。

6.删除：生产异常项目分类数据已失效不再使用可通过此操作删除掉。



99本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.6 质量管理

功能说明：质量管理包含质量损失分类、质量与工艺对应关系连个主要功能。

3.6.1 质量损失分类

功能说明：维护系统的各类质量损失分类数据。



100本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

1. 新增：质量损失分类数据新增。

（1）单个新增

（2）批量导入新增

2. 导出：以 Excel 表格数据的形式导出质量损失分类数据。



101本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 查询：根据指定筛选信息对质量损失分类进行筛选



102本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 编辑：当质量损失分类信息有变更时，通过此操作完成。

5. 启用、禁用：有些质量损失分类需要用或者不需要用的，可进行启用、禁用操作



103本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

6. 删除：如果质量损失分类不再使用时，可对其进行删除操作。

3.6.2 质量与工艺对应关系

1、新增：添加质量工艺与质损项的对应关系，以便在生产过程中使用。



104本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2、导出：以 Excel 数据形式导出质量与工艺对应关系数据。

3、查询：根据指定条件对数据进行查询。



105本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4、编辑：当数据有变更时，通过编辑功能进行编辑操作。

5、删除：当数据不再使用或是有错误数据时，可使用删除操作将数据清除掉。



106本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.7 标识配置

功能说明：用于配置物料卡输出信息。

3.7.1 设备二维码模板

点击设置二维码模板跳转到设置二维码模板页签，可以进行二维码模板设置，打印时按默认模板打印，也



107本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

可切换其他模板。

3.7.2 打印机条码

1.点击编辑进行配置



108本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.7.3 物料标识条码

1. 点击编辑进行配置



109本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.7.4 称条码

1. 点击编辑进行配置



110本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.7.5 领料批次条码

1. 点击编辑进行配置



111本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3.7.6 半成品条码样式配置

1.半成品条码配置：根据需要配置半成品标签。

3.7.7 成品条码样式配置



112本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

1. 成品条码配置：根据需要配置成品标签。

3.7.8 部品条码样式配置
部品条码配置：根据需要配置半成品标签



113本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 生产执行管理

功能说明： 该界面用于显示企业基础数据管理显示，主要有工厂建模、生产能力、物料建 模、

异常管理、质量管理、供应商管理、标识配置等功能创建。

4.1业务信息设置

功能说明：用于维护单据信息、及规则配置。

4.1.1 自制工单信息维护

1.新增：用于设置工单字段显示、必填等信息。



114本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4.1.2 自制异常信息维护

1. 异常信息表单字段信息维护

4.1.3 系统全局设置



115本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

1. 根据要求进行相关单据逻辑系统全局配置。

4.1.4 生产工单号规则配置

1 对系统自动生产工单编号信息规则设置，导入生产工单的时候用此规则自动生成工单单号。

可选编辑操作，如勾选可编辑框，则可在生产工单管理新增中对生产工单号进行编辑操作

4.1.5 生产批次号规则配置



116本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

1. 对生产订单计划批次号规则进行配置，可选自动生成以及可编辑选项。

2. 对产出物批次号规则进行配置，可选自动生成，体现于生产工单执行界面开工批次号

4.2工单管理

功能说明：管理整个工单的创建、下发、派工及执行整个过程，主要包含生产需求管理、生产



117本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

工单管理、生产工单派工、生产工单执行、工单补报工及送检质量确认 7 个功能模块组成。

4.2.1 生产需求管理

1. 新增：用于生产需求基本信息创建。

（1）单个新增：



118本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

（2）批量导入新增：

2. 编辑：当需求发生信息变更时，使用编辑操作进行信息更改



119本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 删除：当发生添加错误需求时，可通过删除操作清除错误数据。



120本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 下发：当生产需求确认后即可通过该操作下发进行生产。



121本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

5. 撤回：生产需求下发后如果需要变更或不需要生产了，此时可通过撤回操作撤回。

6. 查询：根据指定条件对生产需求数据进行查询



122本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

7. 导出：以 Excel 的数据格式导出生产需求数据。

4.2.2 生产工单管理

1. 新增：进行工单基础数据创建的操作。

（1）单个新增



123本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

（2）批量新增



124本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 下发：对已经确认了的生产工单进行下发，推进工单生产。

3. 撤回：对已经下发了的工单进行撤回操作。



125本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 编辑：工单信息发生变更时，进行编辑操作。

5. 删除：当所建工单信息错误或无需生产了的时候可删除掉数据。



126本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

6. 暂停：待开工状态的工单遇特殊情况没能开工的可进行暂停操作。

7. 恢复：对暂停状态的工单恢复生产。



127本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

8. 终止：进行中的工单不需要生产的时候可用终止功能。

9. 查询：根据指定条件对工单数据进行查询。



128本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

10. 导出：以 Excel 数据格式导出工单信息数据。

4.2.3 生成工单拆分
1.工单拆分：当工单比较大无法一次性生产时一般使用拆单操作。



129本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2.打印工单：打印出纸质单据以作留存

4.2.4 生产工单派工

1. 工单拆分：当工单比较大无法一次性生产时一般使用拆单操作。



130本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 打印工单：可打印出工单信息，作为流转单或纸质单据留底。

3. 派工：将工单指派到指定的工作中心进行生产。



131本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 撤回：将已经指派错了的或有信息错误的工单进行撤回。

5. 改派：将已经派工的工单改派到其他的工作中心（工单开工暂停）。



132本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

6. 重新开工：针对已完成的工单又有实际需求，可以重新开工

7. 暂停：将已经派工且正在进行生产的工单暂停。



133本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

8. 终止：停止已经派工了的工单的生产活动。

9. 恢复：将暂停的派工单恢复生产。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

10. 查询：根据指定条件查询派工单数据。

11. 导出：以 Excel 的形式导出派工单信息。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.2.5 生产工单执行

1.上岗：点击【生产工单执行】更能菜单之后会提示上岗，此时可直接上到相应的岗位。

2.认领工单：员工可通过此功能认领自己任务范围内的工单。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3.离岗：当员工下班或是暂时离岗可通过离岗操作进行离岗。

4.开工：通过开工操作来开始工单的执行。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

5.终止：对正在进行的工单进行终止，不再进行该工单的生产工作。

6.暂停：对正在执行的工单进行暂停，如我们的工单正在执行当中但是刚好缺料或是有其他事

要优先做的时候可通过此操作暂时暂停工单。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

7.投料：当有投料工单需要进行投料时，可通过投料功能进行投料操作。

8.添加额外料：当领料的不够生产使用时，通过使用该功能添加额外的用料。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

9.送检：物料产出之后如果需要送检，可使用送检功能发起送检。

10.报工：根据企业需要可使用报工功能进行生产过程报工。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

11.前工艺转入：前工艺转入指的是当前进行的工艺配方物料有的是从前工艺直接产生投入的。

12.作业参数：主要是作业过程中参数的采集情况。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

13.损耗记录：在生产过程中产生的物料损耗

14.异常报损：在生产过程中发生各种故障异常导致生产活动中断，此时可以使用异常报损功能

进行报损。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

15.导出：将工单数据以 Excel 表格的形式进行导出。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

16.损耗记录：可对生产过程中损耗的物料进行提报记录

17.报损记录：用于对生产过程中损坏设备的提报，可进行撤销
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深圳蜂巢工软科技有限公司

18.退料记录：针对生产过程中多余的物料进行退回记录

4.2.6 工单补报工

1. 补报工：工单完工之后发现工单产出比原报工数量更多时，可进行补报工操作。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 送检：生产过程中如果产出物需要检验，那么在报工后进行送检操作。

3. 查询：根据指定条件查询工单补报工数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 导出列表：以 Excel 表格数据的形式导出工单补报工数据。

4.2.7 送检质量确认

1、送检确认：对送检数据进行确认。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2、查询：根据指定条件查询送检质量确认数据。

3、导出：以 Excel 表格数据的形式导出送检质量确认数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.3异常报损管理

功能说明：异常报损管理模块主要包含自制异常报损这个功能，用于生产事故的报损操作。

4.3.1 自制异常报损

1. 异常报损：当生产过程中设备故障时可进行异常报损。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 查询：根据指定条件查询异常报损数据。

3. 导出：以 Excel 表格数据的形式导出异常报损数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.4 业务数据调整

4.4.1 报工数据调整

1.查询：根据指定条件查询生产工单数据。

2.导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3.报工调整：生产报工数据调整

4.补打条码：用于条码损坏遗失补打
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.4.2 派工单状态调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 状态调整：派工单状态数据调整

4.4.3 自制异常报损调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据

3. 报损调整：自制异常报损数据调整
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.4.4 投料数据调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 调整数据：投料数据调整

4.4.5 作业参数调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据

3. 调整数据：作业参数数据调整
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.4.6 额外料调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据



159本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 调整数据：额外料数据调整

4.4.7 前工艺派工单调整

1. 查询：根据指定条件查询生产工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据

3. 调整数据：前工艺派工单数据调整
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.5业务数据查询

4.5.1 生产工单查询

1.查询：根据指定条件查询生产工单数据。

2.导出：以 Excel 的形式导出生产工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3.报工查询：查看生产工单的报工情况。

4.投料查询：查看生产工单的投料情况。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

5.作业参数查询：查看生产工单相关的作业参数情况。

4.5.2 派工单查询

1. 查询：根据指定条件查询派工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出派工单数据。

4.5.3 派工单投料查询

1. 查询：根据指定条件查询派工单投料数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出派工单投料数据。

4.5.4 报工明细查询

1. 查询：根据指定条件查询报工明细数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出报工明细数据。

4.5.5 异常报损查询

1. 查询：根据指定条件查询异常报损数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出异常报损数据。

4.5.6 质量损失查询

1. 查询：根据指定条件查询质量损失数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出派工单额外料数据。

4.5.7 派工单额外料查询

1. 查询：根据指定条件查询派工单额外料数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出派工单额外料数据。

4.5.8 作业参数查询

1. 查询：根据指定条件查询作业参数数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出作业参数数据。

4.5.9 前工艺派工单查询

1. 查询：根据指定条件查询前工艺派工单数据。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出前工艺派工单数据。

4.5.10 损耗记录查询

1.查询：根据指定条件查询损耗记录工单数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出损耗记录数据

4.5.11 工单部品报工查询

1.查询：根据指定条件查询部品报工数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 导出：以 Excel 的形式导出损耗记录数据

3.缺少物料明细及缺少物料明细统计：可查看缺少物料的详情并提供下载，支持单个或者批量
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.5.12 部品条码统计查询

1.查询：根据指定条件查询部品条码统计数据

2. 批量导出：以 Excel 的形式导出损耗记录数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3.条码打印：可打印部品条码

4.5.13 产出条码查询

1.查询：根据指定条件查询产出条码数据
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. 批量导出：以 Excel 的形式导出损耗记录数据

3.条码打印：可打印出产出物条码
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.5.14 报损记录查询
1.查询功能：按指定条件查询报损记录

2.批量导出功能：对报损记录的批量导出
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.5.15 退料记录查询
1.查询功能：按指定条件查询退料记录

2. 批量导出功能：对退料记录的批量导出

3.查看退料明细：点击可查看退料具体详情
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4.5.16 半成品产出率分析
1.查询功能：按指定条件查询

2. 批量导出功能：对退料记录的批量导出

3.查看明细功能：点击可查看投料和报工详情



180本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

5. 生产运营管理
5.1 大屏设置

步骤 1. 点击组件管理跳转到组件管理菜单，可以点击新建可视化组件，选择组件模板后，

对模板属性进行编辑（图表组件需填写数据来源接口），对于已经创建的组件可以编辑、删除、

启用、禁用操作。



181本文中的所有信息均为深圳蜂巢工软科技有限公司内部信息，不得向外传播。

深圳蜂巢工软科技有限公司

步骤 2. 点击大屏管理跳转到大屏管理菜单，可以点击新建大屏，选择大屏模板后，在模

板上添加组件，对于已经创建的大屏可以编辑、删除、发布、取消发布操作。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

5.2 设备数据分析

1. MTTR 分析

可按产线维度或设备类型维度分别查询 MTTR 平均故障修复时间（分钟）

平均故障修复时间=维修时间/维修次数(取 2 个小数, 四舍五入)

维修时间: 到场时间~生产确认时间总和(分钟)

维修次数: 生产确认时间所在月维修单数量(维修次数)
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深圳蜂巢工软科技有限公司

2. MTBF 分析

可按产线维度或设备类型维度分别查询产线 MTBF 平均故障间隔时间（小时）

平均故障间隔时间=维修间隔时间/间隔次数(取 2 个小数, 四舍五入)

维修间隔时间: 维修单间隔时间

间隔次数：维修单间隔次数，跨月前后 2 个月都算一次间隔次数
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深圳蜂巢工软科技有限公司

3. 设备停机分析

对设备停机状态的故障时间、停机时间、停机次数进行统计，可按工厂、车间、产线、

月份筛选。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

4. 维修及保养工单统计

对设备停机状态的故障时间、停机时间、停机次数进行统计，可按工厂、车间、产线、

月份筛选。点击柱形图下方人员可以弹出该涉及人员工单列表。
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深圳蜂巢工软科技有限公司

5. 维修工单执行统计

对维修工单维修数量、平均每月处理量、故障数量、停机状态和时长等进行统计，可按

工厂、车间、产线、月份筛选。

6. 个人维修分析

对 TOP10 的车间个人报修次数、设备部个人维修次数、车间设备维修次数、设备部个人

评价进行统计，可按工厂、车间、月份维度统计。点击柱形图下方人员可以弹出该涉及人

员工单列表。
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7. 设备保养分析

a. 按月统计设备模具保养次数，可按位置、设备类型等条件筛选

以 1 月份示例

设备模具保养次数=1 月份实际保养次数/1 月份应保养次数总

1 月份实际保养次数：保养工单开始时间是 1 月份 并且 状态已完成；必须是当前月完成,

否则即便完成也算未完成, 不计数

1 月份应保养次数总：保养工单开始时间是 1 月份
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b. 按月统计设备模具保养次数，可按位置、设备类型等条件筛选

以 1 月份示例

设备模具保养准时率 = 1 月份保养工单保养设备数量 / 1 月份保养工单保养设备总数量

1 月份保养工单保养设备数量: 保养工单开始时间是 1 月份 并且 状态已完成

多个保养单, 只要有一个未完成则未完成, 不计数

必须是当前月完成, 否则即便完成也算未完成, 不计数

1 月份保养工单保养设备总数量: 保养工单开始时间是 1 月份

(累积准时单÷累积总数)

设备模具保养准时率截止当前 = 1~12 月份保养工单保养设备数量之和 / 1~12 月份保养

工单保养设备总数量之和
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5.3 设备管理大屏看板软件功能说明
5.3.1 大屏看板

步骤 1. 登录后，进入选择大屏页面，可选择后台配置好的大屏页面。

步骤 2. 大屏按后台配置的大屏模板和组件属性显示可视化数据，图表刷新时间为后台设

置。
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