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声明

非经本公司书面许可，任何单位和个人不得擅自摘抄复制本手册的内容或全

部，并不得以任何形式传播。

本手册根据现有信息制作，其内容如有修改，恕不另行通知。山东领能电子

科技有限公司在编写该手册的时候已尽最大努力保证其内容准确可靠，本手册

仅作为使用指导，本手册中的所有陈述、信息和建议不构成任何明示或暗示的

担保。

安全须知

本产品的默认密码仅供首次登录使用，为保证安全，请您确保在首次登录后修

改默认密码。强烈建议您将密码设置为强密码，字符不小于 8位。

在操作前，请务必认真阅读和执行产品手册规定的安全规范。

截取的界面图仪当说明示例，各版本界面存在差异，请以实际界面为准。本手

册能作为多个型号产品的使用指导，但不——列举每个产品的使用情况，请您

根据实际产品自行对照。

本公司保留在没有任何通知或者提示的情况下对本手册的内容进行修改的权利，

但并不确保手册内容完全没有错误。

由于物理环境等不确定因素，部分数据的买际值能与于册中提供的参考值存在

偏差，如有任何疑问或争议，请以本公司最终解释为准。

您使用产品过程中，请遵守本手册操作说明。对于未按说明而引起的间题，我

司恕不负责，感谢您的配合。
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一、登录

1.1. 登录界面

用户在登录界面中输入账号、密码、验证码登录，即可登录平台。如图 1-1-1-1。

图 1-1-1-1

二、孪生视图

2.1. 表世界

收集物理实体的实时数据，并将这些数据同步到数字孪生模型中，以保持虚拟模型与物
理实体状态的一致性，展示设备运行时实时生产的数据。

2.1.1 总流程

该界面显示整站分布模型，于底部实时展示最新 plc 报警数据，于左侧分别展示今昨两
日当天 8 点至次日 8 点的总液量、水量、油量、气量使用量对比折线图。如图 2-1-1-1。
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图 2-1-1-1

2.1.2 分离器区

该界面显示 1#、2#、3#三相分离器模型，于左侧分别实时展示三个三相分离器当天 8
点至当前时间的压力、水油气、含水、进出口压力数据的折线趋势图。如图 2-1-2-1。

图 2-1-2-1

2.1.3 分离缓冲罐

该界面显示分离缓冲罐模型，左侧分别实时展示分离缓冲罐当天 8 点至当前时间的液位、
进出口温度、进出口压力的折线趋势图。如图 2-1-3-1。
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图 2-1-3-1

2.1.4 加热炉区

该界面显示 1#、2#、3#加热炉模型，于左侧分别实时展示当天 8 点至当前时间的外输
/脱水/采暖加热炉进出口温度、三个加热炉压力数据的折线趋势图。如图 2-1-4-1。

图 2-1-4-1

2.1.11 三维巡检

2.1.11.1 手动巡检

点击前往下一个巡检点，到达巡检点显示当前相关数据，若到达监控附近则显示当前位
置的监控视频。如图 2-1-11-1。
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图 2-1-11-1

2.1.11.2 自动巡检

可以设置巡检间隔，开启自动巡检
人物自动前往巡检点，完成自检

2.1.12 第三人称漫游

2.1.12.1 人物控制

方向键：WSAD，上下左右
Shift 键：人物加速
空格键：人物跳跃
鼠标右键：长按控制人物视角

2.1.12.2 巡检信息展示

人物到达摄像头附近，显示当前位置摄像头视频。如图 2-1-12-1。

图 2-1-12-1
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人物到达设备附近，显示设备数据。如图 2-1-12-2。

图 1-2-12-2

2.1.13 全景鸟瞰

从不同角度和高度以鸟瞰视角自由浏览整站，从而更好地了解站内区域、道路等元素的
结构和布局。如图 2-1-13-1。

图 2-1-13-1

2.2. 里世界

展示机理模型，根据设备运行所产生的数据，智能的分析设备应该运行的经济区间，消
耗少而达到最好的处理效果
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2.2.1 里世界鸟瞰图

以鸟瞰视角浏览里世界。如图 2-2-1-1。

图 2-2-1-1

2.2.2 初始化

鼠标左键可旋转角度，点击显示加热炉数据。如图 2-2-2-1、图 2-2-2-2。

图 2-2-2-1
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图 2-2-2-2

2.2.3 加热炉里世界

如图 2-2-3-1 显示三个加热炉内部构造，图 2-2-3-2 同时显示三个加热炉，左侧展示
三相分离器内部工作流程动画及分离器数据。

图 2-2-3-1
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图 2-2-3-2

2.2.4 三相分离器里世界

分离器区透明模型展示，左侧展示三相分离器内部工作流程动画及分离器数据。如图
2-2-4-1。

图 2-2-4-1

2.3. 2D 组态

二维组态图通过提供直观的图形界面，将复杂的生产流程以图形化形式展示，实时显示
各个设备的参数和数据，以便操作员可以全面直观的了解设备的工作情况。

2.3.1 总流程

动态展示整站的生产流程，各设备实时运行的参数显示。如图 2-3-1-1。
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图 2-3-1-1

2.3.2 分离器区

动态展示分离器区的生产流程，展示其中进出口及内部产生的详细数值，如图 2-3-2-1。

图 2-3-2-1

2.3.3 分离缓冲罐

动态展示分离缓冲罐的生产流程，展示其中进出口及内部产生的详细数值，如图
2-3-3-1。
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图 2-3-3-1

2.3.4 气体检测

动态展示气体检测区各设备的大致方位，点击三角（可燃气体报警器）或者星形（硫化
氢报警器）将显示名字（上）及对应数值（下）；点击底部涉硫化氢区域将在图中显示硫化
氢覆盖区域。如图 2-3-4-1。

图 2-3-4-1

2.4 巡检报表

点击右上角“巡检报表”按钮，显示“报表导出”弹框，使用标签页切换手动导出或者自动
导出。

巡检报表功能可以记录巡检中设备的基本信息、巡检时间、巡检地点、设备实时数据等，
以便于对巡检过程进行跟踪和管理。
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2.4.1 手动导出

（1）选择“导出各区组态+视频分析报表”
将对总流程、分离器区、分离缓冲罐、加热炉等各区组态的实时数据及视频分析十分钟

内的报警数据进行汇总，以一个工作簿中的多个工作表形式导出 excel 巡检报表，导出完成
后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为浏览器默认配
置的下载路径，文件名为“巡检报告‘年月日’_‘时分秒’”格式。

（2）选择“自定义设备选择”
与第一项基本相同，区别在于用户可根据自己需求，自定义选择需要导出的设备信息。
1）点击“自定义设备选择”时将自动弹出自定义过的列表，显示名称及选择的设备数量，

可对其进行删除或信息编辑。如图 2-4-1-1、图 2-4-1-2。

图 2-4-1-1 图 2-4-1-2

2）点击新增，在新增框中输入自定义名称并选择设备即可，如图 2-4-1-3。点击“设备
选择”，展示设备信息列表，对需要导出的数据进行选择，如图 2-4-1-4。选择完成后点击
保存即可
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图 2-4-1-3 图 2-4-1-4

（3）选择“导出报警报表”
与第一项基本相同，区别在于对各区组态的报警数据及视频分析十分钟内的报警数据进

行汇总并导出。

2.4.2 自动导出

根据用户自己的需求设置导出间隔，将“手动导出”中所选选项对应的信息以一个工作簿
中的多个工作表形式，在后台自动导出 excel 巡检报表，用户可在该文件路径下查看定时导
出的巡检报表，如图 2-4-2-1。

图 2-4-2-1
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三、视频分析

3.1 视频播放

3.1.1 视频播放

勾选通道，可播放实时视频，超过 9 路视频自动形成 30 秒轮播。如图 3-1-1-1。

图 3-1-1-1

3.1.2 摄像头控制

选中正在播放的摄像头，可控制摄像头拍摄位置，视频放大缩小等（不能受控的摄像头
除外），选中摄像头之后，轮播时间为 5 分钟，5 分钟后轮播到下一页，选中状态取消。如
图 3-1-2-1。
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图 3-1-2-1

3.1.3 报警弹窗

添加的相关摄像头有报警发生时，页面将生成报警弹窗，弹窗 60 秒自动关闭，60 秒之
内有新的报警，将覆盖上次报警，重新计时。如图 3-1-3-1。

图 3-1-3-1

四、告警管理

4.1 视频分析

该界面显示跑冒滴漏盒子报警相关信息，对异常状态进行记录。如图 4-1-1-1。

4.1.1 报警统计

显示今日报警数量、本周报警数量、本月报警数量、今年报警数量。如图 4-1-1-1 左
上。

4.1.2 报警占比

以雷达图的形式，展示各个报警类型的占比情况。如图 4-1-1-1 左中。

4.1.3 报警趋势

以曲线图的形式显示近期每日各个报警类型的数量，可选择展示近一周、一月、三月、
半年、一年时间内各报警类型的数量。如图 4-1-1-1 左下。
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4.1.4 报警中心

（1）报警展示
显示所有的报警详情，包含：设备名称、报警图片、报警类型、报警时间，可翻页查看。

如图 4-1-1-1 右侧。
（2）报警查询

根据报警类型、日期的不同，可以针对性的筛选数据。
（3）报警处理

点击处理，在弹出处理框种处理输入信息，点击保存，状态显示已处理。。

图 4-1-1-1

4.2 PLC 分析

该界面显示 PLC 实时报警相关信息，若所上传的 PLC 数据在高/低阈值外则对其进行报
警记录。

4.2.1 报警统计

显示今日报警数量、本周报警数量、本月报警数量、今年报警数量。如图 4-2-1-1 左
上。

4.2.2 报警趋势

如图 3-2-1-1 左中，以曲线图的形式显示近期每日报警数量，可选择展示近一周、一
月、三月、半年、一年时间内每日报警的数量，可对底部时间轴进行缩放与拖拽，进行细致
的观察或者进行粗略的查看。如图 4-2-1-1 左中。

4.2.3 预警趋势

如图 3-2-1-1 左下，以曲线图的形式显示近期每日预警数量，可选择展示不同时间内
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每日报警的数量，可对底部时间轴进行缩放与拖动。如图 4-2-1-1 左下。

图 4-2-1-1

4.2.4 PLC 报警

如图 3-2-1-1，显示所有的预警详情，包含：设备名称、报警值、单位、报警内容、状
态、处理图片、报警时间，可以根据类型及时间筛选数据。如图 4-2-4-2。

恢复：PLC 实时上传的值由异常转正常之后，在未处理的状态下转为恢复状态。

图 4-2-4-2

（1）AI 解决方案/报警历史曲线/预警趋势图
点击“更多”，若类型为“报警”，且为一点一卡数据，则可根据当前报警进行 AI 智能分析，

给出可能导致报警的原因，若有确定的原因则显示报警原因及相应的采取措施，并且显示该
plc 设备当前时间前后十分钟的历史曲线。如图 4-2-4-3。
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图 4-2-4-3

点击“更多”，若类型为“报警”，且为非一点一卡数据，则显示该设备当时报警时间前后
半个小时内的历史曲线图，并使用红色圆点标注报警时间点。如图 4-2-4-4。

图 4-2-4-4

点击“更多”，若类型为“预警”，则显示该设备当时预警时历史数据及未来半小时内对应
设备的趋势走向曲线图。如图 4-2-4-5。
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图 4-2-4-5

（2）报警处理
可单独对某一条数据进行处理操作，输入处理描述确认后，该条状态显示已处理。如图

4-2-4-6。

图 4-2-4-6

（3）历史报警数据
PLC 报警记录仅显示某设备最新报警信息，若要查看历史报警数据可点击“历史数据”。

在历史数据弹框中，可进行类型、时间筛选数据。如图 4-2-4-7、图 4-2-4-8。
表格：以列表形式展示历史信息，图形：以折线图形式展示历史数据。
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图 4-2-4-7

图 4-2-4-8

4.3 振动分析

对异常的振动数据进行记录保存查看，判断设备运行状态是否正常。
（1）数据展示与筛选

报警数据以列表形式展示，可按不同条件进行数据筛选。在点击多选框时，可对选中数
据进行删除，或者是更多中点击删除。如图 4-3-1-1。
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图 4-3-1-1

（2）报警波形
点击报警波形列中波形查看，将会展示基准波形及异常波形两个折线图，可对比异常原

因。如图 4-3-1-2。

图 4-3-1-2

（3）短信推送
点击“短信推送”，对该条报警发送给设备所填联系人手机中。
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五、辅助决策

5.1 AI 助手

根据提问，生成想要的回答。
左下角中的 AI 助手悬浮小球可进行拖动，点击小球，弹出问题弹框。在输入框中输入

问题，点击“飞机”按钮发送，答案框中将生成对应回答，也可点击顶部的“石油史”、“注意事
项”等话题，直接生成 AI 回答。如图 5-1-1-1。

图 5-1-1-1

5.2 辅助决策

根据风险点和 PLC 实时值，排查原因，给出推荐处理措施。
点击风险点出现对应类别，点击类别出现对应解决方案，点击方案进行 AI 智能分析，

给出可能导致报警的原因，若有确定的原因则显示报警原因及相应的采取措施，并且显示该
原因对应的 plc 设备近一小时内历史曲线。如图 5-2-1-1。
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图 5-2-1-1

六、设备管理

6.1 设备管理

对泵类、阀类、压力容器、储罐类等各类型的设备进行统一登记管理，定期对设备进行
检查及维护保养，对于不再适用或已经损坏无法修复的设备，进行报废处理或置换新设备。
记录设备的全生命周期信息。

6.1.1 设备分析

（1）设备统计
对不同设备作了分类，展示每种设备的数量和总数。如图 6-2-1-1 左上。

图 6-1-1-1
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点击对应的种类，弹出对应的设备信息。
（2）数据占比

展示各工作（检查、维护、故障、处理）的占比数量及环状图。如图 6-2-1-1 左中。
（3）故障统计

对设备故障数量进行统计及昨日比较，同时对各种故障进行了排序。如图 6-2-1-1 左
下。
（4）检查、维护、报废、故障曲线

对每月各工作的数量进行统计，以曲线图形式展示。点击对应曲线图，弹出数据列表展
示页面。图 6-2-1-3。

图 6-1-1-3

6.1.2 设备提醒

计划巡检/维护的工作临期前将会按设置的频率进行提醒，提醒记录以列表形式展示。
可对其进行条件筛选、删除等操作。如图 6-1-2-1。

图 6-1-2-1
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6.1.3 设备管理

根据不同的设备类型（泵类、压力容器、储罐、工艺池、压缩机、过滤器、阀类）于各
界面分类展示数据。
（1）数据筛选与导出

以压力容器界面为例：可按不同条件进行数据筛选，查找符合特定条件的数据。如图
6-1-3-1。

在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel
表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径

图 6-1-3-1

（2）设备新增
点击新增，录入设备信息，点击确定保存。如图 6-1-3-2。

图 6-1-3-2

（3）设备修改与删除
点击“编辑”对数据进行更改操作，也可点击“更多”是对某条数据进行删除。
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6.1.4 设备检查

（1）数据筛选与导出
检查记录以列表形式展示，通过设备名称、类型、人员等筛选条件查询需要的信息。
在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel

表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径。
（2）检查记录新增

点击新增，两种添加方式：
① 可以直接在计划选择中选择计划进行添加；
② 或者选择手动录入信息，其中，设备类型与检查人员为多选，选择设备类型后才可

选择设备。如果对现有检查记录进行添加下次检查日期，会体现在在计划拟定中。
如图 6-1-4-2。

图 6-1-4-2

6.1.5 检查计划拟定

计划拟定使用场景和检查记录一致，在计划拟定中新增的计划，在检查记录中可以看到
体现程度。如图 6-1-5-1。

计划拟定中可设置计划的提醒频率，计划前三天以此频率进行通知框提醒。
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图 6-1-5-1

6.1.6 设备故障

（1）记录筛选与导出
设备故障记录以列表形式展示，通过设备名称、类型、人员等筛选条件查询需要的信息。

在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel 表，
导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为浏览
器默认配置的下载路径。

（2）故障记录增删改
若有设备故障，需点击新增按钮，对出现故障的设备进行信息登记。对已有的故障记录

可以信息修改或删除。如图 6-1-6-1。

图 6-1-6-1
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6.1.7 设备维护

（1）记录筛选与导出
维护记录以列表形式展示，通过设备名称、类型、人员等筛选条件查询需要的信息。在

点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel 表，导
出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为浏览器
默认配置的下载路径。

（2）维护记录新增
点击新增，两种添加方式：
① 可以直接在计划选择中选择计划进行添加；
② 或者选择手动录入信息，其中，设备类型与维护人员为多选，选择设备类型后才可

选择设备。如果对现有维护记录进行添加下次维护日期，会体现在在计划拟定中。
如图 6-1-7-1。

图 6-1-7-1

6.1.8 维护计划拟定

计划拟定使用场景和维护记录一致，在计划拟定中新增的计划，在维护记录中可以看到
体现程度。如图 6-1-8-1。

计划拟定中可设置计划的提醒频率，计划前三天以此频率进行通知框提醒。
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图 6-1-8-1

6.1.9 设备处置

（1）记录筛选与导出
设备处置记录以列表形式展示，通过设备名称、类型、人员等筛选条件查询需要的信息。

如图 6-1-9-1。
在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel

表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径。

图 6-1-9-1

（2）处置记录增删改
若有设备故障，需点击新增按钮，对出现处置的设备进行信息登记。对已有的处置记录

可以信息修改或删除。如图 6-1-9-2。
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图 6-1-9-2

6.1.10 设备人员

（1）记录筛选与导出
人员记录以列表形式展示，通过人员编号、名称、职责等筛选条件查询需要的信息。如

图 6-1-10-1。
在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel

表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径。

图 6-1-10-1

（2）人员记录增删改
可根据人员基本信息及对应的工作范围进行信息录入，可对已有人员记录进行编辑或者

删除。如图 6-1-10-2。
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图 6-1-10-2

6.2 PLC 设备

（1）设备筛选与导出
设备以列表形式展示实时数据，可根据从机名称、设备名称等信息进行筛选，可对设备

数据进行导出。对 plc 设备编辑其高低阈值。如图 6-2-1-1。

图 6-2-1-1

（2）历史数据
通过历史数据查看每一条数据的历史值，分别以表格和图形化两种界面展示，都可以进

行时间维度上的筛选。
如图 6-2-1-2、图 6-2-1-3。
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图 6-2-1-2

图 6-2-1-3

6.3 振动设备

该界面使用一对多表管理，方便操作。整体页面分为：查询区域、设备信息、振动数据。

6.3.1 设备信息

（1）设备筛选与导出
振动设备以列表形式展示，可根据从机名称、设备名称等信息进行筛选，查找符合特定

条件的数据。
在点击单选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel

表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径。
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（2）设备增删改
新设备注册时点击“新增”，录入设备信息后保存；若修改设备信息如安装位置，点击编辑修
改即可，也可点击更多删除此 DTU。

如图 6-3-1-1。

图 6-3-1-1

6.3.2 振动信息

（1）振动展示与导出
选中某个 DTU 设备，则显示其下对应的振动传感器信息，若要修改某些信息可点击编

辑修改。
在点击多选框时，可对选中数据进行导出，未选中则默认全部导出，导出文件为 excel

表，导出完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为
浏览器默认配置的下载路径。

（2）基准设置
振动数据上传时，需判断是否有异常，此时需要设置一个正常的波形为基准。
点击“设置”，在未设置基准波形时，会默认显示此传感器最新 1000 条数据组成的曲线

图，也可根据时间筛选来，如果已设置波形则直接显示设置的波形曲线。
建议选择振动数据中有规律的波形，拖动底部时间轴选择，时间轴所覆盖区域僵尸选择

的波形段落，一般 400~600 个点为宜。
配置完成后点击保存，之后传感器振动波形会和基准比对，若所振动数据出现异常，将

会显示至“告警管理”-“振动分析”界面中
如图 6-3-2-1。
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图 6-3-2-1

七、报表管理

7.1 报表管理

7.1.1 报表展示

以列表形式展示报表中设备的每时数据，可对其进行增删改查及导出。如图 7-1-1-1。

图 7-1-1-1
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7.1.2 报表配置

点击报表配置，对当前所有的报表进行操作，可新增可编辑可删除。图 7-1-2-1。

图 7-1-2-1

7.1.3 新增报表

点击“新增”，弹出对应的名称输入框和设备选择页面，信息补充完成点击确定。图
7-1-3-1。

图 7-1-3-1

7.1.4 报表筛选和导出

在导航条内切换报表，可以按日期进行数据筛选，导出数据导出文件为 excel 表，导出
完成后将在浏览器的下载窗口中自动展示导出的文件，点击查看内容。下载路径为浏览器默
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认配置的下载路径。图 7-1-4-1。

图 7-1-4-1

八、能耗分析

8.1 能耗分析

8.1.1 电、气用量

如图 8-1-1-1 左上，以柱状图形式显示本年所在每个月的电用量。
如图 8-1-1-1 左中，以柱状图形式显示本周所在每天的电用量。
如图 8-1-1-1 右上，以柱状图形式显示本年所在每个月的气用量。
如图 8-1-1-1 右中，以柱状图形式显示本周所在每天的气用量。
如图 8-1-1-1 右下，以波形图形式显示本日所在每整点的气用量。

5.1.2 波峰波谷用电

如图 8-1-1-1 左下，以曲线图形式显示今天（8:00-次日 8:00）用电的波峰波谷，以达
到每天的节约用电目的，实现经济价值。

5.1.3 单耗

如图 8-1-1-1 中下，根据站上生产运行数据测算，生产 1 吨原油，所消耗的用电量，
用气量，以柱状图形式显示每月每天每整点的电单耗和气单耗。

8.1.4 原油、出水运行面板

展示原油、出水流程图。
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点击“一键显示”按钮，各设备实时运行数据以气泡框形式展示，点击“一键隐藏”可对其
进行隐藏。如图 8-1-1-1。

图 8-1-1-1

九、趋势分析

9.1 趋势分析

根据近期 plc 设备上传的历史数据分析未来半小时内对应设备的趋势走向，以达到预警
的目的。

该界面分为四部分，液位、含水/油、温度、压力趋势分析图，可上下滚动查看。
若设备设置有高/低阈值则显示对应颜色辅助线，若未来半小时数据低于低报线或者高

于高报线，则在其曲线图右上角显示对应提示。
如图 9-1-1-1。



- 39 -

图 9-1-1-1
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