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1 系统概述

系统定义：Agile MES（生产管理系统）是一套面向制造企业车间执行层的生产信息化

管理系统，是位于上层的计划管理系统和底层的现场自动化系统之间的面向车间层的管理信

息系统。MES 系统通过控制包括物料、设备、人员、流程指令和基础设施在内的所有工厂资

源，优化从订单到产品完成的整个生产活动，实现对生产全过程的管理。

MES 在企业生产整体优化中起到两方面的作用：一是把业务计划的指令传达到生产现

场；二是收集生产过程中大量的实时数据并将生产现场的信息处理和上传。

2 系统架构

2.1 系统目标

Agile MES 系统的整体目标是通过控制包括物料、设备、人员、流程指令和基础设施在

内的所有工厂资源，优化从订单到产品完成的整个生产活动，以达到降低企业生产成本、提

高产品质量和企业核心竞争力的目的。系统具体目标如下：

 资源整合：Agile MES 系统可以有效联接企业的计划层和操作层，打破企业信息孤岛

 流程全过程优化：Agile MES 系统通过项目实施来梳理、优化现有生产业务流程

 完善管理手段：Agile MES 系统将制造过程中的生产计划、进度安排、物料流动、物料

跟踪、过程控制、过程监视、质量管理、设备维护等活动全面集成起来，有机协调这些

活动的执行，使制造过程朝着高效方向发展

 掌握生产现状：Agile MES 系统可实现生产现场透明化

 指导改进方向：Agile MES 系统提供科学、灵活的分析评价工具，以指出改进生产过程

的方向

2.2 系统架构

Agile MES 系统整体分为工厂建模、基础数据管理、计划管理、生产过程管理、质量管

理、设备管理和包装管理这七大模块。同时，Agile MES 系统通过数据库中间表，Http，

WebService 接口等方式与 WMS 系统、ERP 系统等外部系统集成。



3 系统功能

3.1 系统首页

登录成功后进入到 MES 系统的首页，首页展示了工单各状态数量，进货检验，过程检

验，成品检验的合格率，以及各类检验不合格原因的统计，并且可以根据本周，本月，本季

度的维度进行查看。

3.2 工厂建模

3.2.1 工厂管理

工厂管理模块主要对 MES 系统中拥有的工厂数据进行管理和展示，基本功能包括增删

改查，状态设置，导入导出



3.2.2 车间管理

车间管理模块主要对车间信息进行管理和展示，基本功能包括增删改查，状态设置，导

入导出。

3.2.3 产线管理

产线管理模块主要对产线信息进行管理和展示，基本功能包括增删改查，状态设置，产

线工序配置，导入导出。

3.2.4 工位管理

工位管理模块主要对工人的工作台进行管理和维护，基本功能包括增删改查，状态设置，

导入导出。



3.2.5 班制管理

班制管理模块主要对工人的班制信息进行管理和展示，主要功能包括添加，编辑班制

信息，给对应的班制添加或者编辑休息表。

3.2.6 日历管理

日历管理模块主要对日历信息进行管理和展示，主要功能包括给对应的日期添加班制，

修改班制和删除班制。操作员可选择对应的车间和产线后查询出日历信息，然后给对应的日

期添加班制即可。



3.3 基础数据管理

3.3.1 资源管理

资源管理模块主要对工厂中的资源信息进行管理和展示，主要功能包括增删改查，导

入导出。

3.3.2 人员能力管理

人员能力管理模块主要对工厂中员工的能力，能力级别进行管理和展示，主要功能包括

增删改查，导入导出



3.3.3 人员管理

人员管理模块主要对人员信息进行管理和展示，主要功能包括配置能力，配置班制。管

理员可选中对应的人员，然后为其配置对应的人员能力和班制。

3.3.4 设备能力管理

设备能力管理模块主要对工厂中的设备产能，效率等信息进行管理和展示，主要功能包

括增删改查，导入导出。



3.3.5 物料管理

物料管理模块主要对工厂中所有物料信息进行管理和展示，主要功能包括查询展示功

能。

3.3.6 标准工序管理

标准工序管理模块主要对工厂中定义好的工序信息进行管理和展示，主要功能包括增

删改查，导入导出。



3.3.7 工单类型管理

工单类型管理模块主要对工单的类型信息进行管理和展示，主要功能包括增删改查，导

入导出。

3.3.8 产品分类管理

产品分类管理模块主要对生产的产品类型信息进行管理和展示，主要功能包括增删改查，

状态设置。



3.3.9 物料 BOM 管理

物料 BOM 管理模块主要对生产一个产品的物料清单信息进行管理和展示，主要功能

包括增删改查，BOM 复制，查看物料组成，状态设置，BOM 层级信息的添加、修改和删除。

3.3.10 工艺路线

工艺路线管理模块主要对生产一个产品的工艺路线信息进行管理和展示，主要功能包

括增删改查，状态设置，工序维护，导入导出，生产设备参数设置。

其中工序维护可配置工艺路线所需要的工序信息和顺序，每道工序所需要的物料，资

源和模具。生产设备参数设置可对生产该类产品的设备参数进行设置。



3.3.11 物料齐套性规则配置

物料乞讨行规则配置模块对不同工单类型的齐套性规则进行管理和展示，主要功能包括

增删改查。

3.4 计划管理

3.4.1 项目任务

项目任务模块主要所拥有的项目信息，任务信息进行管理和维护，主要功能包括增删

改查，导入导出。



3.4.2 生产计划

生产计划模块主要对工厂的生产计划信息进行管理和展示，主要功能包括增删改查，

导入导出，生成工单。管理员可点击生成工单，选择对应的工单类型，工艺路线，输入要生

成的工单数量，从而自动生成工单。

3.4.3 工单管理

工单管理模块对工厂内所有的工单信息进行管理和展示，主要功能包括增删改查，配

置工序，齐套性检查，撤销齐套，冻结工单，工单解冻，工序、物料、资源、模具、报工记

录、模具使用记录信息。



3.4.4 出厂编码

出厂编码模块主要对产品的出厂编码信息进行管理，主要功能包括预览出厂编码，直接

打印，绑定产品信息。

3.4.5 排产管理

排产管理模块主要对工单进行排产并下发，主要功能包括自动排产，修改排产，执行

排产，工单下发。

其中自动排产功能根据工序所能做的产线关系自动将工单排到最优的产线上，修改排

产可对自动排产得到的产线进行二次修改，执行排产可将工单进一步排产到具体的工位和操

作工上。



3.4.6 排产结果

排产结果模块主要用甘特图形式来对排产结果进行展示，主要功能包括范围日期内的工

单搜索，行数展示的修改，本周、本月、本季度排产工单的快速查询。

3.4.7 生产操作界面

生产操作界面模块主要供现场生产操作工人操作的界面，主要功能包括工单搜索，打印

编码，工单叫料，工单扣料，完工入库，安灯管理。



3.5 生产过程管理

3.5.1 异常分类

异常分类模块主要对工厂车间异常问题信息进行分类管理和展示，主要功能包括增删

改查，状态设置，导入导出。管理员可根据实际情况录入对应的异常分类信息和异常项目列

表，方便员工上报问题时问题的分类选择，以及查询时根据问题类型快速筛选。

3.5.2 二维码打印信息

二维码打印信息模块主要展示条码打印机每次打印的二维码或者条形码，方便管理员查

询工单都打印了哪些二维码或者条形码。



3.5.3 异常信息

异常信息模块主要对异常信息进行上报和异常信息的管理和展示，主要功能包括异常

上报，异常信息修改。

3.5.4 异常处理

异常处理模块主要对上报的异常信息进行处理，主要功能包括异常处理信息修改，异

常分配，异常处理。

处理流程为先将异常信息分配给对对应责任人，责任人收到指令后进行异常处理和记

录，处理完后系统管理异常报告。



3.5.5 异常知识库管理

异常知识库管理模块主要展示工厂车间中所有的异常信息，当出现异常信息时，理员可

在此页面根据多维查询条件进行异常信息的查询。

3.5.6 异常统计

异常统计模块主要通过表格形式将所有产线的各个异常项目直观的展示出来



3.5.7 工单领退料

工单领退料模块主要对生产过程中工单中物料的领取和退料进行操作和记录，主要功

能包括新增领退料信息，申请领退料。

3.5.7 辅料领退料

辅料领退料模块主要对生产过程中辅料的领取和退料进行操作和记录，主要功能包括

新增领退料信息，申请领退料。



3.5.8 工单领退料明细

工单领退料明细主要对生产过程中工单的领退料记录进行统计和展示，也可通过导出功

能将详细记录导出。

3.5.9 工时统计

工时统计模块主要对员工的考勤数据进行管理和展示，主要功能包括增删改查，报表导

出。



3.6 质量管理

3.6.1 进货检验标准

进货检验标准模块主要用来定义进货检验分类，检验项目和检验标准值，主要功能包

括检验分类的增删改查，状态设置，检验分类关联对应的物料类别，检验项目的增删改查。

3.6.2 进货检验

进货检验模块主要对到货登记中的原材料进行进货检验，也可单独对某个原材料进行

进货检验。主要功能包括查看检验单，生成检验单，修改检验单，重新生成检验单，是否已

质检。



3.6.3 过程检验标准

过程检验标准模块主要用于制定过程检验项目和检验标准，主要功能包括检验项的新

增和删除。管理员可选中对应的工序，为其配置对应的检验项目，检验方法，检验标准。

3.6.4 过程检验

过程检验模块主要对生产过程中每道工序进行质检和记录，主要功能包括首检，复检，

附件查看。

生产过程中，工人先扫描对应的产品二维码，然后系统加载出该产品要检验的工序和

检验信息，工人选中对应的检验项进行检验和记录。



3.6.5 成品检验标准

成品检验标准模块主要定义对不同成品进行质量检验标准的定义和配置，主要功能包

括成品检分类的配置，检验项分类配置，检验项分类。

3.6.6 成品检验

成品检验模块是按照成品检验标准中配置的检验项目，对成品进行检验并记录检验信

息，根据不同的检验项数据记录，判定成品检验是否合格，不合格将进行不合格问题记录与

后续返工操作。

成品检验模块主要根据成品检验标准，对不同的成品进行质量检验和记录。主要功能

包括首检，复检，查看附件。

生产过程中，工人先扫描对应的成品出厂编码，然后系统加载出该产品要检验的工序

和检验信息，工人选中对应的检验项进行检验和记录。



3.6.7 质量追溯

质量追溯模块主要对生产的产品进行物料，报工，质检等信息的查询追溯。主要功能

包括工单信息追溯，工序信息追溯，物料信息追溯，报工记录追溯，质检记录追溯。管理员

可通过扫描一个成品的出厂编码或者二维码，就可追溯到生产这个产品的工单信息，经过了

哪些工序，每道工序用了哪些物料，物料归属于哪个采购订单，所有工序的报工信息，所有

工序的质检信息。

3.7 设备管理

3.7.1 设备基础信息维护

设备基础信息模块主要对工厂车间内所有的设备信息进行管理和记录，主要功能包括

设备信息的增删改查，状态设置，导入导出，设备能力设置，设备采集参数的设置。管理员

可根据此模块随时了解工厂车间内所有设备的当前信息，利于后续设备的管理和维护。



3.7.2 设备维修

设备维修模块主要对工厂车间内设备的维修流程做统一的管理和维护。主要功能包括

设备报修，派工，维修，验收，维修详情，报表导出。

维修流程为设备管理员提起设备维修申请，然后派工给对应维修人员，维修人员然后

进行维修操作和记录，最后设备管理员进行验收和关闭此次维修流程。

3.7.3 设备保养

设备保养模块主要对配置设备保养项目，制定保养计划和执行保养计划，管理员按照

需求制定不同设备的保养项目，然后按照周或者月制定保养计划，最后工人执行设备保养计

划，保养操作完成后，系统会自动记录保养记录，并可进行保养记录报表的导出



3.7.4 设备点检

设备点检模块主要包含设备点检项目的配置，设备点检计划的制定，以及点检完成后

自动生成的设备点检记录。



3.8 包装管理

3.8.1 包装箱号管理



包装箱号管理主要用来管理包装产品的信息，主要功能包括包装信息的增删改查，状态

设置，导入导出。

3.8.2 包装采购反馈

包装采购反馈模块主要对工单所需要的包装材料进行定义和采购申请，主要功能包括工

单所需包装材料的选择，包装材料的采购申请。

3.8.2 包装采购报表

包装采购报表主要用来统计和展示所有的采购申请信息，可支持多维度的快速查询。



3.9 移动端管理模块

移动端管理模块主要针对 PC 上的功能进行迁移，方便操作工人能够采用手持终端作业，

达到操作的便捷性。

移动端主要功能总览

安灯管理
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