
益模制造执行系统

使用手册

1 主计划制定

【功能概述】

对主计划的查询和制定进行管理。需先制定主计划模板，才能进行主计划制定。

【系统选项】

暂无

【菜单路径】

点击“主计划——主计划制定”，系统链接如下图：

【界面说明】

该界面可实现功能：

项目的查询

主计划的制定



【操作流程】

 查询

见通用查询

查询条件：

1.项目选择：在下拉框中选择一个项目

2.查询类型：分为模具层次和项目层次，若选择的是项目层次，则查询结果为整个项目；若

选择的是模具层次，则查询结果为项目下的模具

3.计划状态：在全部/未计划/已完成/待更新中任选一个，默认为待更新

4.制造阶段：在全部/新模/修改模中任选一个，数据来至业务录入中模具的制造阶段。

 主计划制定

通过查询，进入项目的模具层次，选择“阶段模板”，如下图：

注意：制定主计划，首先从“主计划——主计划模板管理”中配置主计划模板。

拖动进度条来设置时间段。如下图：



版本：

提示：版本增加的规律为，每修改后提交一次，则版本递增，初始版本为 0，保存不做

版本增加，版本信息中会记录下何人在何时调整了哪条计划；

功能操作

点击版本号，则弹出弹出框，弹出框如图所示：

说明：

在弹出框中显示如上图所示信息；

1.大阶段和小阶段：即在主计划制定中配置的小阶段和对应的大阶段；

2.版本号：指对阶段进行修改提交后，则版本号递增，初始版本号为 0；
提示：在点击进去就可以查看阶段修改的详细信息

3.计划开始时间和计划结束时间：对应为修改的阶段对应的相应时间；

4.负责人：制定主计划时该阶段对应的负责人；

1.对于设计阶段为设计：所有设计任务对应的设计阶段负责人，若有多个，则记录多个，

自动更新为主计划阶段的负责人，多个负责人之间用逗号隔开；阶段负责人自动获取后，可

以存在多个负责人，若手工修改，则以手工修改为准。

2.设计阶段为：编程 所有设计任务对应的编程阶段负责人，若有多个，则记录多个，

自动更新为主计划阶段的负责人，多个负责人之间用逗号隔开；阶段负责人自动获取后，可

以存在多个负责人，若手工修改，则以手工修改为准。

3.设计阶段为：装配 自动获取对应模具在业务录入中“钳工组别”字段信息，若阶段

类型为装配的存在多个阶段，则每个阶段都获取钳工组别信息；



5.修改人：进行主计划制定的人员信息，修改时间为进行操作时服务器上的时间；

6.修改类型：分为增加、修改、和删除、涉及修改的地方用红色字体进行显示；

页面规则说明：

1. 各阶段分“计划”“实际”两行显示，实际使用绿色条状显示；

2. 进度百分比线条用黑色显示

3. 当天用红色虚线显示

4. 交货期用红色实线显示

5. 红色进度条显示，如下图

4.1 当该阶段中包含的标准工序的“计划完成时间”的最大值大于该阶段的“计划完成时

间”，则将该阶段的计划完成时间到所包含的标准工序的最大“计划完成时间”之间用

红色条状显示。

4.2若该阶段为设计阶段，则该阶段中包含的标准工序的“计划完成时间”为设计任务分配

中分配的计划完成时间；

4.3若该阶段为制造阶段，则该阶段中包含的标准工序的“计划完成时间”为排程计算的计

划完成时间；

4.4大阶段的红色条状根据小阶段的红色条状进行显示；

双击进度条可设置“负责人”，如下图：



所有延迟：如用户输入了“顺延计划”的天数，则以当前阶段开始所有计划依次后移相应天

数。

甘特图中的进度条标示着某一任务的进度情况。

1.如用户输入了启动日期，则该套模具的主计划制定页面的时间刻度从“启动日期”开始显

示

2.如用户未输入启动日期，则该套模具的主计划制定页面的时间刻度从当前日期开始显示

3.用户点击选择了模板，点击提交后，系统自动根据模板生成甘特图主计划，生成规则：

a.根据模板的相关性定义生成，如某一阶段的前置阶段为“启动日期”，则该阶段的计划

开始时间=启动日期+1；该阶段的计划完成日期=启动日期+1+周期；

b.阶段的计划开始日期=前置阶段中最晚的计划完成日期+1；阶段的计划完成日期=计划开

始日期+周期；

c.系统生成了主计划后，用户可手动在页面进行再次调整(调整时不受主计划模板及相关性

约束)；

4.关联排程仅适用于制造阶段；若进行了关联排程，则制造阶段的各阶段的工序，均受该

阶段的计划完成时间约束；即排程系统需在此阶段的计划完成时间前完成该阶段下对应



的工序。

6.主计划导出为 project格式,目前导出是 XML文件格式需要用 project进行打开。

7.设计阶段规则：

根据阶段中配置的工序信息，在CAM或者设计任务中统计符合该条件的任务信息

已完工的任务中的最大实际开始时间和实际结束时间为设计任务实际进度条的开始和结

束日期

百分比的计算规则为：所有符合条件的已完工任务的计划总工时/所有符合条件的任务的

计划总工时。

8.阶段类型为“采购”的阶段，实际进度显示方式如下

采购阶段规则：

BOM信息中零件名称属于主计划阶段配置中配置的标准件名称的 BOM信息条数

百分比计算规则：已库存供应或者已采购完成的符合条件的 BOM信息条数 / 所有符合条

件的 BOM信息数据条数。

9.制造阶段，装配阶段，试做阶段规则：

根据阶段中配置的工件信息和工艺信息进行统计：

在工艺规划——零件工艺设计中模具添加的工件信息及工件下的工艺符合阶段配置中

的标准工序。

该模具制造阶段、装配阶段、试做阶段的进度条的实际开始和结束时间：工艺规划——

零件工艺设计已完工工艺的最早开始时间和最晚结束时间。

百分比计算规则为：该模具下所有符合条件的已完工工艺的计划总工时/该模具下所有符

合条件的工艺的计划总工时。

应用同一制品：将同一制品下的所有模具对应到同一个主计划模板。

应用同一项目：将同一项目下的所有模具对应到同一个主计划模板。

更改 模板：更换该模具所应用的主计划模版。

增加 阶段：点击大阶段插入大阶段，点击小阶段插入小阶段。

删除 阶段：点击大阶段或者小阶段删除，只会删除选中的阶段

打印 甘特图：导出页面显示的进度，红色进度条显示的是排程的开始结束时间，设计和编

程显示的是设计/编程任务的最早计划开始时间和最晚计划完成时间



模具编号：业务录入中，模具编号（即模具内部编号）

管理编号：业务录入中，管理编号（即模具客户编号）

产品图：取值业务录入页面模具层下文档中图片类型的附件（多张图片时以第一个图片为准）

客户名称：取值业务录入页面项目层的客户名称字段；

部品名称：取值业务录入页面模具层的模具名称字段；

机种号：取值业务录入页面模具层的机种号字段；

部品番号：取值业务录入页面模具层的部品番号字段；

胶料：取值业务录入页面模具层的胶料字段；

取数：取值业务录入页面模具层的取数字段；

成型机：取值业务录入页面模具层的成型机字段；

TP：取值业务录入页面模具层的 TP字段；

PP：取值业务录入页面模具层的 PP字段；

MP：取值业务录入页面模具层的MP字段；

钢材：取值业务录入页面模具层的钢材字段；

开始日期：受注日）

受注日：取值业务录入页面模具层的受注日字段；

首次试做日期：回复纳期

回复纳期：取值业务录入页面模具层的回复纳期字段；

设计担当：取值设计任务分配页面的员工字段（当有多个员工默认显示第一个人任务的员工，

当任务还未分配显示为空）；

制模担当：取值业务录入页面模具层的制作担当字段；

编程担当：取值业务录入页面模具层的编程担当字段；

项目担当：取值业务录入页面模具层的项目担当字段；

Tooling manufacture site：取值业务录入页面模具层的制模车间字段

关 联 排 程 ：1.关联排程仅适用于制造阶段；

2.若进行了关联排程，则制造阶段的各阶段的工序，均受该阶段的计划完成

时间约束；即排程系统需在此阶段的计划完成时间前完成该阶段下对应的工

序；

保 存：如用户点击“保存”，未点击提交则该主计划仅能在主计划制定页面查看，不

能在主计划进度中显示。



完成以上操作后，点提交按钮，弹出对话框确定主计划是否下发

2 主计划模板管理

【功能概述】

对主计划阶段模板的管理。

【系统选项】

暂无

【菜单路径】

点击“主计划——主计划模板管理”，系统链接如下图：

【界面说明】

该界面可实现功能有

模板的添加、删除、修改

阶段的添加、删除、修改

阶段的相关性定义

【操作流程】

 添加模板

点击添加按钮，输入阶段名称，如下图：

阶段模板名称：企业自定义的阶段模板名称。

 删除模板

若要删除模板，直接选择该阶段模板，点击删除按钮后，点击 确定 按钮直接删除



 添加阶段

鼠标右键点击为模板赋予阶段，如下图：

(1).主计划-主计划模板管理: 如上图，增加周期自动汇总功能；

(2). 周期汇总规则：项目启动日期到最后一个阶段截止日期天数，除去中间重叠天数；

(3). 周期自动汇总，随时根据输入的各阶段天数自动变化；

提示：当没有配置任何前置阶段时，此周期的算法为 1+去重的最大周期

2.用户右键点击某一阶段名称,如下图

用户点击“添加阶段”，则弹出如下对话框，用户可选择进行添加，如下图

 删除阶段

若要删除阶段模板中的某个阶段，鼠标右键点击该阶段名称，在弹出的子菜单中选择“删除

阶段”后，直接删除

 相关性定义

根据用户模板中配置的阶段，显示“阶段名称”列信息，见下图



前置阶段：为用户可配置列，用户点击后弹出“阶段树”，用户选择配置。

周期(天)：用户输入，只能输入整数；

3 主计划阶段配置

【功能概述】

对主计划阶段模板的管理。

【系统选项】

暂无

【菜单路径】

点击“主计划——主计划阶段配置”，系统链接如下图：

【界面说明】

该界面可实现功能有

阶段的添加、修改、删除、配置

【操作流程】

 添加阶段



提示：若在阶段类型选择“设计”，则“设置标准工序”框中显示“基础信息—标准工序”

中工序类型为“设计”的工序。

若在阶段类型选择“制造”则“设置标准工序”框中显示“基础信息—标准工

序”中工序类型为“制造”的工序。

鼠标右键点击大阶段名称，在弹出的子菜单中选择“增加子阶段”，在右边页面填写阶段名

称，设置标准工序后，点击提交 按钮完成操作。

规则说明：

 阶段可以配置三层

 阶段类型：设计，制造，采购，装配，试作，编程，铸造

 阶段可配置工件及工序

 工件“其它”，用于建立阶段与零件工艺设计中工件名称未和标准工件一致的工件关

系

 在左侧树型结构中可以设置阶段的父节点及前一兄弟节点；

 如果用户添加的阶段类型为“采购”，则同样显示“设置标准工序”及“设置标准工

件”并可进行配置

 修改阶段

左键点击需修改的阶段名称，在右边页面修改阶段信息，点击提交按钮完成操作，如下图：



 删除阶段

选择阶段右键选择“删除阶段”，然后点击 确定 按钮直接删除

 配置阶段

选择阶段右键选择“配置主计划”，然后进行配置


