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1、 [bookmark: _Toc27379]系统使用人员
[bookmark: _Toc28696][bookmark: _Toc8927]1.1系统管理人员
本系统默认由一名系统人员进行系统用户、角色、权限的管理，主要由企业担任系统管理员角色人员负责。
[bookmark: _Toc8641][bookmark: _Toc11880]1.2系统使用人员
本系统由多角色、多用户进行操作，通过各角色分工不同来区分不同用户的系统使用权限，系统包含的角色见下表（后续仍可由系统管理员增加、删除角色）。
	[bookmark: _Toc16728][bookmark: _Toc29028]序号
	[bookmark: _Toc7502][bookmark: _Toc12888]系统角色
	[bookmark: _Toc1714][bookmark: _Toc27377]主要业务

	[bookmark: _Toc26726][bookmark: _Toc25906]1
	系统管理员
	[bookmark: _Toc4988][bookmark: _Toc23581]负责系统用户、权限、基础数据的管理

	[bookmark: _Toc7974][bookmark: _Toc21997]2
	[bookmark: _Toc26269][bookmark: _Toc5167]计划调度员
	[bookmark: _Toc28823][bookmark: _Toc11445]负责生产计划任务的管理、排产与分配

	[bookmark: _Toc12642][bookmark: _Toc1801]3
	工艺部长
	[bookmark: _Toc8238][bookmark: _Toc26148]负责工艺任务的完善审批

	[bookmark: _Toc12594][bookmark: _Toc6212]4
	[bookmark: _Toc26586][bookmark: _Toc29123]工艺员
	[bookmark: _Toc12913][bookmark: _Toc18845]负责工艺任务的检查与完善

	[bookmark: _Toc4502][bookmark: _Toc27538]5
	库房主管
	[bookmark: _Toc26281][bookmark: _Toc13958]负责库房物料的管理、生产任务齐套审批与物料配送

	[bookmark: _Toc28272][bookmark: _Toc20172]6
	操作工人
	[bookmark: _Toc22563][bookmark: _Toc17959]负责工序、工步级生产任务的接收与汇报

	[bookmark: _Toc24387][bookmark: _Toc4962]7
	无权限人员
	[bookmark: _Toc5980][bookmark: _Toc17999]查看系统看板，了解车间生产情况




2、 [bookmark: _Toc8695][bookmark: _Toc22141]系统功能
[bookmark: _GoBack]MES系统，通过用户名、密码登录系统。如图1所示；
[image: ]
图 1 系统登录
登录系统后，进入车间看板，通过点击最上方“生产车间看板”进入系统导航。如图2所示；
[image: ]
图 2 系统首页
[bookmark: _Toc29152][bookmark: _Toc26178]2.1系统管理
[bookmark: _Toc1138]2.1.1角色管理
[image: ]
图 3 角色管理
如图3所示，系统中可设定系统角色信息，通过角色管理针对不同的用户职位进行各个职位的权限管理。
主要功能如下：
1) 修改
通过点击“修改”功能，实现选择项的内容修改，如图4所示；
[image: ]
图 4 角色修改
2) 菜单权限
通过点击“菜单权限”，可查询所选项的角色权限并提交权限申请。如图5所示；
[image: ]
图 5 菜单权限
3) 新增
通过点击“新增”，添加系统角色。如图6所示；
[image: ]
图 6 新增角色
4) 删除
通过选择角色并点击删除按钮后，可删除所选的角色信息，提示内容如图7所示；
[image: ]
图 7 删除角色
[bookmark: _Toc22042]2.1.2菜单管理
[image: ]
图 8 菜单管理
如图8所示，菜单管理为设置系统所具备的功能菜单，主要功能为菜单的使用、信息编辑、删除、启用与隐藏等操作，为系统开发使用。
[bookmark: _Toc24170]2.1.3用户管理
[image: ]
图 9 用户管理
如图9所示，用户管理主要管理系统的使用人员，设置人员的用户、密码等基础信息。
主要功能如下：
1） 修改
通过点击“修改”，展开所选用户的基本信息，并进行信息修改，如图10所示；
[image: ]
图 10 修改信息
2） 角色申请
通过点击“角色申请”，为所选用户申请角色请求，选择对应角色后点击请求，如图11所示；
[image: ]
图 11 用户角色申请
3） 删除
通过点击“删除”，弹出删除确认信息，可删除所选用户，如图12所示；
[image: ]
图 12 删除用户
4） 重置
通过点击“重置”，可重置所选用户登录口令，由管理员重新输入口令，如图13所示；
[image: ]
图 13 登录密码重置
5） 新增
通过点击“新增”，可弹出添加用户窗体，填写用户信息后点击确认，可新增系统用户，如图14所示。
[image: ]
图 14 新增用户
[bookmark: _Toc2000]2.1.4部门管理
[image: ]
图 15 部门管理
如图15所示，可通过部门管理，维护企业的部门数据，并可以为用户进行部门的匹配。部门管理为树形数据结构，可根据树形结构数据展示多部门组织；
[bookmark: _Toc22030]2.1.5用户角色审批
[image: ]
图 16 用户角色审批
如图16所示，用户角色审批界面主要管理系统用户对角色的申请审批，当审批同意后该用户拥有所申请角色的权限。
主要功能有各条审批的同意、驳回。
[bookmark: _Toc6069]2.1.6角色权限审批
[image: ]
图 17 角色权限审批
如图17所示，角色权限审批界面主要管理系统角色的权限审批，当审批同意后该角色拥有所申请的权限。
主要功能有各条审批的同意、驳回。
[bookmark: _Toc27272]2.1.7日志管理
[image: ]
图 18 日志管理
如图18所示，日志管理中分为三个类别记录该系统的所有操作日志，其中业务日志为人员对于数据的操作，系统日志为系统人员的登录、退出的时间记录等，审计日志为系统管理员、系统安全员的操作记录。并具备日志导出功能。
[bookmark: _Toc5095]2.1.8用户锁定
[image: ]
图 19 用户锁定
如图19所示，用户锁定中可查询到该系统的所有使用人员，并可查询用户使用状态，通过状态的打开或关闭，可实现用户对系统的正常使用或锁定。
[bookmark: _Toc22951][bookmark: _Toc14007]2.2基础数据
[bookmark: _Toc9265]2.2.1设备管理
[image: ]
图 20 设备管理
如图20所示，通过设备管理模块，在系统中维护厂内的设备信息，并具备设备的增加、修改、删除等功能。
1） 新增
通过点击“新增”，可根据提示的信息填写设备信息，填写后点击保存完成设备模型的创建，如图21所示；
[image: ]
图 21 添加设备
2） 修改
通过点击“修改”按钮，可根据提示的信息填写设备信息，填写后点击保存完成设备模型的修改，如图22所示；
[image: ]
图 22 修改设备信息
3） 删除
通过点击“删除”按钮，弹出删除确认信息，可删除所选设备信息；如图23所示；
[image: ]
图 23 删除设备
4） 检测结果
MES系统和物联网系统进行集成，可通过MES系统的“检测结果”按钮，查看该设备的检测记录信息。如图24所示；
[image: ]
图 24 设备检测结果查询
[bookmark: _Toc502]2.2.2工位管理
系统中针对车间实际布局，对车间的工位进行编号、位置、工位机IP的管理，为后续的计划排产、任务汇报提供数据支撑。如图25所示；
[image: ]
图 25 工位管理
1） 新增
通过点击“新增”，可根据提示的信息填写工位信息，填写后点击保存完成工位模型的创建，如图26所示；
[image: ]
图 26 工位管理
2） 修改
通过点击“修改”按钮，可根据提示的信息填写工位信息，填写后点击保存完成工位模型的修改，如图27所示；
[image: ]
图 27 修改工位
3） 删除
通过点击“删除”按钮，弹出删除确认信息，可删除所选设备信息；如图28所示；
[image: ]
图 28 删除工位
[bookmark: _Toc15931]2.2.3移动工装管理
MES系统通过与物联网、产线总控系统的集成，获取移动工装的位置、状态、基础信息并展示。如图29所示；
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图 29 移动工装管理
1） 新增
通过点击“新增”，可根据提示的信息填写移动工装信息，填写后点击保存完成移动工装模型的创建，如图30所示；
[image: ]
图 30 新增移动工装
2） 修改
通过点击“修改”按钮，可根据提示的信息填写移动工装信息，填写后点击保存完成移动工装模型的修改，如图31所示；
[image: ]
图 31 修改移动工装信息
3） 删除
通过点击“删除”按钮，弹出删除确认信息，可删除所选设备信息；如图32所示；
[image: ]
图 32 删除移动工装
[bookmark: _Toc28706]2.2.4班组管理
在MES系统的班组管理模块，定义生产班组信息并可定义班组的成员信息。如图33所示；
[image: ]
图 33 班组管理
1） 新增
通过点击“新增”，可根据提示的信息填写班组信息，填写后点击保存完成班组的创建，如图34所示；
[image: ]
图 34 新建班组
2） 修改
通过点击“修改”，可根据提示的信息修改班组信息，填写后点击确认完成班组信息的修改，如图35所示；
[image: ]
图 35 修改班组信息
3） 删除
通过点击“删除”，弹出删除确认信息，可删除所选班组，如图36所示；[image: ]
图 36 删除班组
4） 组员管理
通过点击“组员管理”，弹出班组组员界面，可操作组员的添加与删除。如图37所示；
[image: ]
图 37 组员管理
[bookmark: _Toc12280]2.2.5生产班制管理
[image: ]
图 38 生产班制管理
如图38所示，该界面设定企业的工作日生产班次内容，通过新增班次可增加班次信息。
1） 新增班制
通过点击“新增班制”按钮，可根据提示内容填写班制信息，填写后点击确认完成班制信息的创建。如图39所示；
[image: ]
图 39 新增班制
2） 修改班制
通过点击“修改”按钮，可根据提示内容填写班制信息，填写后点击确认完成班制信息的修改。如图40所示；
[image: ]
图 40 修改班制
3） 删除
通过点击“删除”，弹出删除确认信息，可删除所选班制信息，如图41所示；
[image: ]
图 41 删除班制
[bookmark: _Toc4804]2.2.6企业工作日历
[image: ]
图 42 企业工作日历
如图42所示，在企业工作日历中设定企业的工作日、休息日信息，针对特定假期也可通过特殊日期进行休息日的设定；
1） 新增日历
通过点击“新增”按钮，可根据提示内容填写日历信息，填写后点击确认完成日历信息的创建。如图43所示；
[image: ]
图 43 企业工作日历
2） 修改日历
通过点击“修改日历”按钮，可根据提示内容填写日历信息，填写后点击确认完成日历信息的创建。如图44所示；
[image: ]
图 44 修改日历信息
3） 删除日历
通过点击“删除”按钮，可删除所选中的日历信息，如图45所示；
[image: ]
图 45 删除日历信息
4） 创建特殊日期
通过点击“创建特殊日期”按钮，可根据提示内容填写特殊日期信息，填写后点击确认完成特殊日期信息的创建。如图46所示；
[image: ]
图 46 创建特殊日期
通过点击“删除特殊日期”按钮，可查看到当前所有创建过的特殊日期，并通过点击“删除”按钮，可删除该特殊日期。如图47所示；
[image: ]
图 47 删除特殊日期
[bookmark: _Toc23210]2.2.7设备工作日历
该界面可根据生产班制中设定的班制对设备进行工作班制的管理，在该界面进行查看与设备班制调整。如图48所示；
[image: ]
图 48 设备工作日历
1） 设备工作班制设置
通过选择所需调整班制的设备后，点击“设置”按钮，可根据提示内容完善设备班制设置，填写后点击确认完成设备班制信息的设置。如图49所示；
[image: ]
图 49 设备工作班制设置
[bookmark: _Toc27780]2.2.8资源状态
该界面可管理设备资源的故障状态，通过该界面对设备资源的可用状态进行调整，为生产任务的排产提供数据支撑。如图49所示；
[image: ]
图 50 资源状态
1） 新增资源状态
通过点击“新增”按钮，可根据提示内容完善设备故障信息，填写后点击确认完成设备状态的新增。如图51所示；
[image: ]
图 51 新增设备故障状态
2） 故障资源状态恢复
当处于故障状态的设备完成维修并可重新进入排产工作中时，通过点击“维修完成”按钮，将设备故障状态取消，重新进入正常排产资源中。如图52所示；
[image: ]
图 52 故障资源状态恢复
[bookmark: _Toc2818][bookmark: _Toc26556]2.3订单管理
[bookmark: _Toc32533]2.3.1生产任务管理
生产任务管理模块负责系统中生产任务的创建、工艺完善、订单拆分等工作。如图53所示；
[image: ]
图 53 生产任务管理
1） 新增
通过点击“新增”按钮，根据提示内容完善生产任务信息，填写后点击确认完成生产任务的创建。如图54所示；
[image: ]
图 54 生产任务创建
2） 修改
通过点击生产任务上的“修改”按钮，根据提示内容完善生产任务信息，填写后点击确认完成生产任务的修改。如图55所示；
[image: ]
图 55 生产任务信息修改
3） 工艺导入
通过点击生产任务上的“工艺导入”按钮，导入厂内提供的工艺Excel文件，点击确认完成生产任务的工艺完善，工序文件同理。如图56所示；
[image: ]
图 56 工艺文件Excel导入
4） 任务拆分
通过点击生产任务上的“任务拆分”按钮，可将数量大于1的生产任务进行拆分，并必须具备唯一性质的信息。如图57所示；
[image: ]
图 57 任务拆分
5） 删除
通过点击生产任务上的“删除”按钮，可将选定的生产任务进行删除，但是必须确保该任务未处于生产中状态。如图58所示；
[image: ]
图 58 生产任务删除
[bookmark: _Toc18801][bookmark: _Toc8461]2.4工艺管理
[bookmark: _Toc29003]2.4.1工艺任务管理
工艺管理模块负责展示生产任务管理中导入的工艺信息，进行级工艺管理，对级生产任务的工艺信息进行确认、修改、审批等工作。如图59所示；
[image: ]
图 59 工艺任务管理
1） 修改工艺
通过点击生产任务上的“修改”按钮，可进入该的工艺信息编辑界面，在完善工艺信息后点击确认完成工艺的修改并提交审批。如图60所示；
[image: ]
图 60 修改工艺
通过点击生产任务上的“确认”按钮，代表该的工艺已经完善，可以进入排产、派工环节。如图61所示；
[image: ]
图 61 工艺确认
[bookmark: _Toc18193]2.4.2工艺审批
通过工艺审批界面对修改的工艺进行审批，审批通过后完成工艺的修改。如图62所示；
[image: ]
图 62 工艺审批
[bookmark: _Toc11236][bookmark: _Toc30575]2.5智能调度
[bookmark: _Toc434]2.5.1排产设置
排产设置界面为已完善工艺的级生产任务提供智能排产功能，并针对历史排产记录进行查看。如图63所示；
[image: ]
图 63 排产设置
1） 新增
通过点击“新增”按钮，弹出订单选择与规则选择窗口，根据提示信息完善排产设置，点击确认完成所需排产订单批次的设置。如图64所示；
[image: ]
图 64 新增排产任务
2） 查看排产订单
通过点击“查看排产订单”按钮，可查看该排产任务中将排产的订单信息。如图65所示；
[image: ]
图 65 查看排产订单
3） 进行排产
通过点击“进行”按钮，为所选的排产任务开始进行排产。如图66所示；
[image: ]
图 66 任务排产
4） 查看排产记录
每一条排产任务可进行多次排产，会根据所选规则的不同，在排产结果中有不同的体现，并且我们可以通过点击“查看排产记录”按钮，查看每一次的排产结果。如图67所示；
[image: ]
图 67 查看排产记录
[bookmark: _Toc16260][bookmark: _Toc11137]2.6排产结果
[bookmark: _Toc9259]2.6.1资源甘特图
资源甘特图界面，展示当前排产结果的资源预计占用情况与预计开始、结束时间。如图68所示；
[image: ]
图 68 资源甘特图
[bookmark: _Toc16403]2.6.2订单甘特图
订单甘特图界面，展示当前排产订单结果的完成时间。如图69所示；
[image: ]
图 69 订单甘特图
[bookmark: _Toc25136]2.6.3订单工序甘特图
订单工序甘特图，通过可视化甘特图图形展示每个订单下，工序的开始到完成的时间轴。如图70所示；
[image: ]
图 70 订单工序甘特图
[bookmark: _Toc24584]2.6.4订单工序甘特图
APS排产后，会根据任务的所需物料生成物料需求计划。如图71所示；
[image: ]
图 71 物料计划
[bookmark: _Toc10467]2.6.5排产结果
此界面为排产结果的信息展示，并可导出Excel文件。如图72所示；
[image: ]
图 72 排产结果信息
[bookmark: _Toc31323][bookmark: _Toc16061]2.7下发控制
[bookmark: _Toc26702]2.7.1任务派工
通过任务派工界面，可展示系统中生产任务的执行状态，并可执行任务的派工。如图73所示；
[image: ]
图 73 任务派工
1） 派工
通过点击“派工”按钮，进入任务派工界面。通过勾选所需派工的工序任务，选择要派工到的工位信息并规定任务的预计开工、完工时间，将任务下发到工位中。如图74所示；
[image: ]
图 74 任务派工
2） 订单停工
通过点击“订单停工”按钮，将此生产任务进行停工操作，在任务停工后如果需要再次启动，可点击“创建订单”生成该的生产任务重新派工。如图75所示；
[image: ]
图 75 订单停工
[bookmark: _Toc1043][bookmark: _Toc31237]2.8现场执行监控
[bookmark: _Toc6619]2.8.1工人现场看板
工人现场看板为工位上工人使用，后台通过工位IP匹配下发到工位的任务，工人可进行任务的查看、汇报、预警操作。如图76所示；
[image: ]
图 76 工人现场看板
1） 派工
通过点击还未开工任务的“开工”按钮，使任务进入开工状态。如图77所示；
[image: ]
图 77 任务开工
2） 任务汇报
通过点击正在开工中任务的“任务汇报”按钮，弹出任务汇报窗口，针对该工序的工步级完工情况进行汇报。如图78所示；
[image: ]
图 78 任务汇报
3） 查看详情
通过点击任务的“查看详情”按钮，弹出任务汇报记录窗口，查看该工序的工步级汇报记录。如图79所示；
[image: ]
图 79 查看详情
4） 预警
通过点击任务的“预警”按钮，针对该工序任务发起预警信息，可人工填写预警内容，提供给预警处理人员解决。如图80所示；
[image: ]
图 80 任务预警
[bookmark: _Toc3950]2.8.2组长现场看板
组长现场看板为班组长使用，可通过该看板查看到该工位所有任务及查看汇报记录。如图81所示；
[image: ]
图 81 组长现场看板
[image: ]
图 82 查看详情
[bookmark: _Toc29538]2.8.3执行看板
执行看板为任务生产中的工序可视化看板，可通过该看板掌握工位执行进度与汇报记录，并支持产品的电子履历表生成。如图83所示；
[image: ]
图 83 执行看板
1） 详情
通过点击任务的“详情”按钮，可进入该的工序级详情查看，并通过点击工序级“查看详情”按钮，可查看工步汇报记录。如图84所示；
[image: ]
图 84 查看详情
2） 详情
通过点击任务的“电子履历表”按钮，可进入该的电子履历表记录，并可以通过点击“导出Word”或“导出PDF”按钮，生成对应格式的电子履历文件。如图85所示；
[image: ]
图 85 电子履历表
[bookmark: _Toc32046]2.8.4生产预警信息
该界面记录所有生产过程中工人提起的预警信息，并通过该界面进行预警的处理与追溯。如图86所示；
[image: ]
图 86 生产预警信息
当现场人员处理完预警后，可点击“解除”按钮，解除该项预警，并记录预警事件处理人与处理时间。如图87所示；
[image: ]
图 87 预警状态解除
[bookmark: _Toc29631]2.8.5到料确认
对于物料库配送到现场的物料配送任务，操作工人在工位通过系统进行物料的接收与缺料反馈。如图88所示；
[image: ]
图 88 到料确认
1） 确认接收
通过点击配送任务的“确认接收”按钮，可确认接收该托盘上的物料信息，如图89所示；
[image: ]
图 89 确认接收
2） 缺料反馈
通过点击配送任务的“缺料反馈”按钮，可进入该托盘物料信息的缺料反馈绑定界面，在该界面中选择所缺少的物料类型与数量，提交物料缺料反馈任务。如图90、91所示；
[image: ]
图 90 缺料选择
[image: ]
图 91 缺料数量填充
[bookmark: _Toc10148][bookmark: _Toc30041]2.9库存管理
[bookmark: _Toc7446]2.9.1物料库
物料库中存放车间生产所需物料信息，通过与国密MES系统集成，工控MES系统的物料库具备物料的追加入库、同步国密MES等功能，以保证物料台账的信息统一。如图92所示；
[image: ]
图 92 物料台账
MES系统中具备物料的入库记录、出库记录、删除记录的信息追溯。如图93所示；
[image: ]
图 93 物料入库记录
3） 出库
通过点击物料的“出库”按钮，可进入该物料的出库窗口，根据提示内容完善出库信息，并点击“保存”按钮，完成物料的出库操作，如图94所示；
[image: ]
图 94 物料出库
4） 打印条码
通过点击物料的“打印条码”按钮，可进入该物料的条码打印设置窗口，根据提示内容完善信息，并点击“保存”按钮，完成物料的条码打印操作，如图95、96所示；
[image: ]
图 95 条码打印设置
[image: ]
图 96 条码打印预览
5） 锁定记录
通过点击物料的“锁定记录”按钮，可进入该物料的锁定记录窗口，查看该项物料的锁定任务与数量信息，如图97所示；
[image: ]
图 97 物料锁定记录
6） Excel导入
通过点击“Excel”按钮，选择固定的Excel导入模板，将Excel中填写的物料信息导入到MES系统中。如图98所示；
[image: ]
图 98 Excel导入
7） 导入同步
通过点击“导入同步”按钮，选择固定的Excel导入模板，将Excel中填写的物料信息同步到MES系统中，同时将清空物料库的入库、出库记录。如图99所示；
[image: ]
图 99 导入同步
[bookmark: _Toc19182]2.9.2托盘管理
MES系统中维护托盘基础信息，并支持托盘与物料的绑定、解绑、配送单生成与托盘配送功能。如图100所示；
[image: ]
图 100 托盘管理
1） 添加托盘
通过点击“添加托盘”按钮，可根据提示的信息填写托盘信息，填写后点击保存完成托盘的创建，如图101所示；
[image: ]
图 101 添加托盘
2） 打印条码
通过点击托盘的“打印条码”按钮，可进入该托盘的条码打印设置窗口，根据提示内容完善信息，并点击“保存”按钮，完成托盘的条码打印操作，如图102、103所示；
[image: ]
图 102 条码打印设置
[image: ]
图 103 条码打印预览
3） 呼回
通过点击托盘的“呼回”按钮，可通过MES系统调用物流系统，将托盘呼回至仓库。如图104所示
[image: ]
图 104 托盘呼回
4） 绑定物料
通过点击托盘的“绑定物料”按钮，可在托盘上通过选择或扫码的方式绑定物料。如图105、106所示
[image: ]
图 105 选择物料
[image: ]
图 106 物料数量调整
5） 托盘配送
通过点击托盘的“配送”按钮，填写配送信息，可通过MES系统调用物流系统，将托盘配送至所需工位。如图107所示；
[image: ]
图 107 托盘配送
[bookmark: _Toc4649]2.9.3工具库
MES系统中维护工具基础信息，并支持对工具的管理与检修。如图108所示；
[image: ]
图 108 工具管理
1） 新增
通过点击“新增”按钮，可根据提示的信息填写，填写后点击保存完成工具的创建，如图109所示；
[image: ]
图 109 添加工具
2） 修改
通过点击“修改”按钮，可根据提示的信息填写，点击保存完成工具信息的修改，如图110所示；
[image: ]
图 110 修改工具信息
3） 检修
在工具检修完成后点击“检修”按钮，可根据工具的定检周期，自动计算工具的下次定检时间与更改工具可用状态。如图111所示；
[image: ]
图 111 工具检修
4） 出库
通过点击工具的“出库”按钮，根据弹出窗体内的信息进行数据完善，点击“保存”完成工具的出库操作。如图112所示；
[image: ]
图 112 工具出库
通过点击工具的“报废”按钮，将选定的工具执行报废操作，无法再继续出库使用。如图113所示；
[image: ]
图 113 工具报废
在工具库中，具备工具的出库历史与报废记录的信息追溯。如图114、115所示；
[image: ]
图 114 出库历史
[image: ]
图 115 报废记录
[bookmark: _Toc19042][bookmark: _Toc1291]2.10齐套管理
[bookmark: _Toc14188]2.10.1齐套申请
MES系统将APS系统排产得到的物料需求计划，根据任务的工位级需求进提出齐套申请。如图116所示；
[image: ]
图 116 工位级齐套申请
1） 查看详情
通过点击齐套申请的“查看详情”按钮，可查看该工位所需物料详情。如图117所示；
[image: ]
图 117 工位级物料需求详情
2） 提交申请
通过勾选齐套申请任务或点击齐套申请的“提交申请”按钮，可提交该齐套申请任务。如图118所示；
[image: ]
图 118 齐套任务申请提交
[bookmark: _Toc12510]2.10.2齐套申请审批
该界面对齐套申请进行审批并对通过审批的物料进行锁定。如图119所示；
[image: ]
图 119 齐套申请审批
1） 查看详情
通过点击齐套申请的“查看详情”按钮，可查看该工位所需物料详情。如图120所示；
[image: ]
图 120 查看详情
2） 审批驳回
通过点击齐套申请任务的“审批驳回”按钮，可对该齐套申请任务执行驳回操作。如图121所示；
[image: ]
图 121 齐套申请驳回
3） 审批通过
通过点击齐套申请任务的“审批通过”按钮，可计算所需物料的满足情况，点击“确认”按钮后，将对对应物料的数量进行锁定，对于库存中不满足的物料，可以通过点击“生成缺料清单”导出缺料信息。如图122所示；
[image: ]
图 122 审批通过
[bookmark: _Toc15810]2.10.3缺料处理
该界面对工人在现场接收到托盘物料时，提起的缺料反馈生成缺料任务。如图123所示；
[image: ]
图 123 缺料处理
1） 配送
通过点击缺料任务的“配送”按钮，实现缺料的重新配送，完成该缺料任务。如图124所示；
[image: ]
图 124 缺料任务配送
[bookmark: _Toc15000][bookmark: _Toc27643]2.11工时管理
[bookmark: _Toc27648]2.11.1工时管理
MES系统中针对完成的工序级任务，将对产生的工时进行汇总。提供工人级、班组级、型号级及自定义的工时统计汇总。如图125所示；
[image: ]
图 125 工时管理
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