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1、 [bookmark: _Toc186445811][bookmark: _Toc21429]远程协助
1. 设备标配wifi路由器或者外部网络。需要通过网线连接服务器
如下图：左侧网口为PLC网口，固定IP是192.168.2.11；右侧网口为外网网口。IP为自动获取，插上路由器网线或者外网网即可。另万兆网卡IP为10.42.1.100。
[image: 5d8077123262e2a1692eb6634a6f6e4]
如下图：右上侧为网络连接标志，点击设置，即可进入网络。
[image: 1740438694246]
如下图：可以查看具体三个网络，分别为外网网络、PLC网络、万兆网网络
[image: 1740438724761]
如下图，可以查看具体硬件是否异常
[image: 1740439398037]
2.桌面的“向日葵”远程操作软件
[image: 1740438657736][image: ]
3.“向日葵”在接入网络后会显示本台电脑的设备代码和临时密码，请将设备代码和临时密码发送至工程师处
[image: ]
[bookmark: _Toc186445812]4.工程师连接后，即可进行远程操控设备上的电脑，再需要重启设备的情况下需要有人现场协助。
2、 [bookmark: _Toc24136]操作流程
1. [bookmark: _Toc32078]登录软件
[bookmark: _Toc30954][image: 1740438599966]
[bookmark: _Toc32060]2.检测界面
[image: ]
[bookmark: _Toc18248]3.检测新建操作
介绍：在信息录入栏，输入缸号、匹号、颜色等，选择布卷的种类，系统自动适配对应AI模型，直接点确定，系统自动创建检验任务，进行验布。
[image: ]
[bookmark: _Toc28362]4．验布界面
[image: ]
系统进入AI检测模式后，左侧疵点地图区会生成一个蓝色区域，该区域为验布台面，可通过设置中的停机距离，来控制屏幕显示与人工验布台同步。
[image: 1745337196885]
碰到疵点后，中间区域会显示当前红色停机线上的检测疵点，如正常疵点，则会显示在“检出”页面下，同时自动进入疵点库。如检出但未达到检测要求被过滤的，则显示在“已过滤”。
针对已经检出的疵点，可进行“替换”、“忽略”、“误检”。
“替换”：主要用于AI模型检错了疵点类型，可进行正确类型的匹配，如下图。该功能在设置中选了了“收集标注数据”功能，可自动生成标注文件，用于后期训练。
[image: 1745337326058]
“忽略”：主要用于对检出的疵点，认为疵点类型是对的，但是不需要这么严格，可以放宽该疵点，则可如下图，可直接进行“确定”，则当前疵点进行舍弃，也可同时进行相似度、宽度、高度的调整，可直接调整当前检测策略，将该类型疵点检测要求直接降低到该标准之下。
[image: 1745337352460]
“误检”，主要用于检出的疵点为正常布面，不是疵点的情况，进行当前疵点的清除，同时该功能在设置中选了了“收集标注数据”功能，可自动生成标注文件，用于后期训练。
[bookmark: _Toc1855]5.疵点数据界面
介绍本卷号检测出来的疵点可以在这里分类查看，同时进行疵点的“替换”、“忽略”。
[image: 1745337898322]

6. [bookmark: _Toc28963]统计界面
介绍：用于已经检验的布料记录的查询，包含检验记录的疵点报告、疵点地图、疵点详情图的查看，可进行删除和导出，如对于临时保存的任务，可进行继续验布。
[image: ]
[bookmark: _Toc14627]7．AI学习界面
介绍；通过拍摄或旧数据的标注让AI进行学习从而增强对疵点检测的能力
7.1单机测试
7.1.1拍照验证
  通过主相机5号相机，进行拍照识别，可自动识别出疵点，可进行样品验证或数据收集，可进行拍照检测、标注数据、保存图片三项功能。
[image: 1745338919960]
7.1.2文件夹验证验证
（识别之前验过的布的瑕疵点，比如升级了模型后有没有改善）
第一步：选择布料-点击文件夹验证
[image: ]
第二步：选择检测布料的文件夹
[image: ]
第三步：点击想要查看的日期点开选择你想要查看的的缸号
[image: ]
7.2数据标注
介绍：点击想要查看的数据文件夹，选择你想要查看的的缸号进行标注。
[image: ]
[bookmark: _Toc12749]8.设置界面
8.1布料种类
[image: 1745339142730]
选择不同的种类，会进行不同的模型切换。
8.2疵点参数设置
介绍：本系统支持不同的布种模型下可设置4套检测策略，对应的检测方案下方有对应的策略详情，可进行疵点的新增、修改、删除。
主要包含开关（是否检测疵点，打开后检测该疵点会出现以下4种情况：
1、 符合策略的情况下且停机会显示红格子；
2、 符合策略的情况下且不停机会显示绿格子；
3、 不符合策略的情况下且打开过滤则显示蓝格子，如没有打开开关且打开过滤，也显示蓝格子；
4、 没有打开过滤的情况下，未满足策略或者关闭“开关”的情况下，则不显示格子。
对于疵点，可进行疵点置信度、疵点大小、是否打标、是否停机等选项设置。
特殊备注：分类名称是红色字体的情况下，说明该疵点为AI模型对应疵点。
[image: 1739342732909]
8.3停机距离设置
[image: 1745339814123]
开始验布到下卷为止之间的距离：用于验布分卷控制、也用于不能验布的实际米数的补米；
无布停机到开始验布位置之间的距离：用于验布的分卷停机控制；
打标停机距离：用于设置检测位置到停机位置的距离，同时蓝色台面也会根据这个值进行距离设置。一般建议检测位置贴标签，然后查看软件的当前米数，把标签运动前进到停机位，再查看软件的当前米数，两者的米数差就是停机距离；
缝头延迟分卷距离：
8.3电气参数
介绍：对于颜色亮度的调整设置。
如下位机是智能验布机，则可控制验布机前进速度、后退速度、收卷张力、检测区张力、最大速度的调整；
如下位机是加装验布机，则不可控制验布机速度。
[image: 670a743f858296d3e1ff22ece142cdf]
8.4软件参数
介绍：对于软件的一些功能设置
[image: 9bb59268d3bdacb2b72d601900e0454]
布头不检测距离：布头部分由人工检验，需要进行检验记录补充。
布尾不检测距离：布尾部分由人工检验，需要进行检验记录补充。
全门幅补偿：进行全门幅测量中对全门幅进行参数补偿；
有效门幅补偿：进行有效门幅测量中对有效门幅进行参数补偿；
打标X轴偏移：进行打标运动控制时，对于X轴运动进行参数补偿；
打标最大行程：进行打标运动控制时，对于打标机移动的最大限位；
拍照间距；每一个相机有两个拍照画面，每个画面的视野，就是拍照间距，比如视野是180mm，那么拍照间距就是90mm，该数值需要设置准确，会影响米数和门幅计算；
长疵点判定阈值：用于判断疵点是否是连续长疵点，判断依据是两个相邻疵点的间距小于该数值，可为经向长疵或纬向长疵；
布边不检测距离：对布边区域的布料不进行检测，布边的判断依据是布边或针孔，设置0为不限制；
台面高度：在软件实时验布界面模拟出实际验布机的看台高度；
拍照宽度：最左边和最右边两侧相机的实际横向距离，用于进行灯带设置
灯珠数量；灯带的灯珠数量，用于计算灯珠之间的间距；
左边切割：最左边相机从最左边开始切割掉不检测，比如设置5，就是最左边相机的50%区域不进行检测；
右边切割:最右边相机从最右边开始切割掉不检测，比如设置5，就是最右边相机的50%区域不进行检测；
摄像头心跳：用于刷新相机的出图频率，正常工作时设置为950ms，如调机时，可设置100ms，增加出图刷新屏蔽，便于实时查看刷新图像；
摄像头数量：用于设置本机台是多少摄像头数量，比如8相机、12相机、13相机等；
摄像头忽略起始：用于设置从这个摄像头开始不进行检测。
忽略摄像头数量：用于设置多少摄像头不进行检测。具体比如设置6号相机为摄像头忽略起始，忽略摄像头数量设置2，那么就是6号和7号相机两个相机不会进行检测。
8.5设备状态
介绍：用于监测整机各部分的状态，包括相机摄像头、AI验布软件、设备外网、多个下位机状态
[image: 3c51eb21a3b8a38bb41b0571a245a5b]
介绍：用于监测整机电脑硬件状态

[image: 00191a51fda528b170f6c4609dbe1c0]
8.6其它
[image: d634be02c3bd47f56204dd11c8986b7]
保存全部图：用于保存全部原图；
保存红色图：用于保存红色格子的原图；
保存蓝色图：用于保存蓝色格子的原图；
疵点表框：用于设置保存的疵点图是否画框；
布头不检测：用于设置验布区间到收卷位置之间的距离不检测；
布尾不检测：用于设置验布区到无布停机位置之间的距离不检测；
采集数据模式：用于设置设备只检测，不停机；
收集标注数据:用于红格、绿格、替换、忽略、误报等数据的标注图保存到本机；
系统语言:中文、英文版本的切换；
合格评分标准：用于布卷按照百码算分结果的对照，进行A、B、C、D的级别评定；
自动识别缝头分卷：常用于定型机、盒车、大卷布料的按照布卷进行自动分卷；
8.7.面料信息
介绍：对于实时验布界面的检验单录入所需要的内容做调整和设置
[image: ]
3、 [bookmark: _Toc28863]接线电路图
3.1相机接线示意
[image: 1740441094016]
Type-C接口：用于相机固件升级、相机IP设置使用，另外一端接到电脑；
网线口：用于图像传输，另外一端接到万兆交换机；
触发端子口：从左往右，第2个口为GND触发点，第8个口为信号触发点；
触发线水晶头线序：水晶头的背面（水晶头翘起的是正面），水晶头尾端朝后，左边为触发线，右边为GND（GND与屏蔽线并联）。
特别注意；触发线必须为屏蔽线，外层屏蔽线与GND合并接线；
3.2主机接线示意
[image: 1740441501347]
特别注意：主机进电，必须接地，防止信号干扰。
区域1：IO交互接线端
[image: 58862ae9f105605ef7e8dc445f9fb80]
从左往右分分别为：光源1+、光源1-、光源2+、光源2-、启动信号输入+、启动输入-、停止信号输入+、停止信号输入-、停止信号输出+、停止信号输出-、启动信号输出+、启动信号输出-、报警信号输出+、报警信号输出-、编码器24V+（红）、编码器A（绿）、编码器B（白）、空一格、编码器0V、编码器屏蔽线；
区域2：控制柜接线端
[image: 1740441722224]
从左往右分别为：电脑启动按钮、PLC网线口、控制柜电源按钮、主机电源按钮
区域3：空气开关
[image: 1740441853314]

从左往右：接地线、220V-L火线、220V-N零线
区域4：电脑主机接线
[image: 5d8077123262e2a1692eb6634a6f6e4]
从左往右：USB口可以随意位置，分别是显示器屏幕控制线、加密卡、鼠标键盘适配器、左侧网口为PLC网口、右侧网口为外网网口
区域5：显示器HDMI接线口
[image: 3dd1588123fa15e109e30e7997cf416]
底部口为HDMI插口
区域6：万兆网络接线口
[image: 1740442095011]
底部为光纤网口
3.3交换机接线

[image: d43b13985e06b7280dc81f0630efe02]
从左往右：第二列为万兆网口接口，上下两口都可，第三列全部为网口，按顺序插即可。
3.4屏幕接线示意
[image: 1740442544277]
底部从左往右：HGMI接口、触摸屏控制线-方口、电源线。
特别注意：显示器底部有个螺丝孔，用于安装接地线，不然会造成显示器触摸不灵。
4、 设备交付方法
第一步：硬件安装
     4.1相机检测线安装到指定设备上、安装编码器到合适的位置；
     4.2安装网线和连接相机和交换机、安装触发线链接相机和主机、安装编码器线到主机；安装照明线到主机；
     4.3如需停机，连接底部验布设备的停机按钮线到主机P-OUT线，一般采用串联的方式进行接线。可选配接设备运动信号到S-IN，需要查看底部验布设备的信号方式，一般为220V继电器反馈；如需启动，可连接底部验布设备的启动按钮线到主机的S-OUT线，一般采用并联的方式进行接线。
     4.4如需接无布自停按钮，需要适配NPN的光电开关，一般红棕线接24V+，蓝色线接0V(CND),白色或黑色信号线，接I0.4或I0.5
     4,5接外部电源220V到空气开关，必须要接入地线，防止信号干扰。
第二步：查看硬件情况
     4.6通过软件的设置的服务器状态进行硬件状态查询，红色为异常，蓝色为正常；
     如相机红色，1、则先查看相机是否连接了交换机，可查看交换机是否信号灯为绿色或进行Ping IP，相机IP从10.42.1.11到10.42.1.23，如果IP不对，可进行IP设置，具体设置方法查阅相机IP设置文档；2、查看万兆路由器的IP是否为10.42.1.100,如果不通，则进行相关设置；3、IP通的情况下，仍然不出图为红色，则检查触发线，确保触发线正常；如还不出图，需要检查其他线路；
     如PLC是红色，1、查看PLC目前配置对象，PLC的配置分为plc_new、plc_ns，分别对应智能验布机plc和主机plc；2、查看PLC的网卡是否为192.168.2.6，对象PLC的IP为192。168.2.10和192.168.2.15；3、排查PLC的线是否插对了；4、如果为主机PLC，需要确认PLC是否写入了控制程序；
如外网是红色，则设备不能上外网；
如识别系统是红色，则不能进行检测推理；
如编码器是红色，则检查编码器是否正常接入，另外绿色情况下，需要手动旋转编码器，查看编码器的正向输出方向是否和运动方向一致，必须旋转方向一致，才能正确出图；
4.7调整相机视野和相机间距
使用卷尺或卡尺，放到相机底下，进行相机视野的确定，相机视野通过调整型材的高度确认，理想的视野需要考虑两个维度：1、检测门幅，比如最大门幅是2400mm，12个相机，一个相机的视野是200mm，考虑重叠3mm，实际视野需要203mm。2、考虑客户的最高密度，也就是最细的布，放在相机底下，看是否能清晰查看纹理，对于个别检测大疵点为主的，可不要求查看纹理。
相机间距的确定，底下放尺后，参考相机间的重叠，每个相机重叠1-5mm可选；
4.8调整相机的对焦清晰度
采用客户的面料，最细的布，旋转镜头，进行图像清晰度最佳，建议调焦时，可设置摄像头心跳为100ms，快速出图。调焦完成再设置为1000ms。
4.9进行软件测试，查看软件是否正常检测，是否能正常停机或启动
第三步：系统参数设置
4.10需要设置的参数：
停机距离参数：疵点停机的距离；
台面高度：验布台的高度测量；
拍照间距：相机视野的一半，精确到mm；
门幅补偿：运行后，查看门幅，进行门幅补偿设置；
评分标准：根据客户现场的情况进行标准的录入
其他参数根据需要进行设置
第四步：检测策略设置
4.11策略设置：
       根据需要选择模型，根据与客户的沟通需要检测哪些疵点，进行疵点名称的建立，设置各类疵点的置信度、宽、高进行配置，是否停机；
第五步：进行实际现场的跑布验证和数据采集
  4.12数据采集参数设置：
     打开其他设置中的数据采集模式，打开数据标注采集。
  4.13跟验人工验布
    跟着验布工跑布，查看模型是否合适，如果模型合适，直接配置策略即可，如果模型不合适，则在人工验布的同时对于误检数据进行“替换”、对于漏检数据，进行“漏报”，获得标注数据，并通过Lab标注工具进行标注，详细查看标注手册；
第六步：模型训练和验证
     标注完的数据进行整理，原则上单疵点训练数据800张以上可训练，获得的训练数据提交开发，进行模型训练，训练完成后，可在前台查看模型推送，获取后进行模型更新和验证。
第七步：现场培训
完成第六步后，检测满足双方协商后的验收标准，进行现场工人的培训，同时提供工人岗位手册，培训现场工人进行设备的使用。
第八步：验收和服务转移
   双方在设备正常使用后，进行按天或者按周的数据跟踪，验证检测结果是否符合要求，满足后进行项目验收报告的提交以及相关配件的移交。
5、 问题处理答疑
5.1 多帧问题
   现象：相机出现多触发的情况，可查看台面出现空格，或看原图底库出现最后一组图不等于相机数*2；
  处理方法：查看触发线，没有做好屏蔽；没有接地线，需要给主机接个地线；
5.2 屏幕触摸不灵问题
   现象：本设备提供的显示器是电容多触屏幕，可进行手势控制，出现屏幕点击不灵光的情况；
   处理方法：显示器需要接地线；
5.3 丢帧问题
   现象：设备拍的过程中，出现个别相机图量减少的情况。
   处理方法：1、查看交换机信号灯，可能出现了黄灯，网线有问题，降低为了百兆，需要更换线；2、触发线不稳定，查看触发线接线；
5.4 相机不出图
   现象：头部显示图片，出现了掉线锁，没有出图
   处理方法：1、排查网线，查看交换机有没有绿灯，另外也可以ping；2、触发线是否松了，需要检查触发线；3、相机IP问题，相机IP没有设置，相机不通；4、相机故障，可重启主机解决。
5.5 待处理不断增加
   现象：右侧任务信息，待处理出现100以上的挤压，甚至程序报错
   处理方法：1、查看显卡状态，可能是显卡温度高了，降频，需要维修散热件；2、速度太快，显卡处理不过来，降低速度即可；
5.6补丁更新提示和新模型提示
  现象：右侧任务信息，提示有补丁，提示有新模型
  处理方法：1、点击补丁信息栏，直接升级，升级完会退出，重新打开程序即可。2、模型升级，也直接点击新模型即可，自动进行模型升级导入；
5.7门幅不准、米数不准
现象：测量的米数不准，门幅不准
处理方法：1、米数不准，查看相机视野，一半的视野长度为拍照间距，调整拍照间距，进行米数的适配；2、门幅不准，调整拍照间距，获得基础门幅，修改门幅补偿，进行门幅的纠偏，另建议相机重叠区域基本保持一致，比如都重叠3mm，便于门幅精准识别；
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